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Fixarea pieselor cilindrice cu Loctite 
603, 638, 641

RO

Informa†ii tehnice

Compozi†ie
Culoare
Densitate, 25˚C
Væscozitate (DIN 54453), mPa.s
Punct de aprindere (TTC), ˚C
Valabilitate @ 5-28˚C, luni*)
Sistem de ⁄ntårire

Rezisten†å la forfecare, static (DIN 54452) N/mm2

Intersti†iu recomandat, mm.
Intersti†iu maxim, mm.

Uretan metacrilat
verde, fosforescentå

1,1
90-180

>93
12

anaerobic

16-25
0,05
0,15

Uretan metacrilat
verde, fosforescentå

1,09
1500-3000

>93
12

anaerobic

20-35
0,05
0,25

Uretan metacrilat
galbenå

1,07
90-180

>93
12

anaerobic

7-16
0,05
0,15

Proprietå†i fizice

Coduri de comandå

Performan†ele materialului ⁄ntårit

Rezisten†a finalå dupå
Rezisten†a de manipulare dupå
Rezisten†a la temperatura, ˚C

sticla 10 ml.
sticla 50 ml.
sticla 250 ml.

ca. 12 ore
15-30 min.
-50 - +150

16895
16896
16897

ca. 12 ore
15-30 min.
-50 - +150

ca. 24 ore
30-60 min.
-50 - +150

63814
63830
16973

16881
16880
16879

603 638 641

*) dacå nu este indicat pe ambalaj

Datele con†inute ⁄n prezentul catalog sunt oferite pentru informare ‚i sunt ob†inute ⁄n urma testelor de firmå. Nu ne putem asuma 
responsabilitatea pentru rezultate ob†inute de ter†i, asupra cåror metode de testare nu avem control. Este sarcina utilizatorului så evalueze
compatibilitatea cu scopul propus ca rezultat al oricåror metode de produc†ie men†ionate ⁄n catalog ‚i så adopte acele måsuri de precau†ie
care se impun pentru protejarea proprietå†ii ‚i persoanelor ⁄mpotriva oricåror pericole care pot apare la manipulare, utilizare sau altele
asemenea.
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• ⁄mbunåtå†esc sau ⁄nlocuiesc piesele mecanice de

asamblare

• eliminå uzura la presare

• realizeazå asamblåri mai rezistente ‚i mai rigide

• eliminå apari†ia jocurilor la pene ‚i ‚plinturi

• reduc nevoia de elemente suplimentare de asigurare

• reduc nevoia de spa†iu ‚i cheltuieli cu stocurile 

• reduc nevoia de toleran†e strænse

• asigurå demontarea prin ⁄ncålzirea pieselor

• permit utilizarea diferitelor materiale

• uniformizeazå distribu†ia eforturilor, 

minimizeazå efortul ⁄n piese

• reduc cheltuielile de uzinaj

• permit autoalinierea rulmen†ilor sau buc‚elor

• permit asamblarea pieselor dure cu piese moi fårå

deterioråri

• asigurå etan‚area ⁄mbinårilor, eliminå coroziunea.

Aplicare
Aplicarea adezivilor de fixare Loctite este simplå. Dupå curå†irea
pieselor, se aplicå un film sub†ire de adeziv pe una sau pe ambele
suprafe†e. Pår†ile se asambleazå ‚i se rotesc u‚or pentru a asigura
o repartizare uniformå a adezivului ⁄n ⁄mbinare.

Loctite 603 este un produs de 
fixare cu rezisten†å ridicatå pentru
asamblarea pieselor cilindrice cu
ajustaj alunecator sau pentru
⁄mbunåtå†irea performantelor
asamblårilor presate

Gama de produse de fixare Loctite

Fixarea pieselor cilindrice
Metode tradi†ionale de fixare cu ‚uruburi, 
‚tifturi, pene, inele ‚i ajustaje presate sunt
utilizate ⁄n numeroase aplica†ii dar pot apare
probleme deosebite.

De exemplu, mi‚carea continuå a pieselor
poate duce la uzurå ‚i inevitabil la avarii.

Mai mult, deoarece metodele mecanice de
fixare nu etan‚eazå piesele ansamblate,
poate apare coroziunea de contact.
Folosind metodele mecanice de fixare apar
concentratori de efort cu risc ridicat de uzurå
‚i rupere.

Metodele mecanice de fixare sunt costisitoa-
re datoritå necesitå†ii de prelucrare a pieselor
cu tolerante strænse ‚i de men†inere a unui
inventar numeros de diverse piese mecanice
care så corespundå fiecårei situa†ii.

Adezivii pentru fixare Loctite pot elimina aceste probleme prin
⁄mbunåtå†irea sau prin ⁄nlocuirea metodelor mecanice de fixa-
re. Ûn mod normal adezivii pentru fixare Loctite sunt utiliza†i
pentru asigurarea pieselor cilindrice, ca de exemplu buc‚e,
lagåre, buc‚e de centrare, ro†i din†ate etc. 

Unde adezivii Loctite sunt utiliza†i pentru ⁄mbunåtå†irea metode-
lor existente, ace‚tia umplu toate intersti†iile dintre suprafe†e ‚i
sarcinile sunt distribuite pe ⁄ntreaga suprafa†å a ⁄mbinårii. Studii
aprofundate au aråtat cå, ⁄n cazul unui ajustaj cu strængere,
contactul metal - metal este de maximum 30%, 
‚i ca urmare prin umplerea cu adeziv rezultå o cre‚tere a 
rezisten†ei ⁄mbinårii. Contactul ⁄n propor†ie de 100% asigura 
o etan‚are completå ‚i eliminå jocurile dintre piese prevenind
astfel uzura ‚i coroziunea.

Ûn cazurile ⁄n care fixarea cu adezivi Loctite ⁄nlocuie‚te 
metodele tradi†ionale, apar douå beneficii suplimentare.
Ûn primul rænd, costul inventarului de piese mecanice de fixare
este eliminat ‚i ⁄n al doilea rænd nu este nevoie de uzinarea
pieselor uzate.

Fixarea cu adeziv a arborelui ⁄n buc‚a de sus†inere 
a tamburului a economisit 1,5 ore de uzinare pe strung.

Vibra†ia piesei interioare determinå alungirea
gåurilor pentru ‚uruburile de fixare ‚i apari†ia
jocului ⁄ntre tambur ‚i piesa interioarå.

Loctite 638 este un produs de 
fixare cu rezisten†å foarte ridicatå
utilizat pentru asamblarea pieselor
care ⁄n mod normal nu se 
demonteazå

Loctite 641 este un produs de 
fixare cu rezisten†å medie utilizat
pentru asamblarea pieselor care
se demonteazå frecvent 
(de exemplu rulmen†i).

Piesa interioarå ‚i man‚onul sunt fixate cu
Loctite 638. Gåurile filetate ‚i de trecere ‚i
‚uruburile nu mai sunt necesare.

Performan†e ‚i avantaje ale produselor de fixare Loctite


