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Wellenmessvorrichtungen

Sonderprüfvorrichtungen

Messplatten

Richtplatten

Rundlaufprüfgeräte

Spindelstöcke

Shaft measuring devices

Special testing systems

Surface plates

Straightening plates

Concentricity testers

Headstocks
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7.257.25 7.267.11

Messplatten inkl. Schrankunterbau
Measuring plates incl. base tool cabinet

NEW
Rundlaufprüfgeräte mit Abrollböcken
Concentricity testers with balancing stands

Richtvorrichtung
Straightening tool

Abrollböcke schwere Ausführung
Rolling blocks heavy duty
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Das multifunktionale Messzentrum ist für fast alle 
rotationssymetrischen Bauteile geeignet, es ersetzt 
eine Vielzahl von klassischen Handmessmitteln im 
Fertigungsbereich. Das Messzentrum wird für Ihr 
spezielles Teilespektrum angepasst, Werkstücklängen 
bis 2500mm wurden bereits realisiert. 
 
Sämtliche Messungen von Präzisionsteilen können 
direkt in der Fertigung durchgeführt werden. Dies 
ermöglicht eine erhebliche Einsparung von Zeit und 
Produktionskosten. 
 

   Aufbau:
aa Auf einer stabilen Hartgesteinmessbank mit zentraler 
T-Nute, ist eine Hochpräzisionsführung mit Verschie-
beschlitten montiert. Hierauf sind die Messmodule 
aufgebaut. Die Werkstückaufnahme erfolgt zwischen 
Reit- und Spindelstock mit auswechselbaren Spitzen. 
 
Handling:
aa Von jedem Werker auch ohne spezielle Vorkenntnisse 
innerhalb kürzester Zeit bedienbar. Alle Messfunktionen 
und Messergebnisse werden auf einem großen Bild-
schirm mit Touchscreen-Funktion dargestellt. Sichere 
reproduzierbare Messergebnisse durch konstante 
Messkraft.  
 
 
Messrechner (optional):
aa Optional kann ein Messrechner (z. B. PRONIMAX) 
angebunden werden, mit Mess- und Prüfplanungssoft-
ware. Die Ausgabe von Daten und Messprotokollen 
kann im QStat Format über eine Schnittstelle erfolgen. 
 
Längenmessung:
aa Kettenmaße, Abstand, Nutbreite, Mittenpunkt, 
Planlauf 
 
Durchmessermessung:
aa Ovalität, Achsbildung, Hub, Excenter, Konuswinkel, 
Rundlauf, Einstiche 
 
Positionsmessung:
aa Winkelposition, Positionsabstände von Querbohrungen, 
Länge, Einstichbreite, Durchmesser, Einstichdurchmesser, 
Steigung an Gewinden, Schnittpunkte 
 
Optische Messungen:
aa Länge, Einstichbreite, Durchmesser, Einstichdurch-
messer, Steigung an Gewinden, Schnittpunkte, Fasen, 
Flankendurchmesser 
 
Messprogramme für die Optik:
aa Linie, Winkel, Radius, Kreissegment, Lot, Abstand, 
Winkelvorgabe, Radiusvorgabe, Theoretischer Kreis, 
Rundlauf 

Zur Angebotserstellung senden Sie uns bitte eine
detaillierte Beschreibung Ihrer Messaufgabe mit
Zeichnungsunterlagen zu Ihrem Teilespektrum.

This multifunctional measuring system is appropriated 
for almost all the rotary symmetric components. It 
replaces a wide range of classic handtools in the 
production sector. This measuring system can be 
adapted to your specific workpiece range. It has already 
been realized for workpiece lengths of up to 2500mm. 

All the measurements of precision parts can be carried 
out right on the shop floor now. This represents a 
substantial saving in terms of time and of production 
costs. 
 

   Setup:
aa A high-precision guideway with measuring slide is 
mounted on a stable granite bench with central T-slot. 
The measuring modules are built on the indexing slide.  
Interchangeable points between the headstock and 
the tailstock realize the workpiece fixture.  
 
Handling:
aa It is very easy to handle. Any worker shall be able 
to operate it in less than no time, even if he doesn’t 
have any previous skills or expertise. All of the 
measurement functions and results are shown on a 
large touchscreen display. The equipment measures 
diameter and length using a constant measuring 
force, reducing operator measurement error. 
 
Measuring processor (optional):
aa A measuring processor (e.g. PRONIMAX), with 
measuring and testing schedule software can be used 
optionally. The output of data and measuring reports 
can be made in QStat format, through a interface. 
 
Length measurement:
aa Incremetal value, Distance, slot widths,  
Centre point, Axial run-out 
 
Diameter measurement:
aa Ovality, Workpiece axis, Throw, excentricity,  
Taper angle, Concentricity, Grooves 
 
Position measurement:
aa Angle position, distances between cross bores, 
length, slot width, diameter, slot diameter, thread 
pitch, points of intersection 
 
Optical measurements:
aa Length, slot width, diameter, slot diameter, 
thread pitch, points of intersection, chamfers, 
flank diameter 
 
Measuring programs for optical system:
aa Line, angle, radius, circle segment, perpendicularity, 
distance, set angle, set radius, theoretical circle, 
runout 
 
Please send us a detailed description of your 
measuring task with technical drawings representing 
your spectrum of components in order to enable us 
to prepare a quotation for you.

Beispiele für Werkstücke
Examples for work pieces

Bildschirm mit Touchscreen-Funktion
Touchscreen-Display

Universal Wellenmesszentrum
für Ihr spezielles Teilespektrum

Universal shaft measuring system
for your specific workpiece range

    TOP
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Messmodule
für Wellenmesszentrum

Measuring modul
for shaft measuring system

   

Spindelstock
mit drehbarer Präzisionspinole. 

 
 
Reitstock mit starrer Präzisionspinole
Zustellweg ca. 45mm. Spannmechanismus wirkt erst mit 
Kontakt zum Werkstück. Minimaler Kraftaufwand auch 
bei schweren Werkstücken. 
 
 
 
 
Längen-Positionsmodul L/QP
Messung von Längspositionen und Winkelpositionen, 
ausgestattet mit einem Positions-Zentrierkegel als 
Antastelement, typische Anwendung: Vermessung von 
Querbohrungen an einer Welle. 
 
 
 
 
Positionsmodul Lochbild Stirnseite
mit eingebautem Maßstab, Antastelemente: Doppel-
arretierdorn (Stirnloch) und Scheibenfeder (Nut). 
Anwendung: manuelle Vermessung von Lochbild 
(Stirnseite, Radius, Winkel), sowie Abstand Nut und Tiefe 
Nut an einer Kurbelwelle in Verbindung mit einem im 
Spindelstock eingebauten Drehgeber. 
 
 
 
 
Positionsmodul Nockenform
mit eingebautem Maßstab und motorischer Zustellung, 
Antastelement Kugelscheibe. Anwendung: Vermessung 
von Nockenform und Nockenwinkel an Nockenwellen, PC 
erforderlich!
 
 
 
 
Positionsmodul mit Ausrichtprisma und Arretierkegel
mit motorischer Zustellung und konstanter Messkraft.  
Anwendung: Winkelmessung Nut, Hublager an 
Kurbelwelle in Verbindung mit einem im Spindelstock 
eingebauten Drehgeber.

Headstock
with highly precise revolving centre sleeve. 

 
 
Tailstock without rotatable centre sleeve
Travel of feed approximately 45mm. The clamping 
mechanism comes into effect only when in contact with 
the workpiece. Energy waste kept to a minimum, even 
with heavy workpieces. 
 
 
 
Longitudinal Position module L/QP
Measurement of length and angle positions, featuring a 
position centering cone, typical application: measure-
ment of cross-holes on a shaft. 
 
 
 
 
 
Position module hole pattern flange side
with integrated gauge, callipers: double arresting bolt 
(drill holes) and spring-disc (groove). 
Application: manual measurement of hole pattern
(flange side, radius, angle) as well as distance of
groove and groove depth on a crankshaft in connection 
with an encoder that is included in the headstock. 
 
 

Position module cam shape
with motor drive and integrated gauge, sperical disc 
calliper. Application: Measurement of cam shape and 
cam angle of cam shafts, PC requested!
 

 

Position module with alignment prism and locking cone
with motor drive and constantgauging force.
Application: angular measurement of groove, pin
bearing of a crankshaft in connection with an encoder 
that is included in the headstock.
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Messmodul für Innendurchmesser von 10-140mm
Anwendung: Innendurchmesser und Kombinationsmes-
sungen mit dem Außendurchmesser (Wanddicke).
Dynamisch kann der Innendurchmesser ab ca. 10mm 
Durchmesser gemessen werden (Eintastermessung). 
Drehgeber, Rollenprismen und Einstellmeister für Innen-
messmodul erforderlich.

Durchmessermodul 
mit zwei Meßsystemen, Meßbereich 0-125mm oder 
0-160 mm. Durchmesserermittlung erfolgt manuell über 
Messbügel und Läufer.
Anwendung: Durchmesser, Radius, Ovalität, Achsbildung 
an Werkstückachse (statisch und dynamisch), Hub zur 
Drehachse, Hub zur Werkstückachse, 1/2 Hub, Winkel 
am Konus, etc.

Durchmessermodul (Kurbelwelle)
mit zwei Meßsystemen, motorische Verstellung, erwei-
terter Meßbereich 0-220mm.
Durchmesserermittlung erfolgt über Messbügel und
Läufer (motorische Zustellung). Speziell hohe Mess-
schneiden für Rundheitsmessung am Hublager von 
Kurbelwellen.
Anwendung: Durchmesser, Radius, Ovalität, Achsbil-
dung an Werkstückachse, Hub zur Drehachse, Hub zur 
Werkstückachse, 1/2 Hub, Winkel am Konus, Rundheit 
am Hauptlager und am Hublager etc.

Optikmodul mit erweitertem Einstellbereich
(± 100mm), inclusive motorischer Höhenverstellung. 
Dieses Modul kann zusätzlich mit dem Fokussierschlitten 
und der Auflichteinheit ausgestattet werden. Je nach 
Konfiguration ist der Einstellbereich/Verfahrbereich nach 
unter eingeschränkt;  genaue Werte auf Anfrage.

Rollenprisma
einschließlich Vorablage.

Measurement module for bore diameters of 10-140mm
Application: The inside diameter can be measured in 
combination with the outside diameter (thickness of 
tube wall). Dynamic measurement of inside diameters 
from appr. 10mm onwards (single style measurement). 
Rotation encoder, roller-type V-block and adjustment 
gauges are required for this module.

Diameter module 
with two measurement systems, measurementg range 
0-125 mm or range 0-160 mm. Detection of diameter  
manually by runner and clamp.
Application: diameter, radius, ovality, axle determinati-
on static and dynamic, stroke and 1/2 stroke to axle 
determination, stroke and 1/2 stroke  to center, taper 
angle, etc.

Diameter module (crankshaft)
with two measurement systems, motor drive, enhanced 
measurement range 0-220mm.
Detection of diameter manually by runner and clamp 
(motor drive). Specially high designed callipers for
ovality measurements on pin-bearings of crankshafts.
Application: diameter, radius, ovality, axle determina-
tion, stroke and stroke radius to axle determination, 
stroke and stroke radius to center, taper angle, ovality 
of flange-bearing and pin-bearing, etc.

Optical module with extended measurement range
(±100mm) including motor drive. This module can 
be additionally equipped with  focusing carriage and  
incident light source. Depending on configuration, 
the measuring range in downward direction might be 
limited, exact values upon request.

Roller-type V-block
including preceding tray.

Messmodule
für Wellenmesszentrum

Measuring modul
for shaft measuring system

   


