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Informatia specifica a pietrei de rectificat
Rectificare de precizie

Eticheta produsului

Marca inregistrata

Flansa

Forma si specificatia

Dimensiunile D (diametrul)
x T (grosimea)

x H (diam.gaurii)

Codul produsului (TN)

Specificatia si numarul
lotului de fabricattie

Declaratie de conformi-
tate privind standardul
de siguranta EN

viteza maxima de operare
admisa, viteza

maxima precum i

codul de culoare

localizat pe piatra de
rectificat, si documentatia
de insotire

Marca inregistrata

Codul produsului (TN)

Viteza maxima admisa de

. operare
Forma P

Comanda de produc-
tie si numarul lotului de

Specificatia fabricatie
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Specificatia pietrei de rectificat
Pietre conventionale ceramice

89A 60 M5V 217
|

Liantul

Cod intern, care defineste tipul liantului

Tipul liantului

v Pietre cu liant ceramic

B Pietre cu liant bachelitic

E Pietre cu liant elastic

G Pietre cu liant galvanic

Structura Cu cét este mai mare numarul, cu atat mai deschisa este structura pietrei

Duritatea Duritatea creste pe masura ce se ajunge catre sfirsitul alfabetului
G Moale
R Dur

Descrierea granulatiei

Granulatia se masoara in mesh (marimea ochiului de plasa per inch)

14-36 GROBA

46 - 60 MEDIE

80 - 220 FINA

800 - 1200 FOARTE FINA

Descrierea granulei abrazive

10A Oxid de aluminiu normal

50A Amestec de 89A si 10A

52A Oxid de aluminiu semi-friabil

80A Amestec de 88A si oxid de aluminiu special
87A Amestec de 89A si 88A

88A Oxid de aluminiu roz

89A Oxid de aluminiu alb

91A Oxid de aluminiu rosu

92A Amestec de 89A si oxid de aluminiu special
93A Amestec de 89A si 91A

97A Oxid de aluminiu special

454A Amestec de oxid de aluminiu

455A Amestec de oxid de aluminiu sinterizat si 89A
C Carbura de siliciu verde

1C Carbura de siliciu neagra

50C Amestec de carbura de siliciu Verde/neagra
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Specificatia pietrei de rectificat
Disc cu borazon / diamantat

,B,126,C50,B,5|4,

Specificatia liantului Cod intern, ce defineste specificatia liantului

Tipul liantului

B Disc cu liant bachelitic

M Disc cu liant metalic

Concentrattia Concentratia granulelor arata cantitatea de granule in carate pe unitatea de volume a
stratului de rectificare

Descrierea granulatiei Granulatia se masoara in pm (diametrului mediu al granulei in conformitate cu FEPA)

35-181 ym

Descrierea granulei abrazive
B Borazon (CBN)

D Diamant

Pictograme

L. . T

Rectificarea cilin- Rectificarea cilin- Rectificarea Polizor de banc Slefuire manuala Rectificarea Ascutirea panzelor
dricé exterioara dricd interioara suprafetei sculelor de gater

Da

Corectarea si
ascutirea
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Termenul de livrare

Explicatia termenelor

Termenele de livrare

Produse de stoc

Toate produsele din capitolul "Rectificarea de Precizie" care sunt listate cu
codul produsului (TN) sunt articole de stoc.

Produse de stoc recomandate

Gama standard de produse de stoc a fost creata printr-o colaborare intre
tehnicienii nostri si directorii de marketing, care va garanteaza rezulta-
tele optime ale rectificarii pentru diverse aplicatii si materiale ce trebuie
rectificate.

Produse alternative de stoc

Produsele de stoc existente, care — bazat pe experienta noastra globala
asupra pietei si asupra produselor — va garanteaza rezultate bune ale
rectificarii, dar care intr-un termen scurt spre mediu vor fi inlocuite de
produsele de stoc recomandate.

in termen de 3 saptamani.

Gama produselor

Rectificarea de precizie este afacerea noastra ! Oricum, daca specificatiile
disponibile din stoc nu va furnizeaza solutia perfecta, se pot face modifi-
cari la produsele din gama recomandata : exp, de granulatie de duritate si
de structura.

Termenele de livrare corespunzatoare pot fi regasite in capitolele relevante,
sau in cotatia noastra sau in confirmarea noastrd de comanda.

Exemplu al varietatii gamei de produse

60 H 5 Articol pe stoc Specificattia standard recomandata
(¢} 46-180 F-I 5-8 5-6 saptamani termen de livrare Gama posibila de modificari pentru granulatie, duritate si structura
C 80 F 8 Exemplu posibil de modificare

Modificarea la cerere

Pentru a va asigura de un termen de livrare cat mai rapid pentru cazurile urgente,
produsele de stoc existente (produsele de stoc recomandate) pot fi modificate pentru
a indeplini cerintele clientului. Termenele de livrare actuale si pretul vi se vor furniza in

conformitate cu cererea dumneavoastra de oferta

Unitatea de Ambalare

Daca in tabel nu este mentionata nicio unitate de ambalare, inseamna ca produsul este

ambalat individual.
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Fisa tehnica a produsului |G
ATDB no. Tara:
Grupul produsului: Familia produsului :
Cerintele produsului:
E Client :* Clasificarea:
© Dimensiuni (mm):* Client no.:
Dimensiuni (mm): Tel. / fax:
Forma:* 1 set = produs.:
Dimensiuni (mm):*
- Dimensiuni (mm): Toleranta:
é Specificatia:
(&)
Fabricant: Pretul actual:
Vs max. ( m/s)* Consumul estimat :
Procesul de rectificare:
Masina de rectificat:
Vs (m/s):
é Lichidul de racire:
° Scula corectoare:
Ciclul de diamantare: Cat se diamanteaza:
S Piesa de lucru:* Dimensiuni (mm):*
% Materialul:* Adaos de prelucrare (mm):
§ Conditia:* Duritate:*
g
Rugozitatea suprafetei: Timpul de contact:
£ Durata de viata:
§ Cerintte suplimentare:
Specificatia:
2 T
[} Specificatia:
o
Specificatia:
E Schita:
Distribuitor:

* CAMPURILE cu culoarea gri trebuie completate obligatoriu



1.1 Rectificarea cilindrica exterioara
Pietre pentru rectificarea cilindrica exterioara




RECTIFICARE CILINDRICA EXTERIOARA

Rectificare cilindrica exterioara

Rectificarea cilindrica exterioara este unul dintre cele mai
frecvent folosite procedee de rectificare, de exemplu, in

industria automobilistica. in mentinerea cerintelor clientului,

noi intotdeauna oferim piatra cea mai potrivita.

Piatra de rectificarea cilindrica exteri-
oara de inalta precizie de la TYROLIT
ofera un sistem optim de asigurare

a calitatii si este un produs care
foloseste tehnologia si facilitatile de
productie dintre cele mai moderne.
Prin urmare noi suntem intotdeauna
capabili sa indeplinim toate cerintele

clientilor nostri.

Factorul decisiv in selectarea pietrei
potrivite este adaptarea ei in procesul
general la cerintele specifice fieca-
rei aplicatii in parte. Piesa de lucru,
piatra, masina, parametrii, agentul
de racire, si tehnologiile de corectare
(diamantare) contribuie la un rezultat

16

perfect al rectificarii. Alegerea speci-
ficatiei corecte, precum si adaptarea
parametrilor procesului, poate fi
optimizata de TYROLIT in vederea
indeplinirii cerintelor clientului.
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- - Y
Aplicatia recomandata
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase rapid) tungsten uscata umeda
Necdlit | Calit Necdlit | Calit
89A () () ® 18,19
92A, 97A, o [ ] 19, 20
454A
(¢} o [ ] [ ] 21
B ) o 2
P ° ° e 23

@ Foarte potrivit Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Este decisiva potrivirea piatra de rectificare cu intregul proces (piesa de lucru, piatra, masina, parametrii, agentul de
racire si lubrifiere, tehnologia de rectificare...), precum si cu cerintele specifice ale aplicatiei particulare de rectificare.

Alegerea specificatiei, precum si adaptarea parametri-
lor procesului de rectificare se pot optimiza de tehnicie-
nii TYROLIT in functie de cerintele clientului

Viteza de lucru recomandata: 25-35 m/sec
Viteza periferica a piesei de lucru: depinde de diametrul
piesei de lucru

Rata de suprapunere: 30-40 % din latimea pietrei
abrazive
Discul diamantat si cu borazon

Pentru o corectare optima, consultati paginile de la 140
la 146

Avans longitudinal/rata de suprapunere:
30-50 % din latimea stratului de diamant

Forme

Forma 5

Forma 1

Viteza periferica a piesei de lucru: depinde de diametrul
piesei de lucru

Viteza de aschiere recomandata la discurile cu bora-
zon CBN, pentru rectificarea otelurilor rapide HSS si a
otelurilor de scule inalt aliate 20-30 m/s

Viteza de aschiere recomandata la discurile diamantate
pentru rectificarea placutelor din carbura de tungsten si
ceramica industriald este de 15-25 m/s

Concentricitatea si ascutirea pietrei ihainte de prima
folosire se face astfel:
concentricitatea se face prin rectificarea unui arbore
necalit
ascutirea (desfundarea) cu o piatra de rectificare din
carbura de siliciu

Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire

- -

Forma 1A1
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Rectificare cilindrica exterioara

Piatra ceramica conventionala
pentru oteluri nealiate si slab aliate

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - " " - rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necalit | Calit
89A ) ) )
Articol recomandat pe stoc
n multe ramuri industriale, rectificarea cilindrica exterioara este unul
D D dintre cele mai frecvente procese de rectificare folosite. in industria
p auto, de exemplu la rectificarea, arborilor cu came, a arborilor cotiti
| si a rotilor dintate proiectate sa satisfaca cele mai stringente cerinte.
v 1 - Granula de oxid de aluminiu se foloseste in special la otelurile nealia-
L } te si slab aliate.
H Gradul si structura pietrei afecteaza rezultatul rectificarii si sunt fabri-
. Forma 5 cate in mod special la cererea clientului pentru o perfecta rectificare
Forma 1 orma a otelurilor nealiate si slab aliate. in sortimentul nostru se afla de
asemenea si pietre pentru rectificarea canalelor inclinate.
Forma ﬁ??-l‘-’,!l rodusu- DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s  Observatie
1YROLY > 1 690785 300x40x76,2 89A 802 J5A V217 50 50
889228 400x20x127 89A 802 J5A V217 50 50
o5 881114 400x25x127 89A 802 J5A V217 50 50
39869 400x30x127 89A 802 J5A V217 50 50
620118 400x40x127 89A 802 J5A V217 50 50
71665 400x50x127 89A 802 J5A V217 50 50
Granulatie 80
70954 400x60x127 89A 802 J5A V217 50 50 Ra aprox. 0,20-0,35 ym
655864 400x80x127 89A 802 J5A V217 50 50
713537 500x40x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655869 500x50x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
39867 500x60x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655875 500x80x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655876 600x80x305 89A 802 J5A V217 50 50
119385 400x40x127 89A 120 K11 V3 50 50
Universal/Avans unghiular
119392 500x50x203,2 89A 120 K11 V3 50 50
5 34172112 400x80x127 200x30 89A 802 J5A V217 50 50 Granulatie 80
34172113 400x60x127  200x10  89A 802 J5AV21750 50 Ra aprox. 0,20-0,35 um

Gama variata*

89A 80 J 5 Articol pe stoc

89A 46-120 -K 5-8 5-6 saptamani termen

de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afla pe stoc.
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Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s  Observatie
1 44866 300x25x127 89A 602 K5A V217 50 50
66141 300x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
690784 300x40x76,2 89A 602 K5A V217 50 50
34172115 300x30x127 89A 602 K5A V217 50 50
42216 350x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
293034 356x50x127 89A 46 J6A V217 50 50
485430 356x50x127 89A 60 K5A V217 50 50
170606 350x32x127 89A 602 K5A V217 50 50 g;a;‘:lzﬂfég 5050 pm
25473 400x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
170608 400x32x127 89A 602 K5A V217 50 50
523430 450x50x203,2 89A 601 K5A V217 50 50
523437 450x25x203,2 89A 601 K5A V217 50 50
202294 500x60x203,2 89A 602 K5A V217 50 50
34273193 600x80x203,2 89A 602 K5A V217 50 50
523435 610x50x304,8 89A 601 K5A V217 50 50
Rectificare cilindrica exterioara .
Piatra ceramica conventionala @ . @
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate _/
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase Necalit | Calit Necalit | Calit rapid) b
97A, 454A Y Y Y Y Y

Articol recomandat pe stoc

Cu aceasta piatra va garantam o combinatie perfecta intre granula de inalta performanta din
oxid de aluminiu si sistemul special de liant folosit. Acest lucru asigura o folosire universala la
toate otelurile nalt aliate si a otelurilor rapide HSS (Otel rapid).
Cu amestecul de oxid de aluminiu sinterizat, de exemplu 454A, este posibil sa se atinga o rata
maxima de indepartare a materialului pentru pietrele de rectificare ceramice. O performanta
fmbunatatita se atinge cu discurile cu borazon, din gama VIB STAR.

Forma 1
Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s Observatie
1 664561 400x20x127 454A 802 J10 V3 50 50
: 655916 400x25x127 454A 802 J10 V3 50 50
" 655918 400x30x127  454A 802 J10 V3 50 50 Granulatie 80
v Ra aprox. 0,20-0,35 pm
655919 400x40x127 454A 802 J10 V3 50 50
216066 400x50x127 454A 802 J10 V3 50 50
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<
Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s  Observatie
e e 1 655921 400x60x127 454A 802 J10 V3 50 50
pty \ 655927 500x40x203,2  454A 802 J10 V3 50 50
{ K h A 655929 500x50x203,2  454A 802 J10 V3 50 50
' g 216068 500x60x203,2  454A 802 J10 V3 50 50
655935 500x80x203,2  454A 802 J10 V3 50 50
655938 600x80x305 454A 802 J10 V3 50 50
34273200 350x50x127 97A 802 J5A V237 50 50
Granulatie 80
664564 400x20x127 97A 802 J5A V237 50 50 Ra aprox. 0,20-0,35 ym
664571 400x25x127 97A 802 J5A V237 50 50
664573 400x30x127 97A 802 J5A V237 50 50
664575 400x40x127 97A 802 J5A V237 50 50
664578 400x50x127 97A 802 J5A V237 50 50
664583 500x40x203,2  97A 802 J5A V237 50 50
664585 500x50x203,2  97A 802 J5A V237 50 50
664587 500x60x203,2  97A 802 J5A V237 50 50
664588 500x80x203,2  97A 802 J5A V237 50 50
Gama variata*
454A 80 J 10 Articol pe stoc 97A 80 J 5 Articol pe stoc
454A 80-120 I-K 6-10 5-6 saptamani termen de livrare 97A 46-120 |-K 5-8 5-6 saptamani termen de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afld pe stoc.

Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
20 36576 400/220x50/5x127 454A 701 J5 V3 50 50

290670 400/220x40/5x127 89A 60 K5A V217 50 50
1 690233 400x40x127 92A 602 15A V217 50 50

293789 500x50x203,2 92A 60 15A V217 50 50

494259 250x13x76,2 454A 601 L7G V3 50 50

181873 350x50x127 454A 60 K5V3 50

494271 355x25x127 454A 601 L7G V3 50 50
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Rectificare cilindrica exterioara

Ceramica conventionala
pentru placute de carbura (vidia) si fonta cenusie

eme

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . -~ -~ . rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
C { ] [ J [ J [ J ([ J ([ J

Articol recomandat pe stoc

si a metalelor neferoase.

Piatra cu carbura de siliciu este o varianta eficienta pentru rectificarea placutelor de carbura din
tungsten ca o aplicatie secundara. In principal se foloseste pentru rectificarea pieselor turnate

Aceasta piatra este o buna alternativa pentru rectificarea pieselor nitrurate si ca o aplicatie
particulara pentru aliajele termice rezistente la uzura. Profilarea este posibila folosind corectorul

diamantat STANDARD.
Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
655957 400x40x127 C 60 H5A V18 50 50
655958 400x50x127 C 60 H5A V18 50 50
656023 400x40x127 C 100 H5A V18 50 50
656025 400x50x127 C 100 H5A V18 50 50
107611 300x15x76,2 C180 H9A V18 50 50
Gama variata*
(o] 60/100 H 5 Articol pe stoc

C 60-180 H-J 5-8 5-6 saptamani termen de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afla pe stoc.
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Rectificare cilindrica exterioara
Disc cu borazon - VIB STAR

pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate

200

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necdlit | Calit
B ([ J [ J [ J [ J
Articol recomandat pe stoc
D
X Discul de rectificare exterioara VIB STAR este executat cu un miez care reduce vibratiile.
| | Acesta permite un proces de rectificare constant si silentios. Efectul constant de auto-ascuti-
! ? re, garanteaza de asemenea un consum de putere constant si prin urmare o eficienta crescuta
| |+ a discului.
|l| Uzura mica conduce la un nivel inalt de precizie dimensionala a piesei de lucru, reducand
astfel la minim controlul dimensional.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U-X Specificatia Vadm. m/s
1A1 34448295 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448296 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448298 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448299 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448297 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448311 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448312 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63
34448300 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448313 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34447898 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448314 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
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Rectificare cilindrica exterioara
Disc diamantat - VIB STAR

pentru placute de carbura (vidia) si industria ceramicelor

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necalit | Calit
D [ J [ J [ J
Articol recomandat pe stoc
D
X Discul diamantat cu liant bachelitic si miezul VIB STAR este un raport pret - calitate eficient
} S, pentru rectificarea placutelor din tungsten (vidia). Un nivel scazut de uzuré si o precizie de un
! 2?( i o fnalt nivel dimensional sunt atinse printr-un efect constant de auto-ascutire.
: = Rat&d mare de indepartare a materialului datorita diamantului sintetic din liantul bachelitic care
H ofera un avantaj semnificativ asupra pietrelor mai ieftine cu granula de carbura de siliciu.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U-X Specificatia Vadm. m/s
1A1 34448315 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448316 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448317 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448318 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448319 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448320 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448322 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

Indicatii referitoare la corectare si ascutire puteti gasi la pagina 140.






1.2 Rectificarea plana a suprafetei
‘ W Pietre pentru rectificarea plana a suprafetei
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Rectificarea plana a suprafetei

Rectificarea plana a suprafetei este cel mai frecvent proces

de rectificare a suprafetei. Cerinta acestei aplicatii este o

rata mare de indepartare a materialului de adaos si o finisa-

re a suprafetei adecvata. Datorita unei zone mari de con-
tact dintre piatra de rectificat si piesa de lucru, este nevoie
de o compozitie speciala a pietrei de rectificat.

Pietrele de inalta precizie de la
TYROLIT pentru rectificarea plana a
suprafetei ofera un sistem optim de
asigurare a calitatii si este un produs
care foloseste tehnologia si facilita-
tile de productie dintre cele cele mai
moderne. Prin urmare noi suntem
intotdeauna capabili sa indeplinim

toate cerintele clientilor nostri.
Factorul decisiv in selectarea pietrei
potrivite este adaptarea ei in procesul
general la cerintele specifice ale fie-
carei aplicatii in parte. Piesa de lucru,
piatra, masina, parametrii, agentul

de racire, si tehnologiile de corectare
(diamantare) contribuie la un rezultat

."tk‘k’\'{iﬁ-- aa

perfect al rectificarii. Alegerea speci-
ficatiei corecte, precum si adaptarea
parametrilor procesului, poate fi
optimizata de TYROLIT in vederea
indeplinirii cerintelor clientului.
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Aplicatia recomandata
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase — — — - rapid) tungsten uscatd umeda
Necalit | Calit Necalit | Calit
89A [ ] o o o [ ] 28, 29, 30,
31, 34,35
93A Y ) Y Y 29, 30, 31
F13A ™Y ) [ 29, 30
454A, 97A 32, 33, 34,
e e e 35, 36
80A o [ ] 36
454A [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] 36
c [ [ [ ® 36
B o o [ ] 38
P ° ° e

@ Foarte potrivit

Recomandari despre aplicatie

Piatra conventionala
Viteza de lucru recomandata: 20-30 m/s
Viteza transversala a mesei: 10-20 m/min
Avans la degrosare: 0,01-0,08 mm/cursa
Avans la finitie: 0,002-0,004 mm/cursa

Cursa transversala (latimea contactului in %): 30-40 %
din latimea corpului abraziv

Rectificare: 1-3 curse (fara avans)

Discul diamantat si cu borazon
Viteza transversala a mesei: 10-20 m/min

Cursa transversala/nivel de suprapunere: 30-40 %
din latimea fatetei

Forma 5

Forma 1

Destul de potrivit

Forma 7

Valoare orientativa pentru avans: 1/10 din marimea
granulei abrazive (de exemplu, D126 - avans 12 pym)

Viteza de aschiere recomandata pentru discuri de
slefuire CBN, pentru HSS si oteluri de scule Tnalt aliate:
20-25m/s

Viteza de aschiere recomandata pentru discuri dia-
mantate de rectificare, pentru carbura de tungsten si
ceramica industriala: 15-25 m/s

Executati profilarea concentricitatii si ascutirea discului
fnaintea primei utilizari cu
bloc din otel necalit
dispozitiv corector AV500 cu piatra din carbura de
siliciu (consultati capitolul ,,Corectarea si ascutirea®,
pagina, page 145)

Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire

| |

Forma 1A1
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Rectificarea suprafetei,

Piatra ceramica conventionala
pentru oteluri nealiate si slab aliate

@S

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS Carbura Ceramica Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

89A ) ) ) ) ) o

93A ) ® () ®

F13A [ J [ J ([ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

D D

‘ P

|

1 1

| . |

H H
Forma 1 Forma 5 Forma 7

Pietrele de rectificare prin oscilare se folosesc in primul rand pentru operatia
de ebos si finitie in industria constructoare de masini si la matriterii. Scopul

Exceptionalele rezultate ale rectificarii sunt atinse multumita gradului si
structurii specificatiilor executate special pentru otelurile nealiate si slab

este atingerea unor suprafete uniforme si drepte a piesei de lucru. Folosind o aliate.
piatra cu porozitate mare si granuld speciala din oxid de aluminiu, conduce la
o suprafata optima si o ratéd mare de indepartare a materialului.

Forma ‘r-’r?ﬁ”' produsului  p, PxF Specificatia Observatie
1 566308 205x13x31,75 89A 46 18A V217
= 498701 225x25x51 89A 46 18A V217
i o 331692 250x25x76,2 89A 46 18A V217
v 351901 300x30x76,2 89A 46 18A V217
936929 300x50x127 89A 46 18A V217
56484 350x50x127 89A 46 I8A V217 Pentru operatiu-
nile referitoare la
215986 350x40x127 89A 46 18A V217 degrosare
302416 355x50x127 89A 46 18A V217
64598 400x50x127 89A 46 18A V217
140088 400x60x127 89A 46 18A V217
295600 400x80x127 89A 46 18A V217
803992 400x40x127 89A 46 18A V217
664544 205x13x31,75 89A 802 JBA V217
664545 225x25x51 89A 802 JBA V217
664546 250x25x51 89A 802 JBA V217
664548 250x25x76,2 89A 802 JBA V217 Pentru finisarea fina
664549 300x30x76,2 89A 802 JBA V217 a suprafetei
664552 300x50x76,2 89A 802 JBA V217
666533 350x40x127 89A 802 JBA V217
664558 350x50x127 89A 802 JBA V217
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Forma (Qr?‘l")'“' produsului 1y PxF Specificatia Observatie
1 666530 400x40x127 89A 802 JBA V217
Pentru finisarea fina
= 666532 400x50x127 89A 802 JBA V217 a suprafetei
"‘" 4
g % 1 441403 200x20x51 F13A 46 HH11 V
441401 205x25x51 F13A 46 HH11 V
441399 250x25x51 F13A 46 HH11 V
7 469827 250x25x76,2 F13A 46 HH11 V
365997 300x30x76,2 F13A 46 HH11 V
665267 300x50x76,2 F13A 46 HH11 V
665269 300x50x127 F13A 46 HH11 V
665282 350x40x127 F13A 46 HH11 V
665294 350x50x127 F13A 46 HH11 V Pentru operatiu-
nile referitoare la
665295 400x40x127 F13A 46 HH11 V degrosare
665296 400x50x127 F13A 46 HH11 V
1 664563 225x25x51 93A 46 HBA V217
664566 250x25x76,2 93A 46 HBA V217
849597 300x30x76,2 93A 46 HBA V217
524016 350x40x127 93A 46 HBA V217
357751 355x50x127 93A 46 HBA V217
117241 400x50x127 93A 46 HBA V217
793338 400x60x127 93A 46 HBA V217
5 260141 300x50x76,2 155x10 89A 46 18A V217
467466 350x50x127 200x10 89A 46 18A V217 Pentru operatiu-
nile referitoare la
548613 400x50x127 200x10 89A 46 18A V217 degrosare
664574 300x50x127 190x10 89A 46 18A V217
664584 300x50x76,2 155x10 89A 802 JBA V217
664626 300x50x127 190x10 89A 802 JBA V217 Pentru finisarea fina
a suprafetei
664632 400x60x127 200x10 89A 802 JBA V217
ROy 5 664478 300x50x76,2 155x10 F13A 46 HH11 V
ey Pentru operatiu-
593712 400x50x127 200x10 F13A 46 HH11 V nile referitoare la
665297 350x50x127 200x10 F13A 46 HH11 V degrosare
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Articol recomandat pe stoc
Forma ((-i_?\lc)lul produsului DxTxH PxF Specificatia Observatie
5 664642 300x50x127 190x10 93A 46 H8A V217
231513 350x50x127 200x10 93A 46 H8A V217 Pentru
557153 400x50x127 200x10 93A 46 HBA V217 operatiunile
referitoare la
664643 400x60x127 200x10 93A 46 HBA V217 degrosare
Forma ((-:r?\f)h‘" produsului DxTxH PxF/G Specificatia Observatie
7 665281 300x50x76,2 155x10/10 89A 46 IBA V217
665287 350x50x127 200x10/10 89A 46 IBA V217
Pentru operatiu-
664646 400x80x127 190x15/15 89A 46 IBA V217 nile referitoare la
degrosare
664647 400x100x127 200x20/30 89A 46 IBA V217
664645 400x60x127 200x10/10 89A 46 I8A V217 50
664648 300x50x76,2 155x10/10 89A 802 JBA V217 Pentru finisarea fini
664656 400x80x127 190x15/15  89A 802 JBA V217 a suprafetei
WROLY 7 664506 300x50x76,2 155x10/10 F13A 46 HH11V
665285 350x50x127 200x10/10 F13A 46 HH11V
665278 400x80x127 190x15/15 F13A 46 HH11V
Pentru operatiu-
7 109336 300x50x76,2 155x10/10 93A 46 H8A V217 nile referitoare la
d
664657 400x60x127 200x10/10  93A 46 HBA V217 egrosare
664658 400x80x127 190x15/15 93A 46 H8A V217
5 34291848 500x100x203,2 300x25 93A 461 19A V217 P3
Gama variata*
89A 46 | 8 Articol pe stoc 89 80 J 8 Articol pe stoc
- - 5-6 saptamani termen de _ - 5-6 saptamani termen de
89A 46-100 H-J 5-9 livrare 89A 46-100 H-J 5-9 livrare
93A 46 H 8 Articol pe stoc F13A 46 HH 11 Articol pe stoc
- _ - 5-6 saptamani termen de - - _ 5-6 saptamani termen de
93A 46-100 H-J 5-9 livrare F13A 46-120 FF-HH 11-12 livrare
89A 46 | 8 Articol pe stoc 89A 80 J 8 Articol pe stoc
89A 46-60 H-J 5.9 5-6 saptamani termen de 89A 70-100 H-J 5.9 5-6 saptamani termen de

livrare

livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afla pe stoc.
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Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia

1 669537 125x30x20 80A 46 I9A V217
96235 350x40x127 87A 36 JTA V217
12950 400x50x127 87A 36 JTA V217
33502 250x40x76,2 88A 46 JTA V217
61571 350x50x127 88A 46 J7 V217
32963 125x10x25 89A 4617 V217
32965 150x13x32 89A 60 J7 V217
850504 180x13x31,75 89A 60 K5A V217
760612 200x6x51 89A 60 K5A V217
228819 250x40x76,2 89A 46 JTA V217
34377444 400x40x127 89A 46 JBA V237 P22

5 235262 350x50x127 190x10 87A 36 JBA V217
235264 400x50x127 200x10 87A 36 JBA V217
369514 350x50x127 190x10 89A 461 18A V237 P22
123064 400x50x127 200x10 89A 461 18A V237 P22
658122 400x50x127 190x10 93A 46 IBA V217
634502 406x70x127 230x30 F13A 80 FF12V

Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF/G Specificatia

7 8749 300x50x76,2 155x10/10 50A 36 JBA V217
265130 300x50x76,2 154x10/15 88A 36 J7 V217
641286 300x50x76,2 155x10/10 89A 601 110A V217
493780 400x63x127 200x10/10 89A 461 110A V237
34211468 400x100x127 190x40/10 89A 462 18A V55 50
67472 400x100x127 200x20/35 89A 46 H8A V217
122991 400x75x127 200x10/20 89A 46 HB8A V227
235260 400x75x127 200x10/20 89A 461 18A V237 P22
63824 400x100x152,4 220x15/15 89A 461 18A V237 P22
235261 400x75x127 200x10/20 93A 46 I8BA V217
34291849 600x100x304,8 3 90x15/15 93A 461 18A V237 P3
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Rectificarea suprafetei

Piatra ceramica conventionala
pentru otelurile rapide (HSS) si a otelurilor inalt aliate

-?200

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase n " - N rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

454A, 97A o o [ o o o
Articol recomandat pe stoc

D

D ol D ‘

‘ P

I { |

; | |

[ | 1
T
H H © P
Forma 1 Forma 5 Forma 7

Piatra de rectificare poate fi universal folosita pe toate otelurile inalt aliate si
rapide (HSS). Acest lucru este posibil datorita folosirii oxidului de aluminiu
special si a amestecului cu oxidul de aluminiu sinterizat combinat cu un
sistem special de liant.

Se poate atinge o rata de indepartare maxima cu un amestec de oxid

de aluminiu sinterizat cum ar fi 454A. Ultima generatie de cea mai inalta
calitate a discului cu borazon cu rasina bachelitica este discul VIB STAR de
la TYROLIT.

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Observatie
1 34074250 200x13x32 454A 601 J10 V3
P 1 306283 200x20x32 454A 601 J10 V3
. / ] 34074562 200x20x51 454A 601 J10 V3
v 162057 200x25x76,2 454A 601 J10 V3
664623 205x13x31,75 454A 602 J10 V3
664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
664389 250x25x76,2 454A 602 J10 V3
664390 300x30x76,2 454A 602 J10 V3
664393 300x50x127 454A 602 J10 V3
664391 300x50x76,2 454A 602 J10 V3
494874 350x40x127 454A 602 J10 V3
664394 350x50x127 454A 602 J10 V3
664396 400x40x127 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
333396 400x60x127 454A 602 J10 V3
664398 400x80x127 454A 602 J10 V3
1 441342 200x20x51 97A 462 H8A V237
664401 205x13x31,75 97A 462 H8A V237
228481 225x25x51 97A 462 HBA V237 ot operatiunile re-
85536 250x25x51 97A 462 HeA v237  feritoare la degrosare
248826 250x25x76,2 97A 462 H8A V237
664402 300x30x76,2 97A 462 H8A V237
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Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Observatie

1 635305 300x50x76,2 97A 462 H8A V237
441348 300x50x127 97A 462 HBA V237
441350 350x40x127 97A 462 H8A V237
441351 350x50x127 97A 462 H8A V237 :j;:;‘g;isarea find
524159 400x40x127 97A 462 H8A V237
630054 400x50x127 97A 462 HB8A V237
476380 400x80x127 97A 462 H8A V237
664406 225x25x51 97A 801 HBA V237
664407 2502551 97A 801 H8A V237
664409 250x25x76,2 97A 801 HB8A V237
664410 300x30x76,2 97A 801 H8A V237
311791 300x5076,2 O7ABOT HBAV237 bt operatiunile re-
664412 300x50x127 97A 801 HeA vo37  feritoare la degrosare
664419 350x40x127 97A 801 HBA V237
664420 350x50x127 97A 801 H8A V237
664423 400x40x127 97A 801 HBA V237
664426 400x50x127 97A 801 H8A V237

5 664451 300x50x127 19010 454A 602 J10 V3
664452 350x50x127 200x10  454A 602 J10 V3
664453 400x50x127 200x10  454A 602 J10 V3
664455 400x60x127 200x10  454A 602 J10 V3

5 664459 300x50x127 190x10 97A 462 HBA V237
664465 300x50x76,2 155x10 97A 801 H8A V237
441352 350x50x127 200x10 97A 462 HBA V237
664474 350x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
593711 400x50x127 200x10 97A 462 HBA V237
664476 400x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
664463 400x60x127 200x10 97A 462 HBA V237
664477 400x60x127 200x10 97A 801 HBA V237

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF/G Specificatia

7 664485 300x50x76,2 155x10/10 454A 602 J10 V3
664490 400x60x127 200x10/10 454A 602 J10 V3
664493 400x80x127 190x15/15 454A 602 J10 V3
359403 300x50x76,2 155x10/10 97A 462 H8A V237
664498 300x50%76,2 155x10/10 97A 801 H8A V237
566387 350x50x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
512393 400x80x127 190x15/15 97A 462 HBA V237
664497 400x60x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
664504 400x80x127 190x15/15 97A 801 HBA V237
34291850 400x75x127 200x10/20 97A 462 HBA V237
34291911 450x76x203,2 280x10/20 97A 462 HBA V237
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Gama variata*

454A 60 J 10

Articol pe stoc

97A

Articol pe stoc

454A 46-80 I-K 8-11

5-6 saptamani termen de livrare

97A

5-6 saptamani termen de livrare

97A 80 H 8

Articol pe stoc

97A 46-100 H-J 5-9

5-6 saptamani termen de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afld pe stoc.

Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia

1 305234 180x13x32 454A 12015 V3
34074549 180x13x32 454A 601 J10 V3
34074262 180x20x32 454A 601 J10 V3
180994 200x10x51 454A 601 L5 V3
494254 200x20x31,75 454A 601 L7G V3
305260 200x20x32 454A 461 L7G V3
294602 200x20x51 454A 462 J10 V3
34162515 200x20x51 454A 462 K12 V3 P2 40
30271 250x25x76 454A 601 L5 V3 40
311922 250x25x76 454A 462 J10 V3
34162514 250x25x76 454A 462 K12 V3 P2 40
34062640 250x25x76,2 454A 601 K10 V3
212627 250x25x76,2 454A 601 L7G V3
305269 300x32x127 454A 462 H5 V3
305279 350x40x127 454A 462 H5 V3
305281 350x50x127 454A 462 H5 V3
305285 400x50x127 454A 462 H5 V3
314990 180x13x32 89A 60 I7A V237
344194 180x16x32 89A 46 I7TA V237
344195 180x20x32 89A 46 ITA V237
361668 500x80x203,2 89A 54 H10A V2
307001 400x50x127 89A 461 H8A V237 P25
749042 180x16x32 92A 602 H23 V237 W4 32
749043 200x20x32 92A 602 H23 V237 W4
713071 250x25x76,2 97A 462 H8A V217
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Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia

1 590725 300x50x127 92A 462 H23 V237 W2
577274 300x50x76,2 92A 462 H8A V217
359223 350x50x127 92A 462 H8A V217
57038 350x50x127 97A 462 18A V217
259325 400x50x127 92A 462 H8A V217
733646 400x50x127 97A 462 H8A V217
554635 400x50x127 97A 462 JOA V217 P3

5 494274 180x25x31,75 105x12 454A 601 L7G V3
197044 350x50x127 200x10 454A 541 J10 V3 P23
293802 400x50x127 190x10 454A 462 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657669 400x50x127 190x10 92A 462 H8A V217
280358 300x50x127 190x10 F16A 60 HH11 V
12696 350x50x127 190x10 F16A 60 HH12 V
110964 350x50x127 190x10 F18A 80 GG11V
12695 400x50x127 200x10 F16A 60 HH12 V
92284 400x50x127 200x10 F18A 80 GG11V

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF/G Specificatia

7 176979 300x50x76,2 160x10/10 454A 461 K8 V3
293865 300x50x76,2 155x10/10 454A 462 J10 V3
232678 400x75x127 215x10/20 454A 541 K13 V3 P23
657667 300x50x76,2 155x10/10 92A 462 H8A V217
293867 300x50x76,2 155x10/10 F18A 46 HH12 V
232665 400x100x152,4 220x15/10 F18A 70 GG11V
94720 400x75x127 200x10/20 F16A 60 HH12 V
114648 450x76x203,2 280x10/20 F16A 60 HH12 V 45 A
34291846 450x76x203,2 280x15/15 89A 461 I8A V237 P22
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Rectificarea suprafetei

Piatra ceramica conventionala
pentru otel inoxidabil

Y- )

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - — — - rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

80A ° ° ) [ e

454A [ ] [ ] [ ] [ ]

Articol recomandat pe stoc

D
D " D
‘ P
1 I
| n |
H H
Formé 1 Forma 5 Form&a 7
Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF/G Specificatia
1 664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
1 27420 400x50x127 80A 54 I9A V217 P23
/"-\ ..i
5 664447 300x50x76,2 155x10 454A 602 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657665 400x50x127 190x10 80A 54 I9A V217 P23
7 10845 300x50x76,2 155x10/10 80A 54 [9A V217 P23
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Rectificarea suprafetei

Piatra ceramica conventionala
pentru carbura de tungsten si fonta

@™

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — -~ — rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necalit Calit
c ([ J (] [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

Ca o aplicatie secundara piatra din carbura de siliciu are un raport bun pret - calitate la
rectificarea placutelor din carbura de tungsten. Dar are un raport foarte bun la rectifica-
rea pieselor turnate si a metalelor neferoase.
Aceasta piatra de carbura de siliciu este o buna alternativa pentru rectificarea pieselor
de lucru nitrurate cu profile simple sau pieselor de aliaj acoperite rezistente termic la

uzura, care pot fi profilate cu molete diamantate STANDARD.

Forma 1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 664530 300x40x127 C 801 H8A V18 50 50
664531 300x50x127 C 801 H8A V18 50 50
664535 400x40x127 C 801 HBA V1850 A 50
664536 400x50x127 C 801 HBA V1850 A 50
36890 300x20x127 C60J11V18
36918 300x40x127 C60J11V18
775149 400x40x203 Cc60J10V18
Gama variata*
80 H 8 Articol pe stoc
C 46-180 F-I 5-8 5-6 saptamani termen de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afla pe stoc.
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Disc cu borazon VIB STAR

Pentru rectificarea suprafetei
pentru oteluri rapide (HSS) si oteluri inalt aliate

<

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel industriala uscata umeda
roase . - - -~ rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
B ([ J [ J [ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

D
X Discurile de rectificare VIB STAR au in compunere un miez care reduce vibratiile si asigura
7 l TS un proces de rectificare constant si silentios. Efectul constant de auto-ascutire garanteaza
% | ,ﬂt un consum de putere constant si prin urmare o eficientd economica mare.
|_‘| Uzura mica datorata preciziei dimensionale de un inalt nivel a piesei de lucru, astfel se
reduce inspectia dimensionala la minim.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U-X Specificatia Vadm. m/s
1A1 34448295 200x15x51 15-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448296 250x15x51 15-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448298 300x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448299 300x20x76,2 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448297 300x20x76,2 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448311 350x20x127 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448312 350x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448300 350x20x127 20-3 B 126 C75 B VIB-STAR 63
34448313 400x20x127 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34447898 400x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448314 400x30x127 30-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63

Indlicatii referitoare la corectare si ascutire puteti gasi la pagina 140.
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Disc diamantat VIB STAR
Pentru rectificarea suprafetei ‘ ‘

pentru placute de carbura de tungsten si industria ceramica

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . . - -~ rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
D [ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

D
X Discul diamantat cu liant bachelitic cu miez VIB STAR este cel mai eficient raport pret - ca-
} S litate pentru rectificarea placutelor din carbura de tungsten. Uzura mica si precizia dimensi-
| /| ,ﬂt onala de un inalt nivel sunt atinse printr-un efect constant de auto-ascutire.
i Rata de indepartare mare a diamantului sintetic in liantul bachelitic furnizeaza un avantaj
H - < ) . P < o
semnificativ fatd de piatra de rectificare mai ieftina din carbura de siliciu.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U-X Specificatia Vadm. m/s
1A1 34448315 200x10x51 10-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448316 250x15x51 15-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448317 300x15x127 15-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448313 300x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448319 300x20x76,2 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448320 350x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448322 400x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63

Indiicatii referitoare la corectare si ascutire puteti gasi la pagina 140.






1.3 Rectificarea suprafetei profilate
Piatra pentru rectificarea suprafetei profilate
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Rectificarea suprafetei profilate

In procesul de rectificare a suprafetei profilate, profilele
pre-definite sunt rectificate in material. in scopul realizarii
acestuia, este foarte important sa se execute ,negativul
profilului“ prin corectarea (diamantarea) acestei pietre. Ca
un furnizor de sistem complet, TYROLIT nu numai ca va
ofera piatra de rectificat corespunzatoare, dar si corectorul
corespunzator acestui scop.

Piatra pentru rectificarea de precizie cele mai moderne. Prin urmare noi din oxid special de aluminiu. Acest

a suprafetei profilate ofera un sistem suntem intotdeauna capabili sa inde- lucru ne permite sa va oferim o men-
optim de asigurare a calitatii si este plinim toate cerintele clientilor nostri. tinere a profilului optima cu o uzura
un produs care foloseste tehnologia TYROLIT produce aceasta piatrd cuo  minima a moletei diamantate.

si facilitatile de productie dintre cele structura foarte poroasa si cu granula
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Aplicatia recomandata

6 » @ €00 ®&1wWoe

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta
nefe- slab aliat (Otel de
roase " N - N rapid) tungsten
Necalit | Calit Necdlit | Calit
80A { ] [ J o
C (Otel de o o ([ J
nitrurare)
® Foarte potrivit Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Viteza de lucru recomandata: 25-30 m/s

Avans: 0,003-0,1 mm/cursa

Viteza de alimentare: 10-20 m/min

Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire

Pentru o corectare optimizata, consultati paginile
dela1401la 146

Forma 1
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Pietre ceramice conventionale pentru

rectificarea suprafetelor profilate
pentru oteluri inalt aliate

ACY-Y X-X:|

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase -~ . — -~ rapid) tungsten

Necilit | Calit Necdlit | Calit

80A ([ ([ [ [ [ ] [ ]

C (Otel de ° ° ° ° ° °

nitrurare)

Articol recomandat pe stoc

Pentru aplicatiile de rectificarea a suprafetelor profilate conventionale ceramice noi va oferim pietre cu oxid de
aluminiu si structura foarte poroasa. Sunt disponibile in granulatiile de 80 si 120 pentru rectificarea pendulara si
cu carbura de siliciu in granulatiile C180 pentru rectificarea in adancime.

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia
1 927194 250x16x51 80A 1202 J9A V17 P8
148656 250x20x51 80A 1202 J9A V17 P8
163110 225x25x51 80A 802 J9A V17 P25
337183 250x20x51 C 180 FBA V18 P8
* Pentru otel de nitrurare
Gama variata*
180 F 8 Articol pe stoc
C 120-180 F 8 5-6 saptamani termen de livrare

* Din motive legate de productie, cantitatea minima de comanda difera de articolele care nu se afla pe stoc.
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Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia

1 876590 180x10x32 80A 1209 I7G V112
876610 180x13x32 80A 1209 17G V112
876616 180x6x32 80A 1209 I7G V112
876613 180x8x32 80A 1209 I7G V112
876619 200x10x32 80A 1209 I7G V112
876611 200x13x32 80A 1209 I7G V112
876618 180x10x32 80A 809 J7G V111
876591 180x13x32 80A 809 J7G V111
688752 200x10x32 80A 809 J7G V111







i

1.4 Rectificarea suprafetei
L] cuinele si segmenti
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Rectificarea suprafetei
cu inele si segmenti

In contrast cu rectificarea periferica a suprafetei, acest tip de
rectificare se executa pe lateral atunci cand se folosesc inele
si segmenti. Aceasta operatie este foarte des folosita in con-
structia de masini si la piesele cu dimensiuni mari si necesita
o viteza de operare mai mica.

Acest proces ofera in particular o cu lichid de racire. rectificare cutitelor plane. Aici de ase-
performanta inalta datorita granulatiei ~ Oricum, nu numai rectificarea rece in menea, se folosesc pietrele extrem de
grobe folosite. Aparitia de fisuri Tn particular, dar de asemenea si efectul  grobe si poroase cu o duritate mica.

segmenti pe durata operatiei de recti-  de auto-ascutire al acestora ii fac
ficare, permite o mai buna alimentare  extrem de populari, in special pentru
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Aplicatia recomandata

& @ ® S0 C© & WO 6

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carburda Ceramica Fonta Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase rapid) tungsten uscata umeda

Necalit | Calit Necalit | Calit

89A (] (] o 50

ceramic

89A Rasina [ ) () () 50

sintetica

454A, 97A [ ) (] o 51

91A, 92A o [ ] o o 50

® Foarte potrivit Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Viteza de lucru recomandata: 25-30 m/s
Viteza de alimentare: 2-10 m/min

Avans 0,005-0,03 mm/cursa

Operatie de finitie fara avans 1-3 curse

Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire

Forma 2 Forma 3101 Forma 3109
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Rectificarea suprafetei cu inele conventionale

Ceramice / bachelitice
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate

<

Specificatia Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Rectificare umeda

slab aliat (Otel

- N N N rapid)
Necalit | Calit Necalit Cailit

50A o [ ] [
89A ([ J [ [ ] [ ]
ceramic
89 A ([ [ [ [ ]
Rasina sintetica
97A, 454A { ] [ ] [ J ([ J [
91A, 92A (] [ ] ([ ] ®

Articol recomandat pe stoc

Forma 2

Inelele pentru rectificarea suprafetei sunt executate dintr-un liant ceramic foarte poros in gra-
nulatia 46 sau bachelitice in granulatia 60. Sunt ideale pentru folosirea la oteluri inalt aliate si a
otelurilor rapide (HSS) si intrunesc cele mai exacte cerinte ale calitétii suprafetei.

Inelele de otel cu o ratéd mare de indepartare a materialului se folosesc inainte de toate la
cutitele plane si pentru taierea hartiei. Aveti grija ca inelele bachelitice de otel au o rezistenta
limitata la agentul de racire.

Forma ((':I'?\SUI produsului DxT-W Specificatia Observatie
2 323627 200x90-W=20 89A 46 K14 B10 LW42

520628 200x90-W=20 89A 60 G4 B22 WAE

469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 WAE

469619 250x100-W=20 89A 602 G4 B22 WAE

712089 200x90-W=20 89A 60 HBA V217

598771 200x90-W=20 97A 54 110A V55

461733 200x90-W=20 91A 461 GOA V217 B3

133933 200x90-W=20 454A 46 HO V3

468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3

664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Gockel, Reform (cutite de rindelut

664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237 si daltuit)

103 709899

103K02 Accesorii: Vinapas adeziv 0,5 kg
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Rectificarea suprafetei cu

segmenti conventionali ceramici
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate

‘d

@

01

- L
Forma 3101 Forma 3109
Segmentele pentru rectificarea suprafetei sunt fabricate din amestec de Va ofera o rata mare de indepartare a materialului si un efect de auto-as-
oxid de aluminiu sinterizat cum ar fi 454A pentru otelurile rapide (HSS) si cutire.

nalt aliate, sau 50A si 89A otelurile moi sau slab aliate.

Forma Codul produsului (TN) BxCxL / B/AxCxL Specificatia
3101 34040293 80x25x150 454A 361 112 V3 P2
i 34386911 90x35x160 452A 36 112 V3 P2
o 664628 120x40x200 454/ 461 K13 V3
3109 570156 60/54x22x110 455A 46 M8 V3
36561 60/54x22x110 454A 36 J11 V3
34386465 60/54x22x180 454A 36 110 V3
118827 70/64x25x110 454A 46 K13 V3
285743 70/64x25x150 89A 46 G10A V2
571861 70/64x25x150 455A 46 M8 V3
587645 70/64x25x150 455A 46 J5 V3
872177 70/64x25x150 454A 46 K13 V3
723399 70/64x25x150 455A 54 K5 V3
229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3
664654 103/94x38x200 89A 362 I8A V2

664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237







1.5 Rectificare cilindrica interioara

Pietre pentru rectificarea cilindrica interioara
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Rectificare cilindrica interioara

Procesul de rectificare cilindrica interioara este folosit in
principal pentru finisarea suprafetelor interne functionale.
Procesul este folosit in special pentru conectarea cu un ax
sau arbore. De exemplu, la rectificarea cutiilor de viteza, a
sistemelor de directie, a sistemelor de injectie, sau la recti-
ficarea interioara a pinioanelor.

Cu pietrele ceramice, TYROLIT va in functie de aplicatie, noi v reco-
ofera o mentinere a profilului optima, mandam discurile noastre diamantate
cu o rectificare rece, si cu o incarcare  sau cu borazon (CBN) in locul pietre-
termica minima. lor de rectificat conventionale.
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Aplicatia recomandata

6 » @ €00 ®&1wWoe

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina

nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare

roase - N - - rapid) tungsten uscatda umeda

Necdlit | Calit Necdlit | Calit

89A o [ ] 56, 57
97A, AT o o o [ ] 57, 58
B ° ° ® 59,60
D () [ [ ] 60, 61
@ Foarte potrivit Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Piatra conventionala Discul diamantat si cu borazon

Viteza de lucru recomandata: 30-50 m/s Viteza de aschiere recomandata pentru HSS si oteluri

. . le inalt aliate: 15—
Avans operatie ebos: 0,02-0,05 mm/cursa de scule inalt aliate: 15-35 m/s

Viteza de aschiere recomandata pentru carbura

Avans rectificare de semi-finisare: . s .
de tungsten si ceramica industrialda 15-25 m/s

0,01-0,005 mm/cursa
Avans rectificare finala: 0,001-0,002 mm/cursa Se recomanda racirea cu emulsie
Avans finitie: 5 curse

Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire

Forme

i

Forma 1 Forma 5 Forma 1A1 Forma 1A1W

i | N

Forma 1A1W 2 Forma 1A1W 3
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Rectificare conventionala

Piatra ceramica pentru rectificare interioara
pentru oteluri nealiate si slab aliate

@

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
89A [ J [ J o ([ J o o [ J

Articol recomandat pe stoc

Aceste pietre universale de rectificare cilindrica interioara fabricate

din oxid de aluminiu special sunt folosite la rectificarea gaurilor sau a
aliniamentelor acestora. Acestea ofera o rata mare de indepartare a
materialului si o excelentd mentinere a profilului.

Specificatia 89A60 este folosita in principal pentru oteluri moi si speci-
ficatia 89A80 pentru otelurile calite.

Forma 5

Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s UA
1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50 25
M 807005 15x15x6 89A 802 15 V111 50 50 25
234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50 25

664711 20x20x6 89A 802 15 V111 50 50 25

664716 25x25x10 89A 802 15 V111 50 50 10

795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664699 25x25x6 89A 602 J5 V111 50 50 10

664712 25x25x6 89A 802 15 V111 50 50 10

664715 25x25x8 89A 802 15V111 50 50 10

807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50 10

664717 30x30x10 89A 802 15V111 50 50 10

445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

563191 32x32x10 89A 802 15 V111 50 50 10

664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50 10

664719 40x40x13 89A 802 15 V111 50 50 10

234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50 10

664721 50x40x16 89A 802 15 V111 50 50 10

664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50 10

664722 50x50x16 89A 802 15 V111 50 50 10

5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50 25
664787 20x20x6 13x7 89A 802 15 V111 50 50 25

664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664792 25x25x10 16x10 89A 802 15V111 50 50 10

664771 25x25x6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50 10
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|
Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s UA
5 664793 32x32x10 18x16 89A 802 15 V111 50 50 10
664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50 10
664794 40x40x13 20x20 89A 802 15 V111 50 50 10
664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50 10
664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50 10
664796 50x50x16 25x25 89A 802 15 V111 50 50 10
34392592 75x50x16 32x25 89A 60 J5 V111 50 50 10

Rectificare conventionala

Piatra ceramica pentru rectificare interioara
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate

d@e

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - - - - rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necdlit | Calit
97A, AT ([ J [ J ([ J ([ J ([ J
Articol recomandat pe stoc
D D . ) - e
Aceste pietre ceramice pentru rectificarea ceramica interioara au un
P e . . o ) ) )
r—‘— raport eficient pret-calitate fiind o alternativa la discurile cu borazon, si
I ofera o buna rata de indepartare a materialului. Amestecul de oxid de
i ; 3 aluminiu sinterizat AT60 este disponibil pentru uzul universal.
i in vastul nostru sortiment puteti gési piatra potrivita pentru cerintele
dumneavoastra.

Forma 1 Forma 5
Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s UA
1 781647 15x15x6 97A 802 15V112 80 80 25
781649 20x20x6 97A 802 15V112 80 80 25
664669 25x25x10 97A 802 15V112 80 80 10
664666 25x25%6 97A 802 15V112 80 80 10
664668 25x25x8 97A 802 15V112 80 80 10
664670 30x30x10 97A 802 15 V112 80 80 10
664672 32x25x10 97A 802 15V112 80 80 10
747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664673 32x32x10 97A 802 15V112 80 80 10
747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664675 40x40x13 97A 802 15 V112 80 80 10
664677 50x40x16 97A 802 15 V112 80 80 10
664679 50x50x16 97A 802 15 V112 80 80 10
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Articol recomandat pe stoc
Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s UA
. 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25
w. 664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25
664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
coLuReld 664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664728 20x20x6 13x7 97A 802 15 V112 80 80 10
664738 25x25x10 16x10 97A 802 15V112 80 80 10
664737 25x25x6 12x13 97A 802 15 V112 80 80 10
664742 32x32x10 18x16 97A 802 15V112 80 80 10
664744 40x40x13 20x20 97A 802 15 V112 80 80 10
664746 50x40x16 30x13 97A 802 15V112 80 80 10
664749 50x50x16 25x25 97A 802 15 V112 80 80 10
664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
Articol alternativ pe stoc
Forma Codul produsului (TN) DxTxH PxF Specificatia Vadm. m/s UA
4 34385488 70x25x16 454A 60 K10 V3 80 80 10
5 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80 10
40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80 10
34385487 70x60x20 30x20 454A 60 K10 V3 80 80 10
20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80 10
25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80 10
50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80 10
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Rectificare cilindrica interioara

Disc cu borazon liant bachelitic @‘ @ .
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten
Necalit | Calit Necalit | Calit
B ([ J [ ] [ ]

Articol recomandat pe stoc

D
X in comparatie cu pietrele de rectificare conventionale ceramice, discurile de borazon se
} S caracterizeaza printr-o durata de viatd mare si timp de rectificare mai scurt. De aseme-
I | nea va ofera o precizie dimensionala mare.
| 4 . . N . - o . .
i Pietrele bachelitice se folosesc in principal pentru rectificarea otelurilor inalt aliate si a
H otelurilor rapide (HSS), dar pot fi folosite pentru rectificarea otelurilor inoxidabile.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH UxX Specificatia
1A1 384481 12x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
34937 15x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
127356 20x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
55282 25x10x8 10-3 B 126 C75 B 54 AL
43017 30x10x10 10-3 B 126 C75 B 54 AL
467422 40x10x10 10-3 B 126 C75 B 54 AL

Rectificare cilindrica interioara,

Disc cu borazon galvanizat @‘ @ ‘
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - -~ " " rapid) tungsten
Necalit | Calit Necalit | Calit
B [ ] [ ] [ ]

Articol recomandat pe stoc

Forma 1A1W Forma 1A1W 2 Forma 1A1W 3
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Articol recomandat pe stoc

in comparatie cu pietrele de rectificare conventionale ceramice, discurile aliate si a otelurilor rapide (HSS), dar poate fi folosit pentru rectificarea
de borazon se caracterizeaza printr-o durata de viatd mare si timp de otelurilor inoxidabile.

rectificare mai scurt. De asemenea va ofera o precizie dimensionald mare.
Acest disc galvanizat se foloseste in principal la rectificarea otelurilor inalt

Forma ?r?ﬂu' produsului  p, YxL Specificatia UA Observatie
X 1A1W 477403 1,5x4 S3x50 B 91 GST 5
477406 2x4 S3x50 B 91 GST 5
477407 2,5x4 S3x50 B 91 GST 5
477409 3x5 S3x50 B 91 GST 5
477411 4x5 S3x50 B 126 GST 5 CBN un singur
477412 5x7 S3x50 B 126 GST 5 strat
477413 6x7 S6x50 B 126 GST 5
477414 7x8 S6x50 B 126 GST 5
477416 8x10 S6x50 B 126 GST 5
477418 12x10 S6x50 B 151 GST 5
Rectificare cilindrica interioara,
Disc diamantat liant bachelitic M . ‘
pentru placute de carbura de tungsten si industria ceramica
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - — — - rapid) tungsten
Necdlit | Calit Necdlit | Calit
D [ J [ J o [ J
Articol recomandat pe stoc
D
X in comparatie cu pietrele de rectificare conventionale ceramice, discurile diamantate se
} S caracterizeaza printr-o durata de viata mare si timp de rectificare mai scurt. De aseme-
| il nea va ofera o precizie dimensionala mare.
i : Acest disc cu liant bachelitic se foloseste in principal la rectificarea carburii de tungsten
H si la ceramica industriala.
Forma 1A1
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U-X Specificatia
1A1 786986 12x10x6 10-2 D91 C75B 52 AL
786953 20x10x6 10-2 D91 C75B 52 AL
665019 25x10x8 10-3 D91 C75B 52 AL
319980 30x10x10 10-3 D91 C75B 52 AL
34172349 40x10x10 10-3 D91 C75B 52 AL




RECTIFICARE CILINDRICA INTERIOARA

61

Rectificare cilindrica interioara,

Disc diamantat galvanizat

pentru placute de carbura de tungsten si industria ceramica

Heeo

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
D [ [ [
Articol recomandat pe stoc
L L L
g - . > - - > - - a
Forma 1A1W Forma 1A1W 2 Forma 1A1W 3

Acest disc diamantat galvanizat se foloseste in principal pentru rectificarea
carburii de tungsten si a ceramicii industriale. In comparatie cu pietrele de

rectificare conventionale ceramice, discurile diamantate se caracterizeaza
printr-o durata de viata mare si timp de rectificare mai scurt.

Acestea ofera un nivel inalt de precizie dimensionald si exercita o presiune
mica la rectificare. Acestea sunt ideale pentru rectificarea diametrelor mici.

Forma (Qr?ﬂm produsului  p,, YxL Specificatia UA Observatie
1ATW 477335 1x4 S3x51 D 91 X GST 5

477342 2x4 S3x51 D 91X GST 5

477346 3%5 S3x50 D 91 X GST 5

477349 4x5 S3x50 D 126 X GST 5 Un singur strat de

477352 6x7 S6x53 D 126 X GST 5 diamant

477356 8x10 S6x50 D 126 X GST 5

477358 10x10 S6x50 D 151 X GST 5

477360 15x10 S6x50 D 151 X GST 5







1.6 Rectificarea manuala
Pile si pietre de finisare
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A,

Rectificarea manuala

in zona pietrelor de rectificat manuale, TYROLIT va oferd
0 gama larga de pile, pietre si baghete manuale de rectifi-
cat. Noi va oferim aceste pietre atat cu granule de oxid de
aluminiu cat si din carbura de siliciu.

Pilele noastre, pietrele de banc, pilele  pe care toate atelierele ar trebui sa
pentru ascutirea cutitelor si a daltilor 0 aiba este bagheta manuala de

sunt disponibile Tn diferite granulatii rectificat TYFIX. Aceasta permite o in-
de la grob la ,,Super®, in functie de departare usoara a murdariei, ruginii,
aplicatia la care se folosesc. O piatra si a vopselei de pe suprafete.
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Forme

B ‘ I

Forma 9010

I R

Forma 9020

Forma 9030

D I

Forma 90K

B ’ L

Forma 90B

AR

C

Forma 90W

B L

Forma 9011

D

Forma 9040

Forma 90TY-1003A

Forma 90SK

Forma 90HM

==

Forma 90FHG

B L

Forma 90TY

L

Forma 90TY-1002A
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Pila plata %
Liant ceramic

Pilele se folosesc in particular pentru rectificarea sculelor pentru lemn si industria
constructoare de masini. Multumitd multiplei game de granulatii puteti selecta piatra
perfecta pentru aplicatia dumneavastra.

Pilele din carbura de siliciu se folosesc in principal pentru sculele placate cu vidia sau
carbura de tungsten si au o culoare gri-verde. Portocaliul este folosit pentru toate tipurile
de otel si otel inoxidabil.

Forma 9010

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA

9010 34331970 13x6x150 89A 80 G8A V217 10
34331994 13x6x150 89A 120 J5A V227 10
734089 19,1x9,5x100 89A 80 J4A V227 10
734090 19,1x12,7x100 89A 80 J4A V227 10
34369031 20x6x150 89A 100 G8A V217 10
290181 20x8x150 88A 100 G7A V217 10
34331996 20x12x150 89A 120 H8A V227 10
34383077 25x10x150 88A 80 G7TA V217 10
34383074 25x10x150 88A 150 GTA V217 10
34383075 25x10x150 88A 220 G7TA V217 10
34383076 25x10x150 88A 320 G7AV 217 10
557 6x3x100 C MEDIU 240 10
556 6x3x100 C GROSIER 120 10
555 6x3x100 CFIN 400 10
548 6x3x100 89A MEDIU 240 10
547 6x3x100 89A FIN 400 10
566 30x13x200 C MEDIU 240 10
564 30x13x200 CFIN 400 10
554 30x13x200 89A MEDIU 240 10
563 13x6x150 C MEDIU 240 10
562 13x6x150 C GROSIER 120 10
561 13x6x150 CFIN 400 10
552 13x6x150 89A MEDIU 240 10
551 13x6x150 89A FIN 400 10
560 10x5x100 C MEDIU 240 10
559 10x5x100 C GROSIER 120 10
558 10x5x100 C FIN 400 10
550 10x5x100 89A MEDIU 240 10

549 10x5x100 89A FIN 400 10
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Pila patrata J
Liant ceramic

Pilele patrate folosesc in particular pentru rectificarea sculelor pentru lemn si industria
constructoare de masini. Pilele din carbura de siliciu se folosesc in principal pentru sculele
placate cu vidia sau carbura de tungsten si au o culoare gri-verde. Portocaliul este folosit
pentru toate tipurile de otel si otel inoxidabil.

Multumita multiplei varietati de granulatii puteti selecta piatra perfecta pentru aplicatia

Forma 9011 dumneavoastra.

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA

9011 285090 19,1x100 89A 80 J4A V237 10
290183 20x150 88A 100 G7TA V217 10
728 6x100 89A FIN 400 10
729 6x100 89A MEDIU 240 10
747 6x100 CFIN 400 10
749 6x100 C MEDIU 240 10
732 10x100 89A MEDIU 240 10
733 10x100 89A FIN 400 10
752 10x100 CFIN 400 10
754 10x100 C MEDIU 240 10
738 13x150 89A FIN 400 10
739 13x150 89A MEDIU 240 10
758 13x150 CFIN 400 10
760 13x150 C MEDIU 240 10
741 16x150 89A FIN 400 10
742 16x150 89A MEDIU 240 10
761 16x150 CFIN 400 10
763 16x150 C MEDIU 240 10
746 20x200 89A MEDIU 240 10
767 20x200 C FIN 400 10
768 20x200 C GROSIER 120 10
769 20x200 C MEDIU 240 10

6341 20x200 89A FIN 400 10




RECTIFICAREA MANUALA

Pila triunghiulara
Liant ceramic

e

e

Pilele se folosesc in particular pentru rectificarea sculelor pentru lemn si industria construc-
toare de masini. Multumita multiplei game de granulatii puteti selecta piatra perfecta pentru
aplicatia dumneavastra.

Pilele din carbura de siliciu se folosesc in principal pentru sculele placate cu vidia sau
carbura de tungsten si au o culoare gri-verde. Portocaliul este folosit pentru toate tipurile de
otel si otel inoxidabil.

Forma 9020
Forma Codul produsului (TN) BxL Specificatia Granulatie UA
9020 501 6x100 89A MEDIU 240 10
518 6x100 CFIN 400 10
519 6x100 C MEDIU 240 10
505 10x100 89A FIN 400 10
504 10x100 89A MEDIU 240 10
523 10x100 CFIN 400 10
525 10x100 C MEDIU 240 10
511 13x150 89A FIN 400 10
510 13x150 89A MEDIU 240 10
531 13x150 CFIN 400 10
533 13x150 C MEDIU 240 10
8807 16x150 89A FIN 400 10
512 16x150 89A MEDIU 240 10
534 16x150 CFIN 400 10
536 16x150 C MEDIU 240 10
8808 20x200 89A FIN 400 10
516 20x200 89A MEDIU 240 10
540 20x200 CFIN 400 10
542 20x200 C MEDIU 240 10
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Pila semirotunda
Liant ceramic

2

D L

Forma 9040

Pilele semirotunde se folosesc in particular pentru rectificarea sculelor pentru lemn si in-
dustria constructoare de masini. Pilele din carbura de siliciu se folosesc in principal pentru
sculele placate cu vidia sau carbura de tungsten si au o culoare gri-verde. Portocaliul este
folosit pentru toate tipurile de otel si otel inoxidabil.

Multumitd multiplei varietati de granulatii puteti selecta piatra perfecta pentru aplicatia
dumneavoastra.

Forma Codul produsului (TN) DxL Specificatia Granulatie UA
9040 6313 6x100 89A MEDIU 240 10
603 10x100 89A MEDIU 240 10
607 13x150 89A MEDIU 240 10
629 13x150 CFIN 400 10
610 16x150 89A MEDIU 240 10
632 16x150 CFIN 400 10
633 16x150 C MEDIU 240 10
637 20x200 C MEDIU 240 10

Pila rotunda
Liant ceramic

2

L

Pilele se folosesc in particular pentru rectificarea sculelor pentru lemn si industria construc-
toare de masini. Multumita multiplei game de granulatii puteti selecta piatra perfecta pentru
aplicatia dumneavastra.

Pilele din carbura de siliciu se folosesc in principal pentru sculele placate cu vidia sau

carbura de tungsten si au o culoare gri-verde. Portocaliul este folosit pentru toate tipurile de
Forma 9030 otel si otel inoxidabil.
Forma Codul produsului (TN) DxL Specificatia Granulatie UA
9030 614 6x100 CFIN 400 10
616 6x100 C MEDIU 240 10
660 6x100 89A FIN 400 10
656 10x100 CFIN 400 10
664 10x100 89A FIN 400 10
666 10x100 89A MEDIU 240 10
657 13x150 89A FIN 400 10
671 13x150 89A MEDIU 240 10
691 13x150 CFIN 400 10
693 13x150 C MEDIU 240 10
674 16x150 89A MEDIU 240 10
696 16x150 CFIN 400 10
698 16x150 C MEDIU 240 10
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Pila in forma de cutit %
Liant ceramic
i
A Pilele ceramice in forma de cutit se folosesc pentru rectificarea si ascutirea lamelor de cutit.
Ideale pentru rectificarea lamelor din otel rapid (HSS) si oteluri inalt aliate.
[C| Multumitd multiplei varietati de granulatii puteti selecta piatra perfecta pentru aplicatia
dumneavoastra.
Forma 90FMK
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA
90FMK 6321 25x3x100 89A FIN 400 10
6322 25x3x100 89A MEDIU 240 10
6324 25x3x100 C MEDIU 240 10

Pila combinata gﬁ
Liant ceramic

Forma 90K Forma 90SK

Puteti folosi pila combinata TYROLIT pentru debavurarea diverselor piese de lucru. Datorita celor 2 granulatii diferite, intotdeauna sunteti pregatiti pentru
respectiva aplicatie.
Acest produs poate fi folosit pentru ascutirea tablelor magnetice.

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA
90K 185988 18x10x75 89A COMBI 120/400 10
186109 18x10x75 C COMBI 120/400 10
642 25x13x100 C COMBI 120/400 10
6314 25x13x100 89A COMBI 120/400 10
6317 40x20x125 C COMBI 120/400 10
640 40x20x125 89A COMBI 120/400 10
644 50x25x150 C COMBI 120/400 10
645 50x25x200 C COMBI 120/400 10
6315 50x25x150 89A COMBI 120/400 10
6316 50x25x200 89A COMBI 120/400 10

90SK 6318 25x20x100 C cowmBI 150/400 10
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Pila in forma de dalta

Liant ceramic

-

Pila ceramica in forma de dalta este ideala pentru ascutirea sculelor subtiri. Datoritd gamei
variate de granulatii va puteti selecta scula pe baza aplicatiei individuale. Datorita formei

conice este posibil sa polizati si sa debavurati pana la baza dintelui.

L
Forma 90HM
Forma Codul produsului (TN) BxC/C1xL Specificatia Granulatie UA
90HM 576 25x6/1x100 89A FIN 400 10
577 25x6/1x100 89A MEDIU 240 10
583 25x6/1x100 CFIN 400 10
584 25x6/1x100 C MEDIU 240 10
579 45x6/2x115 89A MEDIU 240 10
587 45x6/2x115 C MEDIU 240 10
9017 45x6/2x115 CFIN 400 10
15885 45x6/2x115 89A FIN 400 10
578 45x10/3x100 89A FIN 400 10
586 45x10/3x100 C MEDIU 240 10
6309 45x10/3x100 89A MEDIU 240 10
6310 45x10/3x100 C FIN 400 10
28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10
20332 50x16/5x150 C FIN 400 10

Pila corectoare pentru polizor de banc

Liant ceramic

7

Pila corectoare pentru polizorul de banc TYROLIT se foloseste in principal pentru ascutirea
si finisarea cutitelor si a lamelor. Prin urmare sunt perfect folosibile la toate sculele de gradi-
na si pentru domeniul lemnului.
Multumita multiplei varietati de granulatii puteti alege piatra perfecta pentru aplicatia dum-

Forma 90B neavoastra.

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA

90B 486453 25x10x150 89A 120 H7AV 237 P8 10
469 25x13x100 C MEDIU 240 10
8804 25x13x100 89A MEDIU 240 1
20313 25x13x100 CFIN 400 10
20311 25x6x100 CFIN 400 10
28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 1
456 50x25x150 89A MEDIU 240 1
457 50x25x150 89A FIN 400 1
479 50x25x150 CFIN 400 1




RECTIFICAREA MANUALA

72

<

Pila corectoare pentru polizor de banc
Liant ceramic

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA

90B 481 50x25x150 C MEDIU 240 1
28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 1
461 50x25x200 89A FIN 400 1
462 50x25x200 89A MEDIU 240 1
485 50x25x200 C MEDIU 240 1
486 50x25x200 CFIN 400 1

Pila corectoare groba pentru polizor de banc
Liant ceramic

=

Pila corectoare groba pentru polizorul de banc TYROLIT poate fi folosita la debavurarea
pieselor de lucru mari si care nu au cerinte de calitate ale suprafetei.
De exemplu, aceste pile corectoare grobe de banc se folosesc la pre-rectificarea pieselor

B L de lucru mari din domeniul lemnului cum ar fi topoarele.
Forma 90B
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie UA
90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10
103622 50x25x200 1C 36 L5 V15 36 10
28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

Pila cu maner
Liant ceramic

=

Pila cu maner de la TYROLIT poate fi folosita la debavurarea pieselor de lucru mari si care
nu au cerinte de calitate ale suprafetei.
L B De exemplu, aceste pile corectoare grobe de banc se folosesc la pre-rectificarea pieselor

de lucru mari din domeniul lemnului cum ar fi topoarele.

Forma 90FHG
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia
L 90FHG 79664 40x30x230 C7005V18
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Pila combinata pentru gresie si falanta gﬁ

Liant ceramic

Pila combinata pentru faianta si gresie in forma 90 K faciliteaza debavurarea si creeaza
un sanfren pentru placile de gresie si faianta. Folosind aceasta pila cu forma 90RH puteti
finisa suprafetele drepte ale podelei din lemn, beton sau plastic foarte usor.

Puteti obtine suprafete uniforme cand finisati, inainte de vopsire, tamplaria ferestrelor si

; elementele decorative ale usilor. Este posibil de asemenea a se lucra foarte usor in zonele
Forma 90K greu accesibile.

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia

90K 175220 80x30x160 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15
146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15

90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15

Gresie de coasa %
Liant ceramic

Gresia noastra se foloseste la re-ascutirea coaselor si a secerilor. Este disponibild numai
cu granula de carburéa de siliciu.

Forma 90W

Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia

90w 362775 35x13x230 AC-V

Pila patrata %
Liant elastic

Pila patrata cu liant elastic poate fi folosita pentru debavurari usoare si polisari. Datorita
compozitiei sale poate fi folosita pe o gama variata de materiale.

Selectati, in functie de aplicatie, o granulatie mai groba pentru debavurari usoare sau o
granulatie mai fina pentru polisare.

Forma 9011

Forma Codul produsului (TN) BxL Specificatia UA Observatie

9011 35677 15x100 C 80 - BE15 10 Debavurare (GROSIER)

6335 20x100 C 400 - BE15 10 Lustruire (FIN)
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Pila dreptunghiulara TYFIX gﬁ

Liant elastic

Pila dreptunghiulara TYFIX este folosita la finisarea suprafetelor. Principalele atributii sunt
debavurarea, polisarea, indepartarea ruginii, a murdariei si a vopselei.

Pila dreptunghiulara TYFIX este special executata pentru a fi folosita acasa la curatarea
aparatelor casnice, a tigailor, etc. confectionata din otel inoxidabil si aluminiu. Poate fi de
asemenea folosita la curatarea rosturilor de gresie si faianta.

Forma 90TY
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia Granulatie Culoarea
90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 VERDE
501861 40x20x80 C MEDIU 100 GRI
1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 VERDE
1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 VERDE
1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 VERDE
502437 55x30x110 C MEDIU 100 MARONIU INCHIS
ALBASTRU
502457 55x30x110 CFIN 240 DESCHIS
Pila diamantata pentru debavurare J
Liant bachelitic

Pila bachelitica se foloseste in principal la debavurarea materialelor extrem Aceasta pila diamantata este disponibila doar in granulatie D35.
de dure. Prin urmare sunt o alegere obisnuita pentru indepartarea bavurii
placutelor din carbura de tungsten.

Forma Codul produsului (TN) L L2-W-X Specificatia
m;\ 90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

B

Pile diamantate %
Liant galvanic

Pila diamantata cu liant galvanic se foloseste in principal pentru rectificarea  sculd standard pentru orice operator in domeniul sculelor. Granulatii mai
otelurilor célite si a carburii de tungsten. Oricum, se pot folosi si la sticla, fine sunt disponibile la cerere.

ceramica, si materiale cu duritatea mai mare de 40 HRC.
Aceasta pila diamantata este disponibila doar in granulatie D126 si este o

Forma Codul produsului (TN) L L2-W-XxY/AUFN Specificatia Forma
\ 90N 136535 140  70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST Triunghiularad
:b\\\ o 477283 140  70-2,4x3X70 D 126 GST Patrata
%KN\\ 477289 140  70-5-1,5x3X70 D 126 GST Varf plat
477422 140  70-5-1,5x3X70 D 126 GST Plata

477430 140  70-5-2x3X70 D 126 GST Semirotunda
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Pietrele pentru polizorul de banc

Polizorul de banc este o masina versatila folosita in mul-
te ateliere pentru polizarea diferitelor materiale. Gama de
pietre TYROLIT pentru polizorul de banc contine pietrele
corespunzatoate pentru fiecare material.

Pietrele cu specificatia folosibila la bucse de reductie este inclus in fie- fel salvandu-se spatiu de depozitare
aplicatiile universale impresioneaza in  care pachet pentru o asamblare co- precum si cheltuielile cu depozitarea.
particular printr-o functionare lina si respunzatoare. Pachetul in sine este

printr-o manevrare usoara. Un set de disponbil a fi stivuit pe raft in acest
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Aplicatia recomandata

& @

® S0 C & WP 6

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase " " " - rapid) tungsten uscata umeda
Necalit | Calit Necalit | Calit
10A [ ] [ ] 78,79
89A o o [ ) [ ] 80, 81
c ® o [ 82, 83, 84

® Foarte potrivit

Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Polizarea otelurilor slab aliate necalite

cu corindon obisnuit = 10A

Rectificare ulterioara a sculelor HSS

cu oxid de aluminiu alb = 89A

Ascutirea sculelor placate cu placute din carbura de
tungsten, numai cu carbura de siliciu = C

Forma 1
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Piatra pentru polizorul de banc
Piatra ceramica conventionala E-I=I-E @

pentru oteluri nealiate si slab aliate

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
10A [ ] [ ] ([ J ([ J

Articol recomandat pe stoc

Piatra de polizor ceramica pentru polizorul de banc se foloseste in principal in ateliere si firme de reparatii. Pot fi
folosite in mod universal pentru rectificarea si ascutirea diverselor componente. Specificatiile proiectate special le
permit folosirea lor la o gama larga de aplicatii, de la o rectificare grosiera la una de finitie.

Aceste pietre se livreaza in cutii disponibile pentru vanzatorii cu amanuntul in asa fel incat sa ocupe spatiul minim
de depozitare. Un set de bucse de reductie, ce poate fi recomandat, este inclus in pachet.

Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40
2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40
52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40
2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40
2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40
68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40
548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40
600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40
15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40
15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40
781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40
31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40
502978 200x25x31,75 10A 60 N5A V217 40
9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40
3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40
116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40
718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40
664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40
675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40
516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40
3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40
664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40
3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40
737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40
110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40
34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40
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Articol alternativ pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40
147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40
147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40
34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40
146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40
147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40
147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40
16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40
147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40
147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40
146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40
147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40
34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40
34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40
34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40
34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40
147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40
34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40
32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

Piatra pentru polizorul de banc
Piatra ceramica conventionala i
y Y-

pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - — — - rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
89A [ J [ J ([ J [ J [ [ J

Articol recomandat pe stoc

Aceasta piatra este preferata pentru rectificarea si ascutirea otelurilor sensibile termic si a otelurilor
rapide de scule. Folosirea oxidului de aluminiu conduce in particular la o rectificare rece in asa fel
ncat piesa de lucru sa nu fie supusa la o incarcare termica suplimentara.

Va oferim un larg spectru dimensional pentru a acoperi cele mai comune aplicatii. O bucsa de reduc-
tie este inclusa in pachet sau poate fi recomandata.

Forma 1
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Articol recomandat pe stoc
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40
2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40
i )\t 281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40
v 449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40
14515 150x4x20 89A 60 J5A V217 40
664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40
34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40
2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40
2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40
764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40
2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40
147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40
853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40
2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40
543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40
2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40
16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40
377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40
723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40
3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40
918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40
541741 200x10x32 89A 60 L5A V217 40
471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40
3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40
3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40
820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40
664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40
826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40
841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40
3224 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40
39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40
33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40
50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40
534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40
34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40
78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40
99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40
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Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40
831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40
@™ 3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40
v 126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40
111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40
34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40
867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40
30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40
1F 817006 250x10x20 89A 60 L5A V217 40
Articol alternativ pe stoc
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40
103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40
413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40
7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40
462826 175x20x20 50A 60 M8A V217 40
122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40
184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40
3144 200x20x32 89A 60 KbA V217 40
16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40
68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40
122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40
3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40
7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40
146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40
407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40
127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40
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Piatra pentru polizorul de banc

Piatra ceramica conventionala
pentru placute de carbura de tungsten si fonta

To®

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — -~ — rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
[¢] ([ J o o [ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

poate fi recomandat.

Forma 1

Cand se ascut placutele din carbura de tungsten, trebuie folosite numai pietrele cu carbura de siliciu.
Datorita formei speciale a granulei puteti atinge rezultate bune chiar si pe piese de lucru extrem de dure.
Aceasta piatra poate fi folosita si la fontd. Un set de bucse de reductie este inclus in in pachet sau

Articol recomandat pe stoc

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40
2529 125x20x32 C 80J5V15 40
664185 150x13x25 C80J5V15 40
56155 150x16x32 C 80J5V15 40
2658 150x20x20 C 80J5V15 40
2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40
123633 150x20x32 C 80J5V15 40
861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40
2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40
2753 150x25x32 C 80J5V15 40
333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40
34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40
34364771 175x8x12,7 C 60 J5 V15 40
2905 175x20x32 C 80J5V15 40
2956 175x25x32 C 80J5V15 40
9653 175x25x51 C 80J5V15 40
76712 200x10x32 C 80J5V15 40
7348 200x20x20 C 80J5V15 40
3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40
3135 200x20x32 C 80J5V15 40
596597 200x20x32 C60K5V15 40
837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40
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Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 872497 200x20x51 C80J5V15 40
3186 200x25x20 C80J5V15 40
3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40
3210 200x25x32 C 80J5V15 40
819893 200x25x32 C60K5V15 40
263506 200x25x51 C60K5V15 40
822622 200x25x51 C80J5V15 40
103851 200x25x76,2 C 80J5V15 40
34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40
9651 200x32x51 C 80J5V15 40
879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40
75079 250x25x32 C80J5V15 40
49680 250x25x76 C80J5Vi5 40
58964 250x32x32 C80J5V15 40
822623 250x32x51 C80J5V15 40
822624 300x40x51 C80J5V15 40
9652 300x40x76 C80J5V15 40
Articol alternativ pe stoc
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1 34344299 75x20x20 C80J5 V15 40
11182 150x20x32 C120J5V15 40
146906 150x20x32 C 801 J5V15 40
450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40
146644 150x25x32 C 801 J5V15 40
3208 200x25x32 C 60 J5 V15 40
72045 203x20x32 C120J5V15 40
59861 203x25x32 C 120 J5V15 40
28584 350x32x127 C60J5V15 40
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Pietre conventionale din carbura pentru polizorul de banc

pentru metale neferoase

o

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — - -~ rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necidlit |
c [ J o o [ ]

Articol recomandat pe stoc

Datorita specificatiei pentru pietrele de polizor de banc, dezvoltate in cadrul firmei noastre, se pot poliza metalele

— neferc?asevpre'cunl aluminiu, al'iaje de aluminiLi, Pronz, cupru, aliaje delcupru si titan. Carbura} <3|e sjliciu Fie calitavtg
superioara asigura polizarea si debavurarea fara efort a suprafetelor pieselor de lucru. Datoritd minimei ancrasari
a pietrei de polizor, se reduce considerabil timpul de diamantare si totodata diamantarea pietrei se face mai rar.
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia UA
1 34287482 125x20x32 C46 H5A V18 1
34287483 150x20x32 C46 H5A V18 1
$ 34287484 150x25x32 C46 H5A V18 1
- 34287485 175x20x32 C46 H5A V18 1
34287486 175x25x32 C46 H5A V18 1
34287487 175x25x51 C46 H5A V18 1
34287488 200x20x32 C46 H5A V18 1
34287489 200x25x32 C46 H5A V18 1
34287490 200x25x51 C46 H5A V18 1
34287491 200x32x51 C46 H5A V18 1

Accesorii pentru polizorul de podea
Bucse de reductie

Setul inclus de bucse de reductie minimalizeaza gama ceruta de scule si

pentru a putea fi folosite cu toate pietrele pentru polizorul de banc.

salveaza spatiul de depozitare. Bucsele de reductie sunt disponibile gratuit

Forma Codul produsului (TN) DxTxH

100RR 111434 32x19x16
667841 51x10x31,75
911408 51x9x32
111436 76x9x40




1.8 Pietrele de ascutire si de polisare
Polizor de banc
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Pietrele de ascutire si de polisare

Polizorul de banc este o masina versatila folosita in mul-
te ateliere pentru polizarea diferitelor materiale. Gama de
pietre TYROLIT pentru polizorul de banc contine pietrele
corespunzatoate pentru fiecare material.

Pietrele de ascutire si polisare TYRO-  recomandatd, ele conduc la o duratd  fel scula dumneavoastra de taiere va
LIT se folosesc in particular pentru de viata foarte lunga. Prin folosirea fi imediat reascutita.

o profilare usoara. Pe baza structurii lor, imbunatatiti abilitatea de taiere a

sale, poate crea foarte repede supra-  sculelor dumneavoastra si beneficiati

fete fine. Cand se folosesc la viteza de 0 manevrare usoars a lor. In acest
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Aplicatia recomandata

& @ @

Se e & 1o

=

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase — — — - rapid) tungsten uscatd umeda
Necalit | Calit Necalit | Calit
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] 88
[ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ 89

® Foarte potrivit

Recomandari despre aplicatie

Polizarea otelului, a metalelor neferoase, a metalelor
inoxidabile si a metalelor sinterizate sau a plasticului
(C240-BE15)

Finisarea diferitelor componente de mecanica fina, de
exemplu, ceasuri, ochelari, tehnica medicala (C150-BE13)

Rectificare de efect (C46-BE16 si C46-BE19F)
Debavurare (C80-BE15)

Profilare de cutite de bucatarie si bricege de orice fel
(C400-BE15)

Forma 1

Destul de potrivit

Nepotrivit pentru muchii ascutite, indepartarea bavurii
excesive si a adaosurilor de prelucrare mari

Pentru profilare, debavurare si ascutire a cutitelor,
topoarelor si securilor (C400-BE15)

Bagheta corectoare (liant ceramic) pentru discuri de
slefuire elastice (consultati capitolul ,Corectarea si
ascutirea”)

Vs = 16-32 m/s viteza maxima de lucru pentru
polizorul de podea
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Piatra de ascutire a sculelor taietoare

pentru otel, otel rapid (HSS), otel inoxidabil u|-|n @ ‘ ‘ ‘
si carbura de tungsten A

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . -~ - . rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
C [ J ([ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

Acest produs a fost special dezvoltat pentru ascutirea sculelor pentru lemn. Granulatia sa si
liantul special dezvoltat va permite sa atingeti in particular o ascutire rece. Suprafata sa fina
imbunétateste abilitatea de téiere si durata de viata a sculelor de taiere.

Asigurati-va ca piatra se roteste in directia dorita. Piatra de ascutire intotdeauna trebuie
sa se indeparteze de muchia taietoare. Diametrul flansei trebuie sa fie cel putin doua
treimi din diametrul pietrei.

Forma 1
Forma ?r?‘gu' produsului DxTxH Specificatia Vadm. m/s yti.l‘:'(ietla(t’: Observatie
1 10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 Mediu

7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 Mediu
( 2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 Mediu Ascutirea
daltilor de cioplit
669110 150x20x20 C 800 - BE11 25 Mediu lemnnul

7204 150x20x32 C 800 - BE11 25 Mediu

669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 Mediu
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Piatra de finitie si polisare
pentru otel, otel rapid (HSS), otel inoxidabil,
carbura de tungsten si fonta

220000

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - -~ . -~ rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
c [ J [ J [ J [ J ([ J [ J [ J o [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

Specificatia fina elastica a pietrei conduce la o urmarire perfecta a contururilor piesei de lucru si
nu deterioreazd geometria suprafetei. Se poate folosi pentru polisare, rectificare fina, rectificare de

efect, debavurare, matuire si ascutire.

in orice caz, nu se foloseste la polizarea bavurilor mari sau pentru o ratd mare de indepartare a

materialului.
Forma 1
Forma g.?ﬂu' produsului DxTxH Specificatia Vadm. m/s c’;l(i;‘nl—ietla?: UA Observatie
1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 Mediu 1
7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 Mediu 1 Profilarea cutite-
lor de bucatarie
22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 Mediu 1
802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 Moale 1
2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 Mediu 1
71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 Dur 1 Imbundtatirea
suprafetelor
7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 Mediu 1 semifabricate-
lor prelustruite
22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 Moale 1 (ratd redusa de
320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 Mediu 1 Indepdrtare a
materialului)
7362 200x25x20 C 80 - BE15 20 Mediu 1
32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 Mediu 1







1.9 Pietrele folosite la ascutirea panzelor de gater
Ascutirea panzelor de gater




ASCUTIREA PANZELOR DE GATER

Ascutirea panzelor de gater

Numai o scula ascutita este o scula buna. Din acest motiv,

TYROLIT produce o gama extinsa de pietre pentru ascuti-

rea panzelor de gater.

Aceasta gama este cuprinsa de la
pietrele conventionale pana la discu-
rile diamantate si cu borazon (CBN).
Pe langa aplicatiile tehnice pentru
care au fost dezvoltate si la care au
dat rezultate foarte bune, TYROLIT va

furnizeaza si solutiile tehnice speci-
fice care sunt in beneficiul maxim al
clientului.

Calitatiile granulelor special selecta-
te si a liantului inovator si impreuna
cu design-ul eficient al pietrei de

rectificat garanteaza o calitate optima
a muchiilor de taiere. Prin urmare
TYROLIT este partenerul competent
al dumneavoastra in industria de
taiere a lemnului.
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Aplicatia recomandata

& @ ®» S0 C & WO 6

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase y N " - rapid) tungsten uscata umeda
Necalit | Calit Necalit | Calit
SA o o [ ] [ ] 96, 97, 98
A { [ ® o 9
88A, 89A, o o [ ) [ ] [ ] 95, 96, 98,
50A 99
455A, 765A o [ ] 97, 98
52A ) [ ] ® 97,98
D ° ® 100,101,
102, 104,
105
B o () [ ] 103, 104,
105
89A, 455A o [ ] 104
55AC, 454A [ ] 106
C () o 105, 106
® Foarte potrivit ©® Destul de potrivit

Recomandari despre aplicatie

Viteza de lucru: 25-40 m/s

T4

85

Forma 1 Forma 1F Forma 1C
D
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Forma 4V2 Forma 4B9 Forma 4V2H
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Piatra pentru ascutirea panzelor de gater, pe masini automate

pentru panzele de circular, benzile stelitate si panzele de gater é @ .

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase " " - " rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

SA [ ([ ([ ([

A [ J ([ ([ ([

88A, 89A o o o o o

455A, 765A [ ) ([ J

52A [ ] ([ J ([ J

Articol recomandat pe stoc

D D
3
| = |
| 1
H H
Forma 1 Forma 1F Forma 1C
TYROLIT vinde o gama larga de pietre fabricate special pentru diferitele (HSS), stelitate si din vanadiu-crom. Pietrele sunt disponibile in diferite
masini de ascutit si rectificat si pentru diverse pasuri ale dintelui. Se folo- forme; forma 1, 1F, 1C, in gama de diametre de la 150 la 350 mm.
sesc atét la rectificarea umeda cét si la cea uscata a panzelor din otel rapid
Forma ?r?ﬂu' produsului DxTxH Specificatia Vadm. m/s  Observatie UA
1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 40 10
55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 40 10
9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 40 10
291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 40 10
719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 40 10
490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 40 10
448604 200x2,5x32 88A 80 M5A V217 40 10
59872 200x6x32 88A 60 K4 V217 40 10
448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 40 10
7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 40 10
1F 370493 145x3x22 88A 60 M5A V217 40 1
1 59667 150x5x32 89A 60 M5 V217 40 10
- 455120 150x5x32 89A 60 M5A V217 40 10
i 305800 150x6x32 89A 60 M5A V217 40 10
V 10265 150x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 40 10
50844 175x4x51 89A 60 M5A V217 40 10
123222 175x6x51 89A 60 M5A V217 40 10
50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 40 10
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Articol recomandat pe stoc

Forma (c-“i-?\f)'m produsului py, 7y Specificatia Vadm. m/s  Observatie UA
1 294034 180x6x31,75  89A 60 K5A V217 40 10
- 3085 200x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
: : 3091 200x10x32 89A 60 K5A V217 40 10
V 3092 200x10x32 89A 60 M5 V217 40 10
608080 200x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
762445 200x10x32 89A 60 M5AV217E5 40 Impregnarea suprafetelor 4o
51494 200x13x32 89A 60 M5A V217 40 10
3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 40 10
110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 40 10
7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 40 10
107050 200x6x32 89A 60 M5 V227 40 10
3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 40 10
525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
3424 250x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
461239 250x10x32 89A 60 MSAV217E5 40 Impregnarea suprafetelor 4o
33249 250x13x20 89A 60 M5A V217 40 10
719922 250x13x32 89A 60 M5A V217 40 10
1c 28549 200x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
1 20917 125x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
292129 150x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
441301 150x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
123688 150x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
935730 150x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
47009 150x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
226295 150x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
47010 150x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
159000 150x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
78052 150x4,76x15,87 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
667182 150x5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
946004 150x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
47005 150x6x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
27867 150x6x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
680277 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
740007 150x6x38 SA 80 J5 VN-M OD 63 10
740912 150x6x38 SA 60 J5 VN-M OD 63 10
761917 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
17256 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
441302 150x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10

614332 175x3x51 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
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Forma ((':I'?\ﬂm produsului DxTxH Specificatia Vadm. m/s  Observatie UA

1 922647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
804963 200x1,75x32  SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922858 200x2,25x32  SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804979 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
867603 200x2,5%32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
920857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
804957 200x3,5%32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804945 200x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804993 200x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
805000 200x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
804976 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
54153 250%10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
901252 250x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
901254 250x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
901256 250x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
901258 250%6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
73343 250x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
437634 250%10x32 52A54 M5AV217E5 63 Impregnarea suprafetelor 4o
19117 150x4x20 A 60 N4 B2 50 10

Forma (Qr?ﬁlll produsului b, 7,y Specificatia Vadm. m/s  Observatie

1 237227 250x10x32 M455A 609 M7 B82 63
226682 300x10x30 M455A 802 M6 B22 63
527875 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63
241857 300x10x32 M455A 809 K6 B22 63
313636 300x10x40 M455A 609 M7 B82 63
179959 300x10x40 M455A 80 M6 B22 63
223733 300x12x40 M455A 609 M7 B82 63
471747 300x12x40 M455A 802 M6 B22 63 Zﬁg;ﬁ:r‘:ﬁjgze cu banda si
267138 300x12x40 M455A 809 M6 B22 63
485953 300x8x32 M455A 80 M6 B22 63
487467 350x10x127  M455A 80 M6 B22 63
226679 350x10x127  M455A 802 M6 B22 63
226680 350x13x127  M455A 802 M6 B22 63
34340601 250x10x32 765A 609P7B100 63
34340604 300x12x40 765A 609P7B100 63
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Articol recomandat pe stoc

M5A V217

(Qr?‘gl‘" produsului p, 7,4 Specificatia Vadm. m/s  Observatie
34340599 300x8x32 765A 801P6B100 63
n 34340602 300x8x32 765A 609P7B100 63
() 34340596 350x10x40 765A 801P6B100 63 Pentru ferastraiele cu banda si
34340598 350x10x127 765A 801P6B100 63 circulare stelitate
34340597 350x10x32 765A 609P6B100 63
34340600 350x13x127 765A 801P6B100 63
150403 200x10x32 M455A 609 M7 B82 63
476545 250x12x32 M455A 609 M7 B82 63 Pentru ferastraiele cu banda si
150402 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63 circulare stelitate
34340579 200x10x32 765A 609P7B100 63
8-?3”' produsului b, 7,y Specificatia Vadm. m/s  Observatie VP
805007 200x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805008 200x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805015 250x13x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805017 250x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805018 250x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805019 250x12x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
804983 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
804986 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
161678 250%10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
162874 200x12x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
172352 175x8x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217 Disc cu doua straturi
719918 200x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
720012 200x10x32 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
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Piatra de ascutit lantul de la drujba
pentru otel

b, @

D
| Cu aceasta piatra veti obtine un produs precis care va creste semnificativ
| durata de viata a drujbei dumneavoastra. Raza profilului acestui produs
I corespunde cu jumatatea grosimii pietrei si este optim confectionata fata
|_}| de raza bazei dintelui.
Aceasta piatra cu muchia tesita de forma 1F este folosita la rectificarea
B uscata si cu un diametru de 140 mm.
Forma 1F
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia Vadm. m/s
1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 40
244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 40
123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 40
Disc diamantat cu liant bachelitic
pentru rectificarea fetei dintelui 4/%&/ .
pentru carbura de tungsten C
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . . - . rapid) tungsten
Necalit | Calit Necalit | Calit
D (] ([
>
Articol recomandat pe stoc
D D D ‘ D v
W W |4 W V\
"%x\ ‘ R %s i
T i R 1 f 1 ! t
< | A 7 A a7 < "
LA x A * H_| ]
Forma 12v2 Forma 3V9 Forma 3V9H Forma 4B9
D D )
w
* ﬂAT
| I [
| x i
(.
Forma 4Vv2 Forma 4V2H Forma 4Vv2




ASCUTIREA PANZELOR DE GATER

100

<

Articol recomandat pe stoc

TYROLIT ofera o gama larga de discuri diamantate executate special pen-
tru gama diversa de masini de rectificat pentru pas mic sau mare datorita

adaptarii grosimii diamantului si a formei miezului discului. Acest lucru

dard in diametre de 100-200 mm.

permite atingerea unei geometrii a suprafetei perfecte.
Acest disc diamantat este disponibil pentru toate masinile de ascutit stan-

Forma ((.:r?‘f)'m produsului 1y W-XV Specificatia Observatie
12v2 462766 200x13x32 4-2 V30 D 46 C125 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach
12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 D 46 C100 B 48 AL de ex. Vollmer, Dornhan,
Widma
3Vv9 563857 125x13x32 2,5-5,5 V70 D 46 C100 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach
578936 150x13x32 2,5-5,5V70 D 46 C100 B 48 AL de ex. Akemat
3V9H 580905 200x13x32 2,5-4,4 V70 D 46 C125 B 250 AL pas mic al dintilor
4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2V15 D 54 C75B 74 AL de ex. Vollmer, Biberach
462788 125x12x32 3-3,8 V15 D 54 C125 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach,
pas mare al dintilor
820013 125x12x32 3-1,8 V15 D 126 C75 B 70 AL de ex. Vollmer, Biberach
34015955 125x12x32 3-2V15 D 76 C125 B 250 AL de ex. Vollmer, Biberach
665040 125x14x32 3-3,8 V15 D 54 C75 B 70 AL de ex. Vollmer, Biberach,
pas mare al dintilor
4v2 462630 150x12x32 4-2V30 D 76 C125 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach
462631 150x12x32 4-2V30 D 46 C125 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach,
Akemat
4V2H 462898 160x13x32 4-2 V30 D 76 C125 B 48 AL de ex. Walter
379577 200x13x32 4-2V30 D 46 C125 B 48 AL de ex. Vollmer, Biberach,
Walter
462760 200x13x32 4-2 V30 D 76 C125 B 48 AL de ex. Volimer, Biberach
Forma ((-:r?\f)h‘" produsului b, 1,y W-X Specificatia Observatie
4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 D54 C75B 70 AL de ex. Vollmer, Dornhan,
Widma
Forma Codul produsului (TN) DxTxH U/W-X Specificatia
4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 D 64 C100 B 70 ST
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Disc diamantat cu liant bachelitic

pentru rectificarea spatelui dintelui
pentru carbura de tungsten

A @

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
D [ J [ J
Articol recomandat pe stoc
D ) D ) D ) D
- L w W
v | o|5 ‘ k\j‘* ‘ ‘ AT
} T B i n 7 '
> 78 778 W A T Wizl
T ! x T f | I
X| H X, H H x 0 i
Forma 14B1 Forma 14M1Z2 Forma 11B9H Forma 12A9Z
D D P
w
W w ]
| I ‘ w1 L Wi
1 : 7z : '_t | : T Tj:E i "t
I ; i 17
x pir } < % i IV '_t x A‘ 1 T
Forma 12A9H Forma 6A9Z Forma 6A2ZH

Discul diamantat cu liant bachelitic este disponibil si in forma oalé cat si ca
disc periferic. Este de asemenea disponibil cu un singur rand de granule
diamantate (o granulatie) sau cu doua randuri de granule diamantate D126/
D46 (doua granulatii). Discul cu doua granulatii atinge un nivel excelent al

calitatii de aschiere datoritd combinatiei celor doua granulatii cu o concen-
tratie mare de diamant.

Acest disc diamantat este disponibil pentru toate masinile de ascutit stan-
dard in diametre de 100-125 mm.

Forma (‘?r‘;ﬂ“' produsului py, 7, U-U1-XV Specificatia Observatie
14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE 544 BS STARTEC- de ex. Akemat
BASIC
14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 D 126 C125 B 48 AL/ de ex. Disc cu doua straturi
D 54 100 B48 Akemat
462889 150x8x32 2,5-2,5-8 V8 D 126 C100 B 48 AL/ de ex.Disc cu doua straturi
D 76 75 B48 Walter
462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 D 126 C100 B 48 AL/ de ex.Disc cu doua straturi
D 46 75 B48 Walter
Forma ((_:r?ﬂul produsului p, . W-W1-X Specificatia Observatie
12A9Z2 286864 125x18x32 5-2,5-6 D 126 C125 B 65 AL/ de ex. Volimer Biberach, strat
D 46 100 B65 dublu
390582 125x18x32 5-2,5-6 D 126 C100 B 65 AL/ de ex. Volimer Biberach, strat
D 46 75 B65 dublu
387531 125x22x32 5-2,5-6 D 126 C100 B 65 AL/ de ex. Volimer Biberach, strat
D 46 75 B65 dublu
6A9 862410 100x40x27 3-10 D 39 75 B52
6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 D 126 C100 B 42 AL/ de ex. Vollmer Dornhan, strat
D 46 75 B42 dublu
6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 D 126 C100 B 65 AL/ de ex. Vollmer Dornhan, strat

D 46 75 B65

dublu
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Disc diamantat cu liant bachelitic

pentru rectificarea flancului dintelui
pentru carbura de tungsten

A @

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . — - . rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
D o [
Articol recomandat pe stoc
| D ‘ D v Acest disc TYROLIT se foloseste atat pentru o rectificare de reparatie cat si
w W ™ de productie si ofera o ratd mare de indepartare a materialului pe carbura

: ] \ { de tungsten. Acest lucru este atins in principal datorita unei concentratii

; W - I Wn—i reduse si a unui liant dezvoltat special.
< pr x 1 Discurile diamantate sunt disponibile pentru toate masinile de ascutit

H in diametrele cuprinse intre 76-100 mm. Este important sa retineti ca

Forma 12B9N Forma 4B9

diametrele 76-80 mm ar trebui folosite in special pentru pasuri marunte ale
dintelui.

Forma ((?r?f)'“' produsului  py,yy W-X Specificatia Observatie

12BN 331135 100x14x32 4,5-4 D 64 G75 B 74 AL de ex. Volimer
474564 100x14x20 454 D 91 C50 B 53 AL de ex. Vollmer

4B9 462794 80x10x32 4-5 D 107 C75 B 53 AL de ex. Vollmer
328027 100x10x32 5-4 D 91 C50 B 42 AL de ex. Vollmer
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Disc diamantat cu liant bachelitic
pentru rectificarea profilului dintelui

pentru otel rapid (HSS)

4. @

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat de industriala uscata umeda
roase - - - - rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necalit | Calit
B [ J [ J

Articol recomandat pe stoc

D
2 . X Acest disc TYROLIT se foloseste atat pentru o rectificare de reparatie céat si de productie si
1 : m . ofera o ratd mare de indepartare a materialului pe otel rapid (HSS). Discul cu borazon pentru
i & : rectificarea profilului dintelui a fost special proiectat pentru rectificarea umeda cu emulsie
H sau ulei.
Discurile cu borazon sunt disponibile pentru toate masinile standard de ascutit cu diametrul
Forma 14F1 150-200 mm.
Forma ((-:r?ﬂm produsului 1,y U-XR Specificatia Observatie
14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 B 126 C125 B 87 ST de ex. Schmidt-
Tempo ECE
462914 150x20x20 2-8,4 R1 B 126 C125 B 87 ST
454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 B 126 C125 B 87 ST
462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 B 126 C125 B 87 ST
462928 200x8x32 2-8.4 R1 B 126 C125 B 87 ST de ex. Loroch, Rekord,
Schmidt-Tempo
462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 B 151 C125 B 87 ST
462937 200x8x32 3-12,5R1,5 B 151 C125 B 87 ST
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Disc cu borazon cu liant ceramic si bachelitic

pentru rectificarea profilului dintelui.
pentru carbura de tungsten si otel rapid (HSS)

4. S

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

89A, 455A (] [ J

D ([ J ([ J

B (] ([ J ([ J

Articol recomandat pe stoc

D D D
| |
1 i 7 e i 7 z7es
=3 w e ‘
H H
Forma 1 Forma 14F1 Forma 14F1R

Pentru rectificarea profilului otelurilor inoxidabile puteti folosi pietre cu oxid
de aluminiu sau discuri cu borazon. Oricum, carbura de tungsten se va
rectifica folosind diamant. Pentru o pre-rectificare noi va recomandam sa
folositi granulatia 54 cu granula de oxid de aluminiu si amestec de oxid

de aluminiu sinterizat. Granulatia 100 ar trebui folositd pentru o rectificare
fina si profile fine, sau ca alternativa discul de borazon cu granulatie B151.
Granulatiile mai fine sunt folosite in mod uzual pentru carbura de tungsten.

Articol recomandat pe stoc

Forma 8-?8“' produsului  p, 7,y U-XR Specificatia Observatie
1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V/53
- 514038 225x5x60 97A 54 I5A V53
102804 225x5x60 89A 100 H5 V111
Weinig Rondamat
pentru unelte din HSS
1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50 (Otel rapid)
14F1 463137 200x10x31,75 4-7R2 B 151 C75B 53 AL Universal
14F1R 462926 200x10x60 3-5R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC
462939 200x5x60 4-7R2 DE913BS STARTEC-BASIC  \yeinig Rondamat
462943 200x5x60 2-7 R1 DE463BS STARTEC-BASIC  Pentru unelte din HM
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Disc cu borazon cu liant bachelitic

pentru rectificarea cutitelor plane
pentru carbura de tungsten si otel rapid (HSS)

4. S

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . -~ - . rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
D o ([
([ J ([ J

Articol recomandat pe stoc

D
W ‘ Pietrele oala sunt bachelitice cu gaura speciala de montare pentru masinile Weinig Ronda-
| mats. Cutitele plane pot fi rectificate Tn mediu uscat sau umed.
T M fjl—i Pentru a atinge calitatea de aschiere ceruta, se foloseste granulatia la borazon - B107 la
x T i T otelurile rapide (HSS) si granulatia la diamant - D76 pentru carbura de tungsten.
Forma 6A2B
Forma (‘.’r‘;ﬂ“' produsului  py, 7y WxX Specificatia Observatie
6A2B 34480 125x18x20 3-4 B 107 C50 B 74 AL Weinig Rondamat
(suprafete libere/rectifi-
590433 125x18x20 3-4 D 76 C75 B 52 AL carea spatelui)

Piatra cu liant elastic pentru rectificarea de efect @ ‘ ‘
2 @é 'zz o

pentru otel si otel rapid (HSS)

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase -~ . - -~ rapid) tungsten

Necdlit | Calit Necalit | Calit
c [ ] ([ ] [ ] [ ]

Articol recomandat pe stoc

Forma 1

Piatra cu liant elastic a fost special dezvoltata atat pentru rectificarea de efect in productie
cat si pentru reparatie. La alamirea dintelui din carbura de tungsten, apar discoloratiuni pe
piesa de lucru; acestea pot fi indepartate foarte repede.

Pietrele din carburd de siliciu cu liant elastic sunt de asemenea folosite pentru curatarea si
polisarea panzelor de gater uzate. Rectificarea de efect este folosita frecvent pe discurile
metalice de taiat.




ASCUTIREA PANZELOR DE GATER 106

<

Piatra cu liant elastic pentru rectificarea de efect
pentru otel si otel rapid (HSS) é @ '

Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia

1 401616 250x25x32 C46-BE19F

a 491888 250x25x32 C 46 - BE16

Piatra cu liant ceramic si bachelitic

pentru indepartarea bavurilor é . ‘

pentru carbura de tungsten si HSS (Otel rapid)

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase " " - " rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
55AC, 454A ([
C [ ] [ ]

Articol recomandat pe stoc

Forma 9030 Forma 90B | 54SCHP
Pentru a atinge cea mai inalta calitate a suprafetei lamei cutitului de Cu aceasta pila este posibil sa se ascuta suprafata lamei cutitului de
rindeluit, debavurarea se face cu aceasta pild (indepartarea atei). rindeluit din HSS (Otel rapid) si din carbura de tungsten.
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia UA
54SCH 351654 20x15x60 C 320-55V18 10
9030 775476 12x32 C280J5V18 10
54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22 1

90B 34020398 60x15x160 55AC 500 D4 B22 1




' 1.10 Taierea
Disc de taiere pentru masina stationara




DISC DE TAIERE CU SI FARA INSERTIE PENTRU MASINILE STATIONARE

Disc de taiere

pentru masinile stationare

Masinile de taiat stationare sunt cele mai folosite in sectiile

de productie. Ele asigura taieri de precizie ale tuturor materi-

alelor, indiferent de diametru.

TYROLIT ofera doua tipuri de discuri
pentru aceasta aplicatie. in primul
rand, discuri de taiere cu insertie care
pot fi folosite pentru taierea profilelor,
tevilor si a taglelor. in al doilea rand,
discuri de taiere fara insertie pentru
taierea in laborator, pentru taierea

si ascutirea panzelor de circular si
gater, si pentru taierea otelului rapid.
TYROLIT ofera discurile perfecte pen-
tru astfel de aplicatii. Indiferent daca
taiati otel, otel inoxidabil, piatra sau
sind de cale ferata, multumita codului
de culori si a recomandarilor pentru

108

fiecare aplicatie in parte, intotdeauna
veti putea sa gasiti discul potrivit pen-
tru aplicatia si materialul ce trebuie
taiat. TYROLIT garanteaza rezultate
optime ale taierii si nivele maxime de
siguranta in toate situatiile.
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Formele discului

Il ———
1 Ascutirea panzelor de 1A1R Discuri de taiere 41N Discuri de taiere
gater cu inel diamantat continuu fara insertie

Aplicatia recomandata

® @ & €& @

Linia calitatii Specificatia Otel Otel Metale Piatra Fonta Pagina
inoxidabil neferoase
A80, 89A PY 111
* %k K
PREMIUM c ° 111
AB0, A80, 89A, 97A ) 112,113
B (] 114

D [ ] 114
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Exemplu de comanda

Dimensiunea discului de téiere: 250 x 1,5 x 32 mm Duritatea: 440 HV / 44,5 HRC
Materialul taiat: Piesa din otel de scule Wst.nr. 1.2312 Rezultat: TN 167205
(40CrMnMoS8-6)

Duritatea Specificatia Recomandata

Duritatea Vickers Rockwell Dur Mediu Moale

1000 HV 72,3 HRC

700 HV 60,5 HRC

350 HV 35,5 HRC

Y

250 HV 22,0 HRC

150 HV

120 HV

80 HV

50 HV

30 HV

Dimensiuni Model Nr. Model Nr. Model Nr.

432x3,0x32 167351

400x3,0x32 167339

350x2,5x32 167334 167333

300x2,0x32

230x1,5x32

167226

\

167205 165940

167215

Specificatia A80-BH A80-BM A80-BS
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LAB

pentru otel si otel inoxidabil

* Kk ok

PREMIUM

< JCX X:

Discurile de laborator PREMIUM*** de taiere sunt discuri de taiere de
nalta performanta pentru metalele feroase cum ar fi otelurile si otelurile
inoxidabile. Se folosesc in laborator pentru taierea epruvetelor care trebuie
sa fie taiate rapid si fara a modifica structura, fara a deforma piesa de
lucru sau a o fisura. Ansamblul este realizat in mod uzual pe un sistem de
taiere umed cu o alimentare automata sau manuala la o viteza de taiere de
maxim 50 m/s.

Piesa de lucru trebuie fixata in timpul téierii si discul nu trebuie expus la in-
carcare laterala. Discurile de laborator de tdiere sunt disponibile in diverse
specificatii :

* moale pentru 60,5-72,3 HRC

¢ mediu pentru 22,0-60,5 HRC

 dure pentru mai putin de 22,0 HRC

Evitati apasarea excesiva si folositi suficient lichid de racire.

Forma Cod produs Dimensiuni Specificatia Clasificare UA
41N 167215 230x1,5x32 A80-BM50 Mediu 10
167207 250x1,5x32 A80-BH50 Dur 10
167205 250x1,5x32 A80-BM50 Mediu 10
165940 250x1,5x32 A80-BS50 Moale 10
596848 250x1,8x32 89A60L5B17/50 taiere foarte usoara 10
167226 300x2,0x32 A80-BM50 Mediu 10
597041 300x2,0x32 89A60L5B17/50 taiere foarte usoara 10
167334 350x2,5x32 A80-BM50 Mediu 10
167333 350x2,5x32 A80-BS50 Moale 10
597383 350x2,5x32 89A60J5B17/50  taiere foarte usoara 10
167339 400x3,0x32 A80-BM50 Mediu 10
167351 432x3,0x32 A80-BM50 Mediu 10

LAB

pentru titan, metale neferoase si plastic

* %

PREMIUM

<N

Discurile de laborator PREMIUM*** de taiere sunt discuri de taiere de inalta
performanta pentru metalele neferoase, titan si plastic. Se folosesc in
laborator pentru taierea epruvetelor care trebuie sa fie taiate rapid si fara a
modifica structura, fara a deforma piesa de lucru sau a o fisura. Ansamblul
este realizat in mod uzual pe un sistem de tdiere umed cu o alimentare
automata sau manuald la o viteza de taiere de maxim 50 m/s.

Trebuie folosit in cantitate suficienta lichid de racire cu un procentaj an-
ti-coroziv de 2-3 %, si apdsarea nu trebuie sa fie prea mare in scopul de a
preveni o deviere a taieturii. Piesa de lucru trebuie fixata in timpul taierii si
discul nu trebuie expus la incarcare laterala.

Forma

Cod produs

Dimensiuni Specificatia Clasificare UA

41N 167336

350x2,5x32 C80-BT50 A2 Titan 10
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* %% Disc de taiere si ascutire h o) @ . @
BREMIUM pentru otel si otel rapid (HSS) |
Aceste discuri PREMIUM*** sunt fara insertie de inalta performanta pentru Piesa de lucru trebuie sa fie fixa in timpul taierii si nu trebuie expusa la

masinile stationare si pentru masinile automate de ascutit panzele de gater.  incarcari laterale.
Tinand cont ca sunt fabricate fara insertie, discurile sunt disponibile pentru
taierea umeda pe masinile stationare.

Forma Cod produs Dimensiuni Specificatia UA

- = 591080* 150x3,0x20 A6005B68 10
41N 529392 100x1,0x20 ABON4B2 10
202159 100x1,0x20 ABON4B68 10

46633 100x1,0x20 AB004B43 10

722408 100x1,5x20 ABON4B2 10

6673 100x2,0x20 ABON4B2 10

88461* 120x2,0x51 A60N4B2 10

1197 120x2,0x51 A6005B43 10

25590 125x1,0x20 A6005B43 10

282079 125x1,0x20 A60N5B68 10

35917 125x1,0x20 AB005B43 10

282110 150x1,0x20 A60N5B68 10

1211 150x1,0x20 A6005B43 10

591103 150x1,0x20 A6005B68 10

282111 150x1,0x20 ABON5B68 10

13695 150x1,0x20 AB005B43 10

594360 150x1,0x20 AB005B68 10

75306 150x1,0x30 97A54P5B71 10

39110 150x1,0x32 A8005B43 10

8833 150x1,5x20 AB005B43 10

282085 150x1,5x20 A60N5B68 10

591104 150x1,5x20 AB005B68 10

79957 150x1,5x20 A8005B43 10

662430 150x1,5x32 ABON5B68 10

42808 150x1,6x20 AB0P4B43 10

227165 150x1,6x32 AB005B43 10

58158 150x1,6x32 A60P4B43 10

* Se pot folosi si la ascutirea panzelor de gater. »
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|
Forma Cod produs Dimensiuni Specificatia UA
41N 15685 150x2,0x20 A6005B43 10
32023 150x2,0x20 ABON4B2 10
594362 150x2,0x20 A6005B68 10
33436 150x2,0x30 ABON4B2 10
594357 150x2,0x30 AB0Q5B68 10
223516* 150x2,5x20 ABON4B2 10
591680 150x2,5x30 AB0Q5B68 10
596520 175x2,0x51 AB60P4B68 10
607744 175x3,0x51 AB0P4B68 10
675283 180x1,0x32 AB005B43 10
493199 180x1,6x32 AB005B68 10
282113 200x1,5x20 AB60N5B68 10
1254 200x1,5x20 AB005B43 10
282114 200x1,5x32 AB60N5B68 10
6718 200x1,5x32 A6004B43 10
230691 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 200x1,6x32 A60P4B43 10
6710* 200x2,0x20 ABON4B2 10
96205* 200x2,0x32 AB0N4B2 10
62874 200x2,0x32 AB0ON4B43 10
97442 200x2,5x32 AB60N4B2 10
12970* 200x3,0x32 ABON4B2 10
863284 200x3,0x32 A60P4B68 10
599666 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10
373520 250x1,5x25,4 A6005B71 10
834839 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10
60572 300x2,0x32 A8005B71 10
220394 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10

* Se pot folosi si la ascutirea panzelor de gater.
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Disc cu borazon de taiere
pentru otel rapid (HSS)

Discurile cu borazon de taiere de inalta performanta pentru otel rapid (HSS)  Taierea se realizeaza in mediu umed cu o alimentare manuald sau automa-
executa o taiere performanta perfecta datorita liantului inovativ si a calitatii t8, la o vitezd maxima de taiere de 50 m/s.

speciale a granulelor. Evitati apdsarea excesiva din timpul taierii pentru a

putea preveni o deviere a taieturii.

Forma Cod produs Dimensiuni U-X Specificatia UA
1A1R 788700 125x1,0x20 1-5 B126 C75 B 1
164485 125x1,0x20 1-6 B151 C100 B 1
494701 150x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1

Discuri cu borazon de taiere 3 =
o W&

pentru carbura de tungsten (placute vidia) =
Discurile diamantate de taiere de inalta performanta pentru carbura de Taierea se realizeaza in mediu umed cu o alimentare manuald sau automa-
tungsten executa o taiere performanta perfecta datorita liantului inovativ si ta, la o viteza maxima de taiere de 50 m/s.

a calitatii speciale a granulelor. Evitati apdsarea excesiva din timpul taierii
pentru a putea preveni o deviere a taieturii.

Forma Cod produs Dimensiuni U-X Specificatia UA
1A1R 299109 75x1,0x20 0,8-5 D151 C75B 1
157800 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75B 1
119395 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
100660 100x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
108728 100x1,5x20 1,5-5 D126 C75B 1
101000 125x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
148132 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
317532 150x1,0x20 1-5 D126 C75B 1
278979 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1
667995 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1
858531 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1

603284 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1




1.11 Sculele
Rectificarea universala a sculelor
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Rectificarea universala a sculelor

TYROLIT ofera o gama diverse de pietre pentru rectificat
scule. Acesta face o gama de inalta calitate, disponibila
pentru sculele de productie precum si pentru sculele ce se

reascut.
Gama contine pietrele de rectificat granulelor sunt adaptate procesului intotdeauna calitatea optima a scule-
conventionale precum si discurile di- de rectificare si la liantul inovator si lor dumneavoastra.

amantate si cu borazon (CBN) pentru  in combinatie cu design-ul eficient
rectificari umede si uscate. Calitatile al pietrei de rectificare se garanteaza
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Aplicatia recomandata

& @ ® 0 O & 1o

=

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase " " N - rapid) tungsten uscatda umeda
Necalit | Calit Necalit | Calit
89A () o o () 119, 120,
121
91A o (] 120
454A [ o (] 119
C o (] 121
AMIGO, B o o o [ 122,123,
124
DIAGO, D o () 125, 126

@ Foarte potrivit

Recomandari despre aplicatie CBN

Viteza de lucru recomandata
pentru carbura de tungsten 16-22 m/s

Viteza de lucru recomandata
pentru HSS 20-25 m/s
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Forme

verklebt

Forma 6 Forma 6BS Forma 6BB Forma 11
‘ D
D * W
|
i 1D
| —
1 18 x |
T
" A
Forma 3 Forma 12 Forma 1A1 Forma 11V9
D
D D w W D
w B ,
w . )
; T i | '
. ; 1 - !
- T -
7R " = Z IR t x | x T 7 ¢
T T
x A, ] H n.]
Forma 12V9 Forma 12A2 Forma 12A2D Forma 12A2F
D D D
| W A—Tﬂ . W
L : i —
T [ | [
= ZIRIRY i |
> x n x i x in 1 =)
Forma 12C2F Forma 4C2 Forma 4BT9 Forma 1BM1
D D
w
w
A—j—f ‘
: : -
= 7/ -7 '_t x ;
G| H f
Forma 6A2 Forma 4A2
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Piatra conventionala ceramica pentru rectificarea uscata

pentru oteluri nealiate si slab aliate, inalt aliate si otel rapid (HSS). - @ .

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase — — - — rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

89A ([ J [ J ([ J ([

91A ([ J [ ]

454A ) ® ®

Articol recomandat pe stoc

verklebt |

|

|

|
H

Forma 6 Forma 6BS Forma 11 Forma 3

i’ > Cu aceasta piatra puteti rectifica toate sculele taietoare pentru lemn si industria de metal si
g - o0 gama de lame de ghilotina. Aceste produse sunt discuri si pietre oala cu oxid de aluminiu
fuzibil sau oxid de aluminiu sinterizat folosit la rectificarea uscata.
Specificatiile speciale ale acestor pietre previn discoloratiunile de pe piesa de lucru.
Forma 12

Forma ?r?\ﬂm produsului b, 7yy W/E Specificatia Observatie

6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5
455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5 Cu impregnare periferica
34048027 100x50x20 W10/E10  454A 801 K5 V3 U5

6 34378877 75x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V217
5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53
376274 90x55x20 W17/E18  69A 80 H10A V217
552765 100x40x22 W32/E18  C 240 H4A V18
34924 100x50x20 W10/E10  89A 462 K5A V53
19040 100x50x20 WB8/E10 89A 542 I5A V53
5886 100x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V53
5887 100x50x20 W10/E10  89A 60 K5A V53
49273 100x50x20 W10/E10  89A 60 M5A V53
9627 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53
568265 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53 U5 Cu impregnare periferica
5889 100x50x20 W10/E10  89A 80 J5A V53
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<
Forma ?ﬁﬂ“' produsului b, 7yy W/E Specificatia Observatie
6 8641 100x50x20 W10/E10  89A 80 K5A V53
o 54820 100x50x20 W10/E10  89A 80 L5 V55
9"' 131991 125x50x32 W13/E13  89A 60 K5 V53
451151 125x63x20 WB8/E13 89A 542 I5A V53
N 78847 150x50x32 W12/E15  89A 60 K5 V53
77824 150x60x50 W15/E15  89A 36 H7 V217
84809 150x70x28 W17/E16  89A 36 H8 V217
91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217
186445 150x80x32 W10/E16  89A 60 J5A V217
365824 150x80x50 W10/E16  89A 461 H7A V53
54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217
126245 175x75x78 W15/E18  89A 36 H7TA V217
712490 175x75x78 W15/E18  89A 36 J10A V237 P22
91441 175x75x78 W15/E18  89A 46 H7 V217
587026 175x80x32 W13/E20  89A 46 G10A V217
305227 200x80x30 W17,5/E20 89A 60 K7A V227 ascutire coasad
210314 200x80x35 W20/E20  89A 46 J8A V53 ascutire secera
70128 200x80x78 W20/E20  89A 36 H7 V217
798715 200x80x78 W20/E20  89A 36 J10A V237 P22
6 122989 100x50x20 W10/E10  91A 80 L5A V217
438088 150x63x32 W15/E16  91A 46 G9A V217 P3
75803 165x60x32 W15/E15  91A 46 G9A V217 P3
. 6BS 70092 200x100x51 W25/E25  89A 36 IBA V217
Forma Codul produsului (TN) D/JxTxH W/E/K Specificatia
11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53
L 338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53
4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53
v 4924 100/71x40x20 WB8/E10/K56 89A 601 K5A V53
631057 100/71x40x32 WB8/E10/K56 89A 601 J5A V53
63195 100/80x50x32 WO9/E13/K67 89A 60 K5 V53
31675 125/96x40x20 WB8/E10/K81 89A 462 K5A V53
182779 125/96x40x20 WB8/E10/K81 454A 80 J5 V3
331500 125/96x40x32 WB8/E10/K81 89A 601 J5A V53
182232 125/100x50x19,05 W12/E16/K70 454A 46 K5 V3
203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I5A V53
498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53
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Forma Codul produsului (TN) D/JxT/UxH W/E/K Specificatia
3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53
41555 200/188x8/4,5x32 89A 46 K5A V217
0%
12 34400603 100/35x12/3x20 W5/E8/K35 455A 60 L5 V3
= 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53
4 E 19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53
216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53
364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 15A V53
9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53

Piatra conventionala ceramica pentru rectificarea uscata
pentru carbura de tungsten

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase - y N " rapid) tungsten

Necilit | Calit Necdlit | Calit
Cc [ ([ ]
Articol recomandat pe stoc
D
w

i
|
H cioplit in piatra.

Forma 6 Forma 6BB

Ca o aplicatie secundara acesta piatra de carbura de siliciu are un raport
bun pret-calitate la rectificarea carburii de tungsten. in principal se foloses-
te la rectificarea pieselor turnate si a metalelor neferoase.

Este ideala la rectificarea burghielor de mana si la re-ascutirea sculelor de

Forma ?r?‘f;m produsului b, 7y W/E Specificatia Observatie

6 139155 100x50x20 W10/E10 C8015V15 Pentru rectificarea materi-
alelor célite si a placutelor
vidia

6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5V15 Pentru masini de perforare

108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

miniera
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Disc cu borazon bachelitic pentru rectificarea uscata
pentru oteluri nealiate si slab aliate, inalt aliate si otel rapid (HSS)

® e

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
AMIGO, B (] ° { ®
Articol recomandat pe stoc
. D D D D
W
%’Hﬁ w . W
® ‘ } 1
AN ‘ . I—i : 7
x * | x | x 1
H
,L s H
Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2 Forma 12A2D
D 5 " D D
w
. W w +T7 . %43
‘ : ] ‘ ! : =2 % 1
‘ 1 = > : '-t — Z.
x =< | A 1T ~- H
i i * =} < r of <|m Sy ==
Forma 12A2F Forma 4BT9 Forma 12C2F Forma 1BM1
D D D
w
: ! ¢ ‘
| i — } ,_t
| < "_| x T
H ot H
Forma 1A1 Forma 4C2 Forma 6A2

Cu acest disc puteti rectifica toate sculele tdietoare pentru lemn si industria

borazon prezinta o uzurd semnificativ mai mica si o precizie dimensionala

de metal si 0 gama de lame de ghilotina. Aceste produse sunt disc si piatrda ~ mare.
9alé cu borazon gama granulatiei B181 - B91.
In comparatie cu pietrele conventionale din oxid de aluminiu, discurile cu
8‘;8”' produsului ey W-X Specificatia Observatie
640777 75x30x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
644532 125x40x20 2-10 B 91 C75 B AMIGO
641854 125x40x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
649723 100x35x32 2-10 B 126 C75 B AMIGO
666288 100x35x20 2-10 B 181 C75 B AMIGO
644514 100x35x20 2-10 B 91 C75 B AMIGO
617388 100x35x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
636398 100x35x20 3-10 B 126 C75 B AMIGO
561391 100x35x20 2-10 B1C75B53BG B53 durabil
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Articol recomandat pe stoc

Forma ((-:r?ﬂ“' produsului  py Ty W-X Specificatia Observatie
12v9 703242 75x20x20 2-6 B 126 C75 B AMIGO
636658 100x20x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
840506 125x25x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
12A2 124644 150x18x20 5-3 B 126 C50 B 75 AL
436484 150x18x20 5-2 B 126 C50 B 75 AL
337051 150x18x20 4-3 B 126 C75 B 54 AL
649692 175x20x20 6-2 B1C75B45AL
12A2D 217976 100x25x20 6-2 B 126 C50 B 54 AL
666137 100x25x20 6-3 B 126 C50 B 54 AL
o — 12A2F 69502 125x23x20 5-4 B 126 C50 B 75 AL
O 4BT9 119325 100x10x20 10-1 B 126 C75B 75 AL
Forma Codul produsului (TN) DxTxH W/U-X Specificatia
12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 B 91 C75 B AMIGO
641839 125x23x20 5/5-4 B 1 C75 B AMIGO
641842 150x23x20 5/5-4 B 1 C75 B AMIGO
Forma (C_:r(')‘lc;ul produsului  p, 7y U-X Specificatia Observatie

1BMH 463068 75x4x20 4-8

B91C75B 54 AL

Diametru burghiu 4 mm
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Forma f?r‘,’j;“' produsului  py 7,y U-xX Specificatia Observatie
1A1 620464 100x10x20 10-6 B 126 C50 B 54 BA
Forma Codul produsului (TN) DxTxH W/UR Specificatia
4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 B 126 C75 B 75 AL
Forma Codul produsului (TN) DxTxExH W-X Specificatia
6A2 735896 100x30x12x20 3-6 B 126 C75 B 74 AL
Disc diamantat bachelitic pentru rectificarea uscata
pentru carbura de tungsten .
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontda Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten
Necalit | Calit Necalit | Calit
DIAGO, D [ ) [ )
Articol recomandat pe stoc
D
f D D
e | W w w
w - —
AN ‘ - 4 1 7
- | ] | - ; ) 1
<
i : H
Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2 Forma 12A2D
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D b D D
W T w N ‘
— . %% : == /0 1
x - « i S PE RN H
Forma 12A2F Forma 4BT9 Forma 1BM1 Forma 1A1
D
w Cu acest disc puteti rectifica toate sculele taietoare din carbura de tungsten pentru lemn si
*T* industria de metal si 0 gama de lame de ghilotina. Aceste produse sunt disc si piatra oald cu
1 — giamant gama grar}ulatiei D181 - P64. . § o o o
< H In comparatie cu pietrele conventionale din carbura de siliciu, discurile diamantate prezinta
— o uzura semnificativ mai mica si o precizie dimensionala mare.
Forma 4A2
Forma 8-%;"' produsului b7,y W-X Specificatia Observatie
11v9 249717 75x30x20 2-6 D 126 C75 B 52 BG B52 durabil
679634 75x30x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
721301 75x30x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
679946 125x40x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
335803 100x35x31,75 2-10 D 126B DIAGO
5028 100x35x20 3-10 D 126 C75 B 52 BG B52 durabil
561390 100x35x20 3-10 D 126 C75 B 53 BG B53 durabil
576021 100x35x20 2-10 D 126 C75 B 74 BG B74 durabil
675309 100x35x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
675318 100x35x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
46198 100x35x20 3-10 D 181 C75 B DIAGO
676589 100x35x20 2-10 D 181 C75 B DIAGO
675272 100x35x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
721303 100x35x20 3-10 D 64 C50 B DIAGO
681915 100x35x20 2-10 D 91 C75 B DIAGO
12v9 696324 75x20x20 2-6 D 126 C75 B DIAGO
721319 75x20x20 2-6 D 64 C50 B DIAGO
311250 125x25x20 2-10 D 126B DIAGO B73 durabil
90998 125x25x20 2-6 D 54 C65 B 73 BA
689930 100x20x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
194540 100x20x20 2-10 D 91B DIAGO
43588 100x20x20 2-10 D91 C75B 52 BG
12A2 19220 125x16x20 6-2 D 126 C75 B 52 AL
291603 150x18x20 5-3 D91 C75B 52 AL
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Forma ?r?j;“' produsului  pyTyy W-X Specificatia Observatie
12A2D 28162 100x25%20 6-2 D 126 C75 B 52 AL
38012 100x25x20 6-2 D 64 C50 B 52 AL
104376 100x25%20 5-3 D91 C75B 52 AL
779789 100x25x20 10-3 D91 C75B 52 AL
462949 100x27x20 6-4 D 64 C50 B 52 AL

12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO B73 durabil

102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO

731387 125x23x20 5-4 D 64 C50 B DIAGO

731399 125x23x20 5-4 D 151 C75 B DIAGO

842923 125x23x20 5-4 D 151 C75 B 53 AL B53 durabil

416671 150x22x20 4-3 D 64 C50 B 52 AL

679671 150x23x20 5-4 D 126 C75 B 60 AL

5 Codul produsului _
Forma (TN) DxTxH U-X

Specificatia Observatie

4BT9 255835 100x10x20 10-1 D91C75B 73 AL

1BM1 790783 75x4x20 4-8 D 64 C75 B 52 AL Diametru burghiu 4 mm
848480 75x4,5x20 4,5-7 D 64 C75B 52 AL Diametru burghiu 5 si
6 mm
790784 75x5x20 5-6,5 D64 C75B 52 AL Diametru burghiu 8 mm
867805 75x6x20 6-6 D 64 C75 B 52 AL Diametru burghiu 10 mm

1A1 640978 100x10x20 10-6 D 64 C50 B 52 BA

4A2 480500 125x10x20 5-2 D 126 C75 B 52 AL

86734 125x10x20 5-2 D 64 C50 B 73 AL

215813 150x12x20 5-2 D 126 C50 B 73 AL

436472 150x12x20 5-2 D 64 C50 B 73 AL
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Rectificarea sculelor pe masini numerice
cu comanda program (CNC-uri)

Cerintele de productivitate sunt in continua crestere
pentru aplicatiile ce implica prelucrarea unei game extrem
de largi a materialelor diverse. in acelasi timp, cerintele
calitative sunt in continua crestere. Ambele cerinte
necesita o rectificare perfecta a sculelor de taiere care au
fost executate pe cele mai moderne masini numerice de
rectificat cu comanda program (CNC-uri).

in acest scop, TYROLIT va furnizeaza  fabricarea sculelor de taiere. Prin in cele ce urmeaza, puteti gasi

0 gama perfecta de pietre special urmare, puteti creste productivitatea pietrele de rectificat care indepli-
dezvoltate pentru gama dumneavoas- dumneavoastra si in acelasi timp, nesc cerintele fabricantului de scule,
tra de produse. Aceasta va asigura puteti sa indepliniti cele mai inalte precum si cele ale firmei de reascutire
0 exploatare completa a avantajelor cerinte de calitate. ale acestora.

acestor masini (CNC-uri) folosite in
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Aplicatia recomandata
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Recti- Recti- Pagina
nefe- slab aliat (Otel de industriala ficare ficare
roase rapid) tungsten uscata umeda
Necdlit | Calit Necdlit | Calit
STARTEC- ° ° e 131,132
BASIC, B
STARTEC- o [ ] 133, 134
BASIC, D
STARTEC- (] (] [ ] 134,135
XP-P, B
STARTEC-
HP, B
START o [ ] 136, 137
EC- XP-P, D
STARTEC-
HP, D

® Foarte potrivit

Recomandari despre aplicatie

Viteza de utilizare pentru pietre in forma de oala CBN
poate fi mai mare cu cca 30 % fata de viteza pentru
discuri diamantate

Viteza periferica optima pentru discuri de polizare CBN
(pentru rectificarea canalelor) 20-25 m/s

Viteza periferica optima pentru rectificarea canalelor:
Carbura de tungsten 16-18 m/s
HSS 20-25 m/s

Viteza periferica optima pentru pietre in forma de oala:
Carbura de tungsten 18-24 m/s
HSS 20-30 m/s

STARTEC XP-P pentru cel mai bun randament
de aschiere

STARTEC-HP pentru aplicatii standard
Aveti grija la alimentarea corecta cu agent de racire!

Pentru corectare si ascutire, consultati pagina 140
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Forma 4ET9
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Disc cu borazon pentru rectificarea umeda

pe CNC-uri, a otelurilor rapide

pentru oteluri nealiate si slab aliate, oteluri inalt aliate si HSS (Otel rapid)

®e

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

STARTEC- o [ ]

BASIC, B

Articol recomandat pe stoc

P D {
° | i ; °
w —]
L A ] ) I
f T F
w AN ! ‘ -
| - =
1 x ‘ | x |
H
: " "
Forma 1A1 Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2D
D ) D D
- w W -
} }
5 ! - i - :
H
H P> b L 7
| =
Forma 4BT9 Forma 4B2 Forma 1V1

Cu acest disc puteti rectifica toate sculele de taiere pentru lemn si industria

de metal si o gama variata de lame de ghilotina.

Liantul rezistent la uzura combinat cu o inaltd concentratie a granulei creste

in mod semnificativ durata de viata In comparatie cu pietrele folosite la
rectificarea uscata.

Forma 8?3”' produsului b,y p U-x Specificatia Vem/s
1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
Forma ﬁ.‘;ﬂ”' produsului b, W-X Specificatia Vem/s
11v9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
494983 75x30x20 210 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
532564 100x35%20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
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<
Disc cu borazon pentru rectificarea umeda
pe CNC-uri, a otelurilor rapide : @ ‘
pentru oteluri nealiate si slab aliate, oteluri inalt aliate si HSS (Otel rapid)
Forma 8-?3“' produsului b7y p W-X Specificatia Vem/s
12v9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
12A2D 495046 100x25x20 5-3 B 91 C100 B 42 AL
173085 125x25x20 15-3 B 91 C100 B 42 AL
4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC
Forma g‘;ﬁ“' produsului p, 7y U-XV Specificatia Vem/s Observatie
V1 906946 125x12x20 12-6 V45  BL1263PD STARTEC-BASIC ~ 20-25
906947 150x6x20 6-6V15  BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 B 126 C100 B 53 AL Freza-melc

pentru suprafete
aschiate
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Disc diamantat cu liant bachelitic
pentru rectificarea umeda pe CNC-uri. , .

pentru carbura de tungsten

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fontd  Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase " n " " rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit
STARTEC- o o
BASIC, D

Articol recomandat pe stoc

) D
- D ‘ :
* ¥ w L 2l
i R : -
- ; 7
< ! | ‘ — ‘ - :
| T | x | y 1 "
H x H H -5
Forma 11v9 Forma 12V9 Forma 12A2D Forma 4B2
D P D |
w
L "
; ;
| I
T - |-
< 1 F x T 3 < A"
1 T T T
H H H
Forma 4ET9 Forma 6A2H Forma 6A2T
Cu acest disc diamantat puteti rectifica toate sculele de taiere cu carbura Liantul rezistent la uzura combinat cu o inaltéa concentratie a granulei creste
de tungsten pentru industria lemnului si a metalului precum si o gama va- n mod semnificativ durata de viatd in comparatie cu pietrele folosite la
riata de lame de ghilotina. Seturi de discuri diamantate pentru rectificarea rectificarea uscata.
completd in gama de granulatii D126 - D54.
Forma g.‘;ﬂ“' produsului p,yy W-X  Specificatia Ve m/s Observatie
11v9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
12v9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532529 100x20x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
363993 125x25x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
12A2D 495044 125x25x20 15-3 D 54 C75 B 48 AL
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|
Articol recomandat pe stoc
Forma ?r?ﬂ“' produsului b1y W-X Specificatia Observatie
4ET9 897024 150x14x32 10-1 D 126 C100 B 53 AL
6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC
665142 200x30x50 8-4 D 64 C75 B 52 AL

Pentru ascutirea
cutitelor de rindea si
a cutitelor pentru taiat
hartia ; de ex. Gockel,

Reform
6A2T 470272 200x35x75 8-4 D 126 C100 B 52 AL
665143 200x35x75 8-4 D 64 C75 B 52 AL
Disc cu borazon cu liant metalic
pentru rectificarea umeda pe CNC-uri . @ .
pentru oteluri rapide (HSS) si inalt aliate
Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase rapid) tungsten
Necdlit | Calit Necalit | Calit
STARTEC- ® ° °
XP-P
Articol recomandat pe stoc
. D | D
D D ,H_ﬂ w
—m X * L B
| |
i 3 i AN ! -
; ‘ x ; - w
H ‘ x 5
H L 3 |
| [ H
Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9

Cu acest disc cu borazon cu liant metalic se pot rectifica toate sculele de taiere pentru
industria lemnului si a metalului. Seturile de discuri cu borazon sunt disponibile in gama de
granulatii B126 - B76. Este important ca acest disc sa fie folosit la rectificari in adancime.
Combinatia perfecta intre granulatie si liant furnizeaza o piatra exceptionala cu duratd mare
de viata si un inalt nivel de precizie al profilului.

Forma 90AS
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Form (‘?,.‘;,‘;“' produsului oy U-X Specificatia Vem/s
1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
Forma (‘?r‘,"f;“' produsului ey U-xXv Specificatia Ve m/s
% 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772455 100x12x20 12-10V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772465 150x12x20 12-10V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
Forma (‘?r?j;“' produsului Ty W-X Specificatia Ve m/s
s 11v9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
f 34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\
12v9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30

Forma ((':I'?\ﬂm produsului g,y Specificatia UA Observatie
90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Piatra de ascutit
%.,_‘ pentru STARTEC

XP-P si HP
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Disc cu borazon cu liant metalic

pentru rectificarea umeda pe CNC-uri
pentru carbura de tungsten

Specificatia Metale Otel nealiat si Oteluri inalt aliate HSS INOX Carbura Ceramica Fonta Rectificare Rectificare
nefe- slab aliat (Otel de industriala uscata umeda
roase . . . -~ rapid) tungsten

Necalit | Calit Necalit | Calit

STARTEC- o o

XP-P, D

STARTEC-

HP, D

Articol recomandat pe stoc

. W D D
D D \ -—H—i w
—= X * L T )
| |
} B T
f | -
| pr x | ) x 1
H % 2 | H
| = H
Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9

Cu acest disc diamantat puteti rectifica toate sculele de taiere cu carbura
de tungsten pentru industria lemnului si a metalului precum si o gama va-
riatd de lame de ghilotina. Seturi de discuri diamantate pentru rectificarea
completd in gama de granulatii D64 - D46. Este important ca acest disc sa

fie folosit la rectificari in adancime.

Combinatia perfecta intre granulatie si liant furnizeaza o piatra exceptionala
cu durata mare de viata si un inalt nivel de precizie al profilului.

Forma ?r?‘ﬂu' produsului b7y p U-X Specificatia Vem/s
1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
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Forma (‘?r?ﬂ“' produsului  py ey U-x Specificatia Vem/s
1A1 702678 125x10x31,75  10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
Forma (gr?ﬂu' produsului oy U-xv Specificatia Vem/s
V1 680097 75x6x20 6-6V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680098 75x8x20 8-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680100 100x6x20 6-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680104 100x12x20 12-10V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680112 125x6x20 6-10V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680116 125x12x20 12-10V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680123 150x10x20 10-10V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680124 150x12x20 12-10V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
Forma 8‘,’3"' produsului  py ey W-X Specificatia Vem/s
11v9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065409 125x40%20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065410 125x40%20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
12v9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
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CORECTAREA SI ASCUTIREA

Corectarea si ascutirea

Procesul de rectificat este un proces de schimbare
continud, cauzat de schimbarea liantului, a granulei
abrazive si a formei pietrei de rectificat, datorat uzurii sale.

Schimbarile afecteaza fortele de
rectificat, suprafetele piesei de lucru
si precizia geometrica. Pentru a va
asigura ca piatra de rectificat intot-
deauna va furniza rezultatele optime
ale rectificarii, trebuie sa se mentina

un ciclu continuu de conditionare
(diamantare) a pietrei. Acest ciclu
permite capabilitatea de rectificare a
pietrei prin reproducerea continua a
formei sale.

140

Prin ,conditionarea“ corecta a pietrei
de rectificat, se poate optimiza
procesul de rectificare in termeni de
performanta, eficienta si finisare a
suprafetei.
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Alegerea corectorului adecvat

Scula corectoare

el
[e]
N
Q

Descrierea detaliata

Profilul pietrei de rectificat

Procesul de rectificare/ tipul productiei

Mono-granula

Corector
monogranula

Liniar (cilindric, conic)
Profil - singular (convex, concav)

Rectificare cilindrica exterioara, rectificarea
suprafetei, rectificare cilindrica interioara si
rectificare fara centre

Corector diamantat

Multi-profil (profile complexe cu flancuri
abrupte si raze mici)

Rectificare cilindrica exterioara, rectificarea
suprafetei, si rectificarea fara centre
Productie de serie mica si unicat

Multi-granula

Corector diamantat
multi-set

Liniar (cilindric, conic)

Rectificarea suprafetei si rectificarea cilindrica
exterioara
Productie de serie mica si unicat

Corector diamantat
multi-granula

Liniar (cilindric, conic)

Rectificarea suprafetei si rectificarea cilindrica
exterioara
Productie de serie mica si unicat

Tabla corectoare
diamantata

Liniar (cilindric, conic)
Profil - singular (convex, concav)

Rectificare cilindrica exterioara, rectificarea
suprafetei, si rectificare fara centre
Productie de la serie mica la cea de serie mare

Tabla corectoare
tip ac

Liniar (cilindric, conic)
Profil - singular (convex, concav)

Rectificare cilindrica exterioara, rectificarea
suprafetei, si rectificare fara centre
Productie de la serie mica la cea de serie mare

Tabla corectoare
multi-diamant

Liniar (cilindric, conic)
Profil - singular (convex, concav)

Rectificare cilindrica exterioara, rectificarea
suprafetei, rectificare cilindrica interioara si
rectificare fara centre

Productie de la serie mica la cea de serie mare

Prevenirea erorilor din timpul corectarii (diamantarii) pietrei

Pasul de intoarcere al sculei corectoare netezeste
suprafata pietrei de rectificat si reduce abilitatea de
aschiere.

Lungimea libera a corectorului este prea mare. Apar vi-
bratii si suprafata pietrei de rectificat devine neregulata.
Acest lucru se reproduce pe piesa de lucru si implicit
asupra procesului de rectificat.

Viteza de alimentare selectata (ae > 0,03 mm) este prea
mare. Aceasta conduce la ruptura puntii de legatura
stabilitd de liant in piatra de rectificat si granulele se
desprind (rup) prematur. Consecintele sunt: o suprafata
prea rugoasa a piesei de lucru si cresterea uzurii sculei
corectoare.

Sistemul de alimentare cu lichid de racire este pornit
prea tarziu: temperaturile ridicate conduc la o dete-
riorare termica si uzura mare. Remediu: sistemul de
alimentare cu lichid de racire trebuie pornit inainte de
primul contact cu scula corectoare.

Un corector mono-granula prea mult rotunjit conduce
la deteriorarea rezultatelor corectarii (diamantarii) pietrei
si implicit se reduce abilitatea de aschiere a sa.
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Marimea diamantului (carate) corelata cu dimensiunile
pietrei de rectificat

0,25 ct
50
100
0,25-0,5 cf
200
€
£ 0,51,0 ct
8 a00
8 0,51,5ct
S 400
°
2 0/75-1,5 ct
]
5 500
i
x
° 0,75-2,0 ct
2
©
5 600
(=)
700 1,0:2,0 ct
800
900 1,58,0 ct
1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Latimea pietrei de rectificat (mm)

Corelarea dintre raza profilului | granulatie

Tabelul de mai jos furnizeaza o corelare intre raza minima a profilului pentru fiecare granulatie in parte. Ca valoare standard,
se presupune ca 3 granule abrazive sunt necesare pentru a mentine o raza minima a profilului. Pentru a atinge o raza a
profilului de 0,3 mm, este nevoie de un diametru aproximativ al granulei de 0,1 mm.

Suprafata 36 46 60 80 100 120 150 180 220

. mm 1 0,80 0,60 0,45 0,30 0,20 0,15 0,12 0,10
Raza min. a

profilului Inchi 0,04 0,03 0,03 0,02 0,10 0,01 0,01 0,01 0,00
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Corelarea dintre rugozitatea suprafetei si granulatie

Tabelul de mai jos va ajuta sa selectati granulatia corespunzatoare pentru a atinge o valoarea ceruta a duritatii suprafe-
tei. Parametrii variabili ai procesului (exp. Metoda de corectare) au un efect semnificativ si indica ce duritate a suprafetei
se poate atinge cu o anumita granulatie. Pentru acest motiv, tabelul de mai jos va indica raportul suprafata / granulatie.

Trebuie sa tineti cont ca granulatiile mari (grobe) faciliteaza indepartarea de material. Se poate obtine o rugozitate fina a
suprafetei si cu granulatii grosiere cu ajutorul vitezei de avans de la operatiunea de corectare.

Suprafata Granulatie

Micro inch CLA pm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,10 ®

32 0,80 [ ] [ ]

26 0,70 [

21 0,50 [ J [

16 0,40 ]

14 0,35 [ J [ ]

11 0,25 o

8 0,20 ([ [ ]

7 0,17 ([ J

6 0,14 ([ ®

5 0,12 [ J [

4 0,10 [ ] [ ]

3 0,08 o o
2 0,05 [ ]

Recomandari despre aplicatie

Alimentarea cu o cantitate suficienta de lichid de racire
n timpul corectarii (diamantarii) creste durata de viata a
pietrei ( previne supraincarcarea termica a corectorului
diamantat)

Latimea activa (bd) descrie latimea efectiva a diaman-
tului sculei corectoare la o anumitd adancime a vitezei
de alimentare din momentul corectarii (diamantarii)

Cu rata de suprapunere (Ud), se pot influenta semnifi-
cativ suprafetele si ratele de indepartare a materialului

Rata de suprapunere (Ud) defineste numarul de rotatii
al pietrei de rectificat in timpul carora scula corectoare
parcurge latimea sa activa

Cresterea ratei de suprapunere face o suprafata mai
fina a pietrei de rectificat si implicit o duritate mai mica
a suprafetei sale
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Valorile standard ale ratei de suprapunere:
Ebosare 2-3
Rectificare standard 4-6
Finitie =7

Formula specificata se aplica numai la corectoarele cu latime efecti-
va definita bd (Corector mono-granuld, tabla corectoare)

U Latimea efectiva a diamantului by ng
d —3 - - —
Viteza de avans a sculei Vy

r]s'bd
Uqg

Vg =

by = Latimea sculei corectoare
ng = turatia pietrei
V4 = viteza de alimentare a corectorului

Forme

D v B X

= I 2 % T00 000 1
> X \_/ N 00000z

Dﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

JEQ I %

Forma 1 Forma 50EA Forma 50MA Forma 50PD Forma 50AP 1

N\

oo

E1EN

.

Forma 50AP 2 Forma 50AP 3 Forma 50AP 4 Forma 90AS

Forma 90AR Forma STSEG A Forma STSEG C

Forma 50HAG
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Corectarea discurilor diamantate si cu borazon
Piatra de corectare pentru discurile diamantate si cu borazon 4

Aceste pietre de corectare se folosesc pentru toate tipurile de discuri diamantate si cu bora-
zon, indiferent de liantul lor. Straturile sensibile pot fi de asemenea corectate cu o presiune de
rectificare minima.

Tineti cont ca discurile executate prin galvanizare nu pot fi corectate cu aceste pietre. Pietrele
din carbura de siliciu sunt disponibile in diametre cuprinse intre 200-250 mm.

Forma 1

Forma ﬁ%‘;“' produsului by yy Specificatia Observatie

1 34382840 150x20x32 C 240 K5A V18 Pentru granulatii D39 - D20
34382881 150x6x32 C 240 K5A V18 Pentru granulatii D39 - D20
209658 150x6x32 C 150 H5 V18 Pentru granulatii D54 - D39
786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 Pentru granulatii < D91
34163206 200x20x20 C120J5V15 Pentru granulatii < D91
413027 250x12x51 C 120 H5A V18 Pentru granulatii < D91
250491 250x12x51 C 80 H8 V15 Duritate standard,

pentru granulatii D151-D64

619701 250x12x51 C80J5V15 Mai dur decéat standard,

pentru granulatii D151-D64

Dispozitiv de corectare a discurilor diamantate si cu borazon
Piatra de corectare pentru discurile diamantate si cu borazon

Aceste pietre de corectare se folosesc pentru toate tipurile de discuri diamantate si cu
borazon, indiferent de liantul lor. Dispozitivul de corectare AV500 este ideal a fi folosit pentru
corectarea discurilor cu liant bachelitic si metalic de-a lungul operatiei de rectificare uscata.
Pietrele din carbura de siliciu sunt disponibile in diametrul de 75 mm. Folositi specificatia
1C70M5V15 pentru straturile foarte robuste.

Forma (Qr?‘ﬂ“' produsului  gpecificatia UA Observatieen
96 96821 AV500 Pentru profilarea concentricitatii discurilor de sle-
fuire diamantate si din CBN, cu legatura metalica
si din rasina sinteticd. Rezultate optime, pana la
un diametru al discului de slefuire de 250 mm
34045604 AVB 3 Placute de frana de schimb
Forma ﬁ_?‘lc;ul produsului  pyTyy Specificatia UA  Observatie
1 473304 75x20x12,7 C 120 J5 V15 10 Agathon
7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 Durabil, pentru acoperiri mai largi,
D151-D64
443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Duritate standard,
pentru granulatii D151-D64
448482 75x25x12,7 C80J5Vi18 10 Mai dur decéat standard,

pentru granulatii D151-D64
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Corectare stationara

Corector diamantat mono-granula, multi-granula

D
D
|2§| Corectoarele diamantate mono-granula si multi-granula sunt ideale pentru corectarea pietrelor
din oxid de aluminiu si carbura de siliciu. Corectoarele diamantate multi-granuld se folosesc
r foarte des pentru rectificarea de suprafata si cilindrica exterioara a pietrelor. Pietrele cu diametre
si grosimi mari necesitd un numar mai mare de carate pentru a reduce uzura diamantului.
Y Corectoarele mono-granuld sunt catalogate in conformitate cu marimea diamantului.
Corectoarele diamantate multi-granula contin un numar mare de carate.
Forma 50EA Forma 50MA/50VA
Forma (Qr?\l‘:)lu' produsului  py Y/AUFN Specificatia ct Observatie
50EA 856232 9,3x31,5x8 MKO DD 10 ST 1,0
331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST 1,5
Pentru pietre conventionale; un
313466 12,4x49x10 MK1 BD 5 ST 0.5 singur diamant de indreptare, pentru
316272 12,4x49x10  MK1 BD 10 10  Masiniderectificare rotunde si
plane; marimea cheii, numai pentru
313127 8x90 8ZVYL BD 5 ST 0,5 MKO si MK1
363249 10x90 10ZYL ED 5 ST 0,5
611499 10x90 10ZYL ED 10 ST 1,0
50MA 446432 12x50 10x10x37 M65 2,5
446453 12x90 10x10x77  M65 2,5 Granulele diamantate asezate in
315877 14x57x12 10xMK1 M65 25  locati
316286 14x57x12 10xMK1 M125 2,5
50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11 2,4
34172978 14x42x12 11XMKO  V800-8X11 2,4  Granule diamantate, distribuite
neregulat
34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11 2,4

Corectare stationara
Molete diamantate

Forma 50PD

Moletele diamantate se folosesc pentru diamantarea tuturor pietrelor conventionale profilate facute din oxid de
aluminiu sau carbura de siliciu. Cel mai mare avantaj al moletelor diamantate consta-n faptul ca ca ele pot fi
rectificate cu ajutorul unui proces special.

in mod frecvent se folosesc cu masinile de rectificat Diaform si pe CNC-uri.

Forma

Codul produsului (TN) B/L2xY/AUFN/V/R Specificatia ct

50PD

475960 44,5xDF/V40/R250 D0,4 ST 0,4

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST 0,4
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Corectare stationara
Tabla corectoare diamantata

B X
000000 ]
| 3
0onggq I
-
% -
’ T
Forma 50AP 1 Forma 50AP 2 Forma 50AP 3 Forma 50AP 4

Tablele corectoare diamantate sunt o alternativa de calitate la corectoarele adanci. in procesul de corectare este posibil sa se ating3 precizia maxima
diamantate mono-granula. Ele sunt ideale pentru corectarea pietrelor din daca se foloseste tabla corectoare diamantata.

oxid de aluminiu si carbura de siliciu. Ele se folosesc in principal la corec-

tarea pietrelor cu grosime mare si la pietrele profilate cu muchii mai putin

Forma 8-?“(;”' produsului gy, 7 W-X Specificatia Observatieen

50AP 2 477753 10x33x5 15-1,15 B115
Sinterizat partial; pentru masini de rec-

477746 20x33x5 15-1,4 A140 tificare rotunde si plane, pentru profile
drepte si simple

476859 20x33x5 15-1,15 A115
50AP 1 477755 10x33x5 15-1,8 B180
477760 20x28x5 10-1,8 C180 Table corectoare cu ace
477749 20x33x5 15-1,8 A185
50AP4 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Pentru discurile din corindon;
durabil; extrudari pe 3 diam.
50AP3 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Pentru discurile din corindon;

durabil; extrudéri pe 5 diam.

Pila de corectare manuala
Pilele corectoare pentru pietre din oxid de aluminiu si carbura de siliciu

Pilele corectoare sunt ideale pentru corectarea pietrelor cu oxid de aluminiu si
carbura de siliciu. Acestea pot fi folosite ca scule corectoare mai putin scumpe
pentru pietrele ceramice de polizor de banc.

Pilele corectoare sunt disponibile in carbura de siliciu neagra.

Forma 90AS
Forma Codul produsului (TN) BxCxL Specificatia UA
90AS 43311 25x25x150 C GROSIER 10
27627 50x6x200 A240 1
9009 50x20x150 C GROSIER 1
153 50x25x200 C MEDIU 1

6216 50x25x200 C GROSIER 1
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Pila de corectare manuala
Tuburi corectoare

q

Tuburile corectoare sunt ideale pentru corectarea pietrelor din oxid de
aluminiu si carbura de siliciu. Pot fi folosite ca scule corectoare mai putin
scumpe pentru pietrele ceramice de polizor de banc.

Tuburile corectoare sunt disponibile in carbura de siliciu verde.

Forma 90AR

Forma Codul produsului (TN) DxL Specificatia

90AR 351767 17x290 C16-B

Pila de corectare manuala
Corector diamantat

X

Forma 50HAG Forma STSEG C Forma STSEG A

Corectorul diamantat va furnizeaza o sculd corectoare de inalta calitate Corectorul diamantat are brazat un segment diamantat pe fata sau longi-

pentru piatra de polizor de banc din sectorul rectificarii de precizie. in func-  tudinal.
tie de design-ul lor pot fi folosite la corectarea partii laterale sau periferice.
Forma Codul produsului (TN) LxBxX Specificatia Observatieen
\ 50HAG 477724 185x20x8 D30ST
. 477726 185x30x10 D 26 ST Arbore din otel, segment de
o 477254 250x40x10 D35ST diamant frontal
STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA Maner din plastic, segment de
diamant frontal
34057995 185x40x8 HA_DIA Maner din plastic, segment de

diamant longitudinal

Pila de corectare manuala
Set de corectoare pentru pietrele de rectificat

Acest set de corectoare se foloseste in principal pentru pietrele de polizor
mari bachelitice pentru polizorul de banc si cel mai mult in turnatorii. Rolele
de otel va permit o corectare eficientd si o ascutire a pietrei.

Cel mai mare avantaj al acestei scule corectoare este ca i se pot foarte
repede si usor schimba rolele.
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<
Forma 8-?\“;“' produsului  gpecificatia D T max Granulatie Duritate
100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q
74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q
117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q
100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q
Piese de schimb
Forma Codul produsului (TN) DxTxH Specificatia UA Observatie
100ARO 74492 36x21x8 S3610 1
74493 55x39x12 S3611 1
75915 55x65x12 S3612 1 Role de schimb
100ARO 886902 40x2x10 S3613 1
132297 S3613 Set de piese de schimb

Pila de corectare manuala

Pila de ascutire pentru discurile diamantate si cu borazon

Pila TYROLIT de ascutire si curatare se foloseste la ascutirea si curatarea tuturor discurilor
cu borazon si diamantate, si se folosesc la aplicatiile din productie si la cele de re-ascutire.
Pilele sunt confectionate din oxid de aluminiu si sunt disponibile in granulatiile 120-600.

Pot fi folosite pentru operarea manuala céat si cea mecanica.

Forma 90AS
Forma (Qr?\f)h‘“ produsului g,y Specificatia Granulatie UA
@ 90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7TA V17 > 126 10
. 845594 24x13x100 89A 120 JTA V17 > 126 10
845595 24x13x100 89A 240 JTA V17 > 46 si < 126 10
577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 <46 10
678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P si HP 10
33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 <46 10
932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 > 46 si < 126 10
466470 25x25x150 89A 220 I5A V217 >20si <39 10
58385 30x13x200 89A 240 JTA V17 >20si <39 10
112055 50x25x200 50C 220 C4 B22 > 46 si< 126 1
251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 <46 1
391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 > 46 si< 126 1
395773 50x25x200 89A 120 H7A V17 >126 1
460976 50x25x200 89A 120 J7TA V17 > 126 1
464290 50x25x200 89A 240 JTA V17 > 46 si < 126 1
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Securitatea muncii in cadrul
operatiilor de taiere si polizare

Marca de siguranta
TYROLIT

Facem eforturi pentru a-i oferi opera-
torului produse care asigura cel mai
nalt nivel de siguranta. La aceste
eforturi contribuie, printre altele, acti-
vitatea noastra de membru fondator
al ,,Organisation for the Safety of
Abrasives (0Sa)“ (Organizatia pen-
tru siguranta materialelor abrazive),
cooperarea stransa cu autoritatile din
domeniul sigurantei si dialogul axat
pe practica purtat cu operatorii nostri
din intreaga lume.

Scopul 0Sa®

Scopul principal al organizatiei 0Sa
este definit in termeni ca: protectie
absoluta pentru utilizatorii sculelor
noastre, acolo unde membrii inteleg
sa prevada, constant un inalt nivel
calitativ, sa adopte un mod riguros
asupra asigurarii calitatii, straduin-
du-se sa dezvolte standarde noi si
imbunatatite de siguranta.

®

OSA

Sistemul de Asigurare al
Calitatii Managementului
TYROLIT

Sistemul de management al calitatii
TYROLIT este certificat conform ISO
9001:2015, pentru intregul domeniu
de productie, de catre o firma exter-
na, fabricatia si verificarea produselor
realizandu-se in conformitate cu stan-
dardele de siguranta europene:

EN 12413 pentru discurile si pie-
trele abrazive cu liant

EN 13236 pentru discurile diaman-
tate si cu borazon

EN 13743 pentru abrazivi speciali
pe suport, cum ar fi discurile de
fibra vulcanica, discurile si cilindrii
lamelari, discurile de polizat si
polisat lamelare

Tinandu-se cont de faptul ca, in prin-
cipiile de aprobare (Standard — EN),
sunt stabilite niste cerinte de nivel
foarte inalte pentru sculele abra-
zive, referitor la parametrii tehnici de
slefuire, polizare, rectificare, polisare,
etc., de fapt TYROLIT livreaza toate
sculele abrazive care corespund
acestor principii. Ca un rezultat, noi
garantam in mod constant un nivel
nalt calitativ, chiar si in tari unde
aceste aprobari nu sunt necesare.

Inspectia finala - efectuata
la sediul firmei TYROLIT

TYROLIT efectueaza inspectia finala
conform standardelor de siguranta
EN. in plus, se implementeaz si
proceduri de verificare interne, pentru
stabilirea gradului de eficienta si ale
proprietatilor materialelor.

Produsele bachelitice, sunt supuse
unei inspectii finale, vizuale si de
identificare a geometriei, a echilibrarii
dinamice, a spargerii si a testului de
incarcare laterala si la procesul de
taiere, polizare, rectificare.

Produsele ceramice, sunt supuse unei
inspectii vizuale si de identificare a
geometriei, a echilibrarii dinamice,

a spargerii si a testului de incarcare
lateralda, a modului de functionare si la
testul de sunet.
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Siguranta

Cand vorbim de siguranta in timpul
taierii si polizarii, urmatorii factori au
un rol determinant: fabricantul masi-
nii, producatorul discului sau al pietrei
si utilizatorul.

Discurile de taiat si polizat sunt
supuse unor Tncarcari mari in timpul
aplicatiei. De aceea, masinile, corpu-
rile abrazive, manevrarea si aplicatia
trebuie armonizate ih mod optim pen-
tru a asigura o taiere sau polizare in
conditii de siguranta. Pentru masini,
este foarte important a se observa
conditiile de lucru si instructiunile
capacului (garzii) de protectie.

Acolo unde fabricantul implementea-
za masurile de siguranta si regulile de
protectia muncii, legate de masina
de taiat (polizat, rectificat), legate de
discul de taiat (polizat) sau piatra de
rectificat, utilizatorul este responsabil
pentru siguranta din timpul operatiei,
precum si pentru manevrarea corecta
a discului de taiat (polizat) sau a pie-
trei de rectificat.

Reguli ce trebuiesc urmate

Controlarea corpurilor abrazive la
livrare

Manevrarea si depozitarea corpuri-
lor abrazive

Etichetarea, sincronizarea cu date-
le masinii

Controlarea discului sau a pietrei
nainte de fixarea pe masina

Metode de prindere (fixare) a dis-
cului (pietrei)

inainte de a incepe sa lucrati cu
discul (piatra), verificati functio-
narea la mersul in gol a discului
(pietrei)

Folositi echipament si ochelari de
protectie (vezi codul de siguranta
FEPA)

Depozitarea corpurilor
abrazive

Corpurile abrazive se vor depozita pe
rafturi sau in containere, pentru a nu
fi avariate, si pentru a putea fi usor
luate de pe raft, fara a deranja cele-
lalte corpuri. Mai intai, se consuma
corpurile care sunt cele mai vechi.

in timpul depozitérii trebuie s tineti
cont de urmatoarele: depozitati
corpurile abrazive in mediu uscat, fara
posibilitate de ruginire, nu le expuneti
la fluctuatii mari de temperatura.

Depozitarea diferitelor tipuri de
corpuri abrazive

Depozitati discurile de taiere
orizontal, unul peste celalalt, pe un
taler de otel sau fonta

Depozitati pietrele mari, in pozitie
verticald, si asigurati-va ca nu se
pot rostogoli

Stivuiti, una(ul) peste alta(ul), pie-
trele cilindrice, discurile cilindrice,
si intre ele puneti un material
moale.

Stivuiti corpurile abrazive, Forma
11, pe raft, impreuna, fata la fata
sau baza la baza

Depozitati discurile mici de taiat
(polizat) in containere potrivite.

Controlarea la livrare a
discurilor (pietrelor)
abrazive

Controlati ambalajul fiecarei livrari.
Daca observati deteriorarea amba-
lajului, atunci trebuie sa verificati
amanuntit, in mod special discul (pia-
tra), pentru a nu fi avariat(d) in timpul
transportului.

Identificarea corpurilor
abrazive

Scopul identificarii este de a da
oamenilor, in particular celor care re-
alizeaza prinderea (fixarea) corpurilor,
informatii despre utilizarea sigura, si
aplicatia corespunzatoare.

Corpurile abrazive pot fi folosite,
doar daca se pot identifica, mini-
mul de informatii de mai jos:

fabricantul,
dimensiunile corpului abraziv,

materialul (cel putin tipul liantului),

turatia maxima admisa RPM pen-
tru un corp nou abraziv sau viteza
maxima de lucruin m/s.

Utilizatorul este obligat sa se asigure,
ca viteza masinii, corespunde cu vite-
za maxima admisa a corpului abraziv,
data in fisa de identificare.
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Controlarea corpurilor
abrazive inainte de
montare

inainte de a fi montat, corpul abraziv
trebuie curatat si controlat, de defec-
te, prin inspectie vizuala.

Trebuie efectuat si repetat, testul su-
netului. Corpurile abrazive deteriorate
nu trebuiesc montate.

Pentru testul sunetului, corpurile
usoare se pun pe o mandrina sau un
ax, corpurile grele se tin pe podea.

Corpurile abrazive se lovesc cu un
ciocan de cauciuc, in cateva puncte.

Corpul abraziv neavariat, are un sunet
clar, in timp ce corpul avariat are un
sunet infundat.

Toate suprafetele de contact ale
corpului, straturile intermediare si
flansele trebuie sa fie plate si fara

sa aibe corpuri straine. Particulele
straine, dintre piatra si flanse, creaza
puncte de presiune si de stres, care
pot duce la ruperea pietrei.

Metode de montare /
fixare a corpului abraziv

in functie de tipul masinii si metoda
de polizat/rectificat, precum si de
forma corpului abraziv, se poate face
distinctia intre urmatoarele metode de
montare / fixare:

Montarea in centrul gaurii folosind
flansele

Montarea cu ajutorul elementelor
de fixare incastrate

Montarea cu ajutorul placilor
suport

Montarea cu ajutorul capului de
prindere

Montarea in centrul gaurii folosind
flanse

Trebuie facuta o distinctie intre
urmatoarele tipuri de flanse pentru
prinderea centrala:

flansa cu scobitura

flansa dreapta pentru polizoare
portabile

flanse speciale
flanse cu treapta

flanse de pozitionare si flanse
pentru piatra conica

Rolul acestor flanse este de a transfe-
ra fortele de actionare. Ele trebuie

sa fie construite in asa fel, incat sa

nu se deformeze in timpul montarii /
prinderii.

Suprafetele de contact trebuie sa fie
drepte (plate) si sa nu aiba bavuri,
iar testul de mers in gol trebuie sa se
faca cu aparatoarea pusa.

Pot fi folosite, doar flansele care au
acelasi diametru exterior si au aceeasi
forma pe partea de contact. Scobi-
tura trebuie realizata in asa fel, incat
partea care strange (fixeaza) piatra sa
aiba suprafata (sectiunea) unui inel.

Montarea folosind elemente de
fixare incastrate

Corpurile abrazive montate cu ele-
mente de fixare incastrate pe masina
de polizat / rectificat.Exemple de
acest tip sunt: montarea pietrelor oala
cilindrice sau conice si fixarea pietre-
lor de biax cu ax de otel incastrat in
polizoarele portabile.

Montarea corpurilor abrazive pe
placi suport

Corpurile abrazive sunt fie cementate,
fie fixate cu piulite inserate.

Prinderea segmentilor de rectificat
in capul de prindere

Segmentii de rectificat sunt prinsi pe
unitatea de rectificat (capul segmen-
tului) in capul de prindere. Pe supra-
fetele de contact, dintre segmentii
de rectificat si partile de prindere,

se poate pune banda adeziva pe
segmentii abrazivi, in vederea evitarii
posibilelor tensiuni interne ce pot
aparea.
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Contact - ax - alezaj

Examplu de puncte de lovire Exemple de identificarea
pentru testul de sunet orientdrii pietrei

Flanse cu scobiturd  Flanse cu Flanse de Flanse pentru Flansa pentru
treapta pozitionare piatra conica polizoare por-
tabile
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Exemple de montare  Prinderea pietrei oald  Prinderea unui con Prinderea segmentilor
corectd a inelelor de conice cu piulita abraziv, Forma 16, cu  abrazivi in capul de
reductie inserata filet inserat prindere Lf=1.5C
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Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4

Fig. 1: Corp abraziv, cementat

Fig. 2: Corp abraziv cu piulite inserate

Fig. 3: Prinderea corecta a boltului, capatul boltului nu trebuie sa atinga baza corpului abraziv
Fig. 4: Prinderea pietrelor de biax
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Testul la mersul in gol ina-
inte de inceperea lucrului

inaintea primei utilizari si dupa fiecare
montaj, fiecare disc de polizare,
indiferent de diametru, trebuie sa se
supuna unei curse de testare la viteza
maxima de lucru.

Durata unei curse de testare este de
1 minut.

Testul poate sa inceapa si sa se de-
ruleze doar dupa ce s-a asigurat zona
de lucru - iar corpul abraziv poate fi
folosit cu capac de protectie. Corpul
abraziv poate fi folosit, doar pentru
aplicatia corespunzatoare si, numai,
dupa ce a trecut cu bine testul la
mersul in gol.

Echipamentul de protetie
si ochelarii de protectie

La toate operatiile de taiere/poli-

zare exista riscul sa sara particule

din corpul abraziv sau din piesa de
prelucrat, aparitia accidentelor poate
fi prevenita prin purtarea ochelarilor si
a echipamentului de protectie (sort de
piele si manusi din piele).

Sumar

Cele mai importante puncte de
folosire a corpului abraziv in deplina
siguranta sunt recapitulate mai jos:

Reglarea parametrilor masinii in
conformitate cu parametrii scrisi
pe corpul abraziv

Controlarea corpului abraziv inain-
te de montare

Montarea trebuie facuta doar de
personal calificat

Controlarea functionarii capacului
de protectie

Testarea la mersul in gol inainte
inceperea lucrului

Siguranta personala

Informatii de securitate

@ Folositi manusi

Folositi ochelari de protectie Folositi echipament de

protectie

Tineti cont de
@ Folositi antifoane recomandarile de

securitatea muncii

Folosti masca de praf

Taiere/polizare umeda

Taiere/polizare uscata

Nu folositi corpuri
abrazive avariate

®0 P

Nu este permisa polizarea
laterald

Interzisa folosirea
manuald

Fara Fe, S, Cl
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faceti & nu faceti

Manevrati si depozitati cu grija corpurile abrazive; folo-
siti-le pe cele mai vechi prima data.

inainte de montarea corpului abraziv, corpul abraziv tre-
buie curatat, si controlat vizual sa nu aiba fisuri si sa nu fie
avariat.

Corpurile abrazive ceramice trebuie sa fie verificate prin
testul de sunet inainte de montare.

Asigurati-va ca viteza de functionare a masinii (RPM) nu
depaseste viteza maxima de operare specificata pe corpul
abraziv sau pe ambalaj.

Asigurati-va ca alezajul corpului - cu sau fara filet —

se potriveste perfect pe axul masinii; flansele sunt

curate, drepte, au aceeasi marime, si pot prinde corespun-
zator corpul abraziv.

Folositi distantierele livrate cu corpul abraziv.

Folositi doar masinile care au aparatoare / capac de
protectie, si asigurativa ca sunt bine prinse pe masina si
functionale, inainte de pornirea masinii.

Dupa fiecare montare, efectuati testul de mers in gol,
pentru cel putin un minut la viteza de operare si verificati
daca capacul / aparatoarea masinii este montat (a) corect.
in acest fel, va asigurati ca niciun fragment (bucats) de
material nu va va lovi pe dumneavoastra sau pe altcineva
n eventualitatea distrugerii corpului abraziv.

Ochelarii de protectie sunt recomandati la toate operatiile
de taiere / polizare. Pentru taierea / polizarea manuala se
recomanda, ochelarii de protectie si masca de siguranta.

Cand lucrati cu un disc de taiere / polizare, verificati daca
aerul este suficient si masurile de protectie satisfac cerin-
tele de operare pentru materialul prelucrat.

Un sistem corespunzator de aspirare trebuie montat si
folosit la toate operatiile de taiere/polizare uscate.

Folositi doar masinile, care permit discurile de polizare cu
centru depresat.

inainte de oprirea masinii, opriti alimentarea cu lichid de
racire si indepartati surplusul de lichid de pe corpul abraziv.

Nu folositi corpurile abrazive, care au fost expuse la
umiditate/mediu umed sau temperaturi ridicate, inainte de
montarea lor.

Niciodata nu folositi, corpurile abrazive care au fost sca-
pate pe jos, avariate, sau care nu se potrivesc scopului
pentru care au fost fabricate

Nu depasiti viteza maxima admisa de lucru, specificata.

Nu folositi flansele care au suprafetele pline de corpuri
straine (ex. pline de span), nu sunt drepte sau care au
bavura.

Nu strangeti prea mult dispozitivul de fixare sau flansa pietrei.

Nu folositi flansele cu scobitura pentru discurile sau
conurile de polizare.

Niciodata sa nu folositi forta cand strangeti si nu faceti
nicio modificare la piatra abraziva.

Folositi adaptoarele o singura data si pentru o singura parte.

Porniti masina doar atunci cand capacul de protectie al
masinii este corect si sigur montat (capacul de protectie al
masinii trebuie montat in asa fel incat scanteile sau parti-
culele rezultate sa fie directionate in sens contrar corpului
uman).

Porniti masina, doar atunci cand va asigurati, ca nu exista
contact intre piesa de lucru si corpul abraziv.

Niciodata, sa nu lucrati cu un corp abraziv, pana nu va
asigurati ca aveti suficient aer (intr-un spatiu inchis, folositi
aparat de respirat si antifoane) si echipament de protectia
muncii (vezi pictograma).

Folositi un corp abraziv corespunzator — un corp abraziv
necorespunzator poate crea particule abrazive si praf in
exces.

Evitati avarierea mecanica a corpului abraziv ca rezultat al
fortei excesive de apasare, a vibratiilor, sau a incalzirii.

Niciodata nu folositi polizoare inh conditii improprii sau care
contin componente defecte.

Nu folositi discurile de taiat pentru operatia de polizare
(sub nicio forma nu polizati lateral cu niciun disc de taiere
de forma 41 sau 42).

Niciodata nu montati mai mult de un corp abraziv pe un
singur ax.

Nu utilizati niciodata corpuri abrazive dupa data de
expirare indicata. Aceasta este imprimata sub forma lunii
si a anului (de exemplu, 04/2016) si, in cazul discurilor de
taiere si de polizare de degrosare, se gaseste, de obicei,
pe inelul metalic din jurul g&urii. in cazul altor tipuri de
corpuri abrazive (de exemplu, pietrele de polizare in forma
de oald), data de expirare se poate gasi si pe eticheta.
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Viteze recomandate
Vitezele de rotatie si periferice depind de diametrul exterior @=D este diametrul corpului abraziv.

Rotatiile n pe minut min-1 depind de diametrul exterior D al corpului abraziv si de viteza maxima de lucru Vg

Vitea maxima de lucru V,inm/s

Dinmm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125
3
4 75 300 95 400
5 61100 76 300 95 400
6 50 900 63 600 79 500
8 38100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400
10 30 500 38100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400
13 23 500 29 300 36 700 47 000 51 400 58 700 73 400 92 500
16 19 000 23 800 29 800 38100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400
20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38100 47 700 60 100 76 300 95 400
25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30 500 38100 48100 61100 76 300 95 400
32 9540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21 800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9540 12 200 13 300 15200 19 000 24 000 30 500 38100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24 200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7630 8 350 9540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7630 9540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6640 8300 10 400 13 200 16 600 20 700
125 2440 3050 3810 4880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4450 5090 6 360 8020 10 100 12 700 15 900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4360 5450 6 870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6680 8 480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3050 3340 3810 4770 6010 7630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3390 4240 5340 6790 8 480 10 600
230 1320 1660 2070 2650 2900 3320 4150 5230 6640 8300 10 300
250 1220 1520 1900 2 440 2670 3050 3810 4810 6110 7630 9540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2540 3180 4010 5090 6 360 7950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1060 1350 1480 1690 2120 2670 3390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980

1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Index al produsului

Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
153 9003170001533 9009010001534 147 557 9003170005579 9009010005570 66
456 9003170004565 9009010004566 71 558 9003170005586 9009010005587 66
457 9003170004572 9009010004573 71 559 9003170005593 9009010005594 66
461 9003170004619 9009010004610 72 560 9003170005609 9009010005600 66
462 9003170004626 9009010004627 72 561 9003170005616 9009010005617 66
469 9003170004695 9009010004696 71 562 9003170005623 9009010005624 66
479 9003170004794 9009010004795 71 563 9003170005630 9009010005631 66
481 9003170004817 9009010004818 72 564 9003170005647 9009010005648 66
485 9003170004855 9009010004856 72 566 9003170005661 9009010005662 66
486 9003170004862 9009010004863 72 576 9003170005760 9009010005761 71
501 9003170005012 9009010005013 68 577 9003170005777 9009010005778 71
504 9003170005043 9009010005044 68 578 9003170005784 9009010005785 71
505 9003170005050 9009010005051 68 579 9003170005791 9009010005792 71
510 9003170005104 9009010005105 68 583 9003170005838 9009010005839 71
511 9003170005111 9009010005112 68 584 9003170005845 9009010005846 71
512 9003170005128 9009010005129 68 586 9003170005869 9009010005860 71
516 9003170005166 9009010005167 68 587 9003170005876 9009010005877 71
518 9003170005180 9009010005181 68 603 9003170006033 9009010006034 69
519 9003170005197 9009010005198 68 607 9003170006071 9009010006072 69
523 9003170005234 9009010005235 68 610 9003170006101 9009010006102 69
525 9003170005258 9009010005259 68 614 9003170006149 9009010006140 69
531 9003170005319 9009010005310 68 616 9003170006163 9009010006164 69
533 9003170005333 9009010005334 68 629 9003170006293 9009010006294 69
534 9003170005340 9009010005341 68 632 9003170006323 9009010006324 69
536 9003170005364 9009010005365 68 633 9003170006330 9009010006331 69
540 9003170005401 9009010005402 68 637 9003170006378 9009010006379 69
542 9003170005425 9009010005426 68 640 9003170006408 9009010006409 70
547 9003170005470 9009010005471 66 642 9003170006422 9009010006423 70
548 9003170005487 9009010005488 66 644 9003170006446 9009010006447 70
549 9003170005494 9009010005495 66 645 9003170006453 9009010006454 70
550 9003170005500 9009010005501 66 656 9003170006569 9009010006560 69
551 9003170005517 9009010005518 66 657 9003170006576 9009010006577 69
552 9003170005524 9009010005525 66 660 9003170006606 9009010006607 69
554 9003170005548 9009010005549 66 664 9003170006644 9009010006645 69
555 9003170005555 9009010005556 66 666 9003170006668 9009010006669 69
556 9003170005562 9009010005563 66 671 9003170006712 9009010006713 69
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Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
674 9003170006743 9009010006744 69 2758 9003170027588 78
691 9003170006910 9009010006911 69 2762 9003170027625 80
693 9003170006934 9009010006935 69 2905 9003170029056 82
696 9003170006965 9009010006966 69 2916 9003170029162 80
698 9003170006989 9009010006980 69 2956 9003170029568 9009010029569 82
728 9003170007283 9009010007284 67 2962 9003170029629 9009010029620 78
729 9003170007290 9009010007291 67 2973 9003170029735 9009010029736 80
732 9003170007320 9009010007321 67 3020 9003170030205 80
733 9003170007337 9009010007338 67 3070 9003170030700 9009010030701 96
738 9003170007382 9009010007383 67 3077 9003170030779 9009010030770 96
739 9003170007399 9009010007390 67 3085 9003170030854 9009010030855 96
741 9003170007412 9009010007413 67 3091 9003170030915 9009010030916 96
742 9003170007429 9009010007420 67 3092 9003170030922 9009010030923 96
746 9003170007467 9009010007468 67 3132 9003170031325 82
747 9003170007474 9009010007475 67 3135 9003170031356 82
749 9003170007498 9009010007499 67 3142 9003170031424 80
752 9003170007528 9009010007529 67 3144 9003170031448 81
754 9003170007542 9009010007543 67 3145 9003170031455 80
758 9003170007580 9009010007581 67 3186 9003170031868 83
760 9003170007603 9009010007604 67 3206 9003170032063 83
761 9003170007610 9009010007611 67 3208 9003170032087 83
763 9003170007634 9009010007635 67 3210 9003170032100 83
767 9003170007672 9009010007673 67 3217 9003170032179 78
768 9003170007689 9009010007680 67 3220 9003170032209 80
769 9003170007696 9009010007697 67 3222 9003170032223 81
1870 9003170018708 9009010018709 74 3424 9003170034241 9009010034242 96
1872 9003170018722 9009010018723 74 3474 9003170034746 78
1873 9003170018739 9009010018730 74 3538 9003170035385 78
1874 9003170018746 9009010018747 74 3545 9003170035453 81
2529 9003170025294 9009010025295 82 4917 9003170049177 9009010049178 120
2536 9003170025362 80 4924 9003170049245 9009010049246 120
2540 9003170025409 9009010025400 88 5028 9003170050289 9009010050280 125
2658 9003170026581 82 5843 9003170058438 9009010058439 119
2661 9003170026611 9009010026612 89 5886 9003170058865 9009010058866 119
2680 9003170026802 82 5887 9003170058872 9009010058873 119
2693 9003170026932 9009010026933 78 5889 9003170058896 9009010058897 119
2697 9003170026970 80 6216 9003170062169 9009010062160 147
2699 9003170026994 9009010026995 80 6309 9003170063098 9009010063099 71
2751 9003170027519 82 6310 9003170063104 9009010063105 71
2753 9003170027533 82 6313 9003170063135 9009010063136 69
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Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
6314 9003170063142 9009010063143 70 15321 9003170153218 9009010153219 149
6315 9003170063159 9009010063150 70 15839 9003170158398 78
6316 9003170063166 9009010063167 70 15842 9003170158428 78
6317 9003170063173 9009010063174 70 15885 9003170158855 9009010158856 71
6318 9003170063180 9009010063181 70 16022 9003170160223 9009010160224 80
6321 9003170063210 9009010063211 70 16577 9003170165778 79
6322 9003170063227 9009010063228 70 16615 9003170166157 81
6324 9003170063241 9009010063242 70 17256 9003170172561 96
6335 9003170063357 9009010063358 73 18825 9003170188258 9009010188259 95
6341 9003170063418 9009010063419 67 19040 9003170190404 9009010190405 119
7035 9003170070355 9009010070356 145 19117 9003170191173 9009010191174 97
7133 9003170071338 9009010071339 88 19435 9003170194358 9009010194359 89
7186 9003170071864 9009010071865 89 19659 9003170196598 9009010196599 121
7203 9003170072038 9009010072039 89 20311 9003170203111 9009010203112 71
7204 9003170072045 9009010072046 88 20313 9003170203135 9009010203136 71
7205 9003170072052 78 20332 9003170203326 9009010203327 71
7210 9003170072106 81 20450 9003170204507 73
7318 9003170073189 9009010073180 95 22257 9003170222570 9009010222571 89
7328 9003170073288 9009010073289 96 22411 9003170224116 9009010224117 89
7348 9003170073486 82 24299 9003170242998 9009010242999 121
7362 9003170073622 9009010073623 89 27420 9003170274203 9009010274204 36
7374 9003170073745 81 28162 9003170281621 9009010281622 126
8641 9003170086417 9009010086418 120 28465 9003170284653 9009010284654 71
8804 9003170088046 9009010088047 71 28466 9003170284660 9009010284661 71
8807 9003170088077 9009010088078 68 28467 9003170284677 9009010284678 72
8808 9003170088084 9009010088085 68 28549 9003170285490 9009010285491 96
9009 9003170090094 9009010090095 147 28584 9003170285841 83
9017 9003170090179 9009010090170 71 28869 9003170288699 9009010288690 72
9293 9003170092937 9009010092938 95 29382 9003170293822 9009010293823 72
9398 9003170093989 9009010093980 121 30806 9003170308069 104
9572 9003170095723 78 30840 9003170308403 81
9627 9003170096270 9009010096271 119 31009 9003170310093 9009010310094 121
9651 9003170096515 9009010096516 83 31675 9003170316750 9009010316751 120
9652 9003170096522 83 31694 9003170316941 78
9653 9003170096539 9009010096530 82 32765 9003170327657 9009010327658 89
9833 9003170098335 9009010098336 121 32981 9003170329811 79
10016 9003170100168 9009010100169 88 33249 9003170332491 9009010332492 96
10265 9003170102650 9009010102651 95 33435 9003170334358 80
10845 9003170108454 9009010108455 36 33502 9003170335027 31
11182 9003170111829 83 33531 9003170335317 9009010335318 149
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Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
34924 9003170349246 9009010349247 119 74497 9003170744973 9009010744974 149
34937 9003170349376 9009010349377 59 75079 9003170750790 83
34983 9003170349833 78 75669 9003170756693 131
35677 9003170356770 9009010356771 73 75803 9003170758031 9009010758032 120
36890 9003170368902 37 75915 9003170759151 9009010759152 149
36918 9003170369183 37 77824 9003170778244 9009010778245 120
38012 9003170380126 9009010380127 126 78379 9003170783798 9009010783799 80
39540 9003170395403 80 78847 9003170788472 9009010788473 120
39867 9003170398671 18 79664 9003170796644 9009010796645 72
39869 9003170398695 18 84809 9003170848091 120
43017 9003170430173 9009010430174 59 86734 9003170867344 9009010867345 126
43311 9003170433112 9009010433113 147 91441 9003170914413 9009010914414 120
47005 9003170470056 96 91963 9003170919630 9009010919631 74
47009 9003170470094 96 95717 9003170957175 9009010957176 74
49273 9003170492737 9009010492738 119 96821 9003170968218 9009010968219 145
49680 9003170496803 83 99864 9003170998642 80
50184 9003170501842 80 102804 9003171028041 104
50845 9003170508452 9009010508453 95 102902 9003171029024 9009011029025 126
51494 9003170514941 9009010514942 96 103622 9003171036220 9009011036221 72
52223 9003170522236 78 103851 9003171038514 83
54119 9003170541190 120 103872 9003171038729 81
54820 9003170548205 9009010548206 120 104376 9003171043761 9009011043762 126
55375 9003170553759 9009010553750 95 107050 9003171070507 9009011070508 96
56155 9003170561556 82 108479 9003171084795 9009011084796 121
56484 9003170564847 9009010564848 28 110032 9003171100327 78
57038 9003170570381 35 110554 9003171105544 9009011105545 96
58964 9003170589642 83 111434 9003171114348 9009011114349 84
59861 9003170598613 83 111436 9003171114362 9009011114363 84
61571 9003170615716 31 111799 9003171117998 9009011117999 81
63195 9003170631952 9009010631953 120 112055 9003171120554 149
64598 9003170645980 9009010645981 28 116708 9003171167085 78
68134 9003170681346 9009010681347 78 117871 9003171178715 149
68340 9003170683401 81 119325 9003171193251 9009011193252 123
69502 9003170695022 9009010695023 123 122989 9003171229899 9009011229890 120
70128 9003170701280 9009010701281 120 122996 9003171229967 81
71212 9003170712125 9009010712126 89 122997 9003171229974 81
72045 9003170720458 83 123222 9003171232226 9009011232227 95
73667 9003170736671 81 123633 9003171236330 9009011236331 82
74492 9003170744928 9009010744929 149 123716 9003171237160 99
74493 9003170744935 9009010744936 149 126245 9003171262452 9009011262453 120




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 164
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
126665 9003171266658 81 216789 9003172167893 9009012167894 121
126781 9003171267815 149 226295 9003172262956 96
127356 9003171273564 9009011273565 59 226679 9003172266794 97
127554 9003171275544 81 226680 9003172266800 97
129550 9003171295504 80 232811 9003172328119 58
131991 9003171319910 9009011319911 120 234387 9003172343877 56
133933 9003171339338 50 234390 9003172343907 56
136535 9003171365351 74 237227 9003172372273 97
139155 9003171391558 121 241857 9003172418575 97
146630 9003171466300 81 244477 9003172444772 99
146640 9003171466409 9009011466400 73 250491 9003172504919 145
146644 9003171466447 83 251584 9003172515847 9009012515848 149
146906 9003171469066 83 255835 9003172558356 9009012558357 126
146910 9003171469103 79 263506 9003172635064 83
146965 9003171469653 79 281719 9003172817194 9009012817195 80
147574 9003171475746 79 291120 9003172911205 9009012911206 95
147600 9003171476002 79 305260 9003173052600 34
147601 9003171476019 79 305285 9003173052853 34
147614 9003171476149 80 306283 9003173062838 32
147626 9003171476262 79 313127 9003173131275 9009013131276 146
147652 9003171476521 79 313466 9003173134665 9009013134666 146
147656 9003171476569 79 313636 9003173136362 97
147698 9003171476989 79 314990 9003173149904 34
147701 9003171477016 79 315877 9003173158777 9009013158778 146
150402 9003171504026 98 316272 9003173162729 9009013162720 146
150403 9003171504033 98 316286 9003173162866 9009013162867 146
159000 9003171590005 96 320369 9003173203699 9009013203690 89
161678 9003171616781 9009011616782 98 331500 9003173315002 9009013315003 120
172352 9003171723526 9009011723527 98 331692 9003173316924 9009013316925 28
175220 9003171752205 9009011752206 73 331997 9003173319970 9009013319971 146
179959 9003171799590 97 333180 9003173331804 82
184247 9003171842470 81 335803 9003173358030 125
185988 9003171859881 9009011859882 70 337051 9003173370513 9009013370514 123
186109 9003171861099 9009011861090 70 338237 9003173382370 9009013382371 120
186445 9003171864458 9009011864459 120 344194 9003173441947 34
194540 9003171945409 9009011945400 125 344195 9003173441954 34
195112 9003171951127 9009011951128 148 351767 9003173517673 9009013517674 148
203176 9003172031767 9009012031768 120 357223 9003173572238 133
210314 9003172103143 120 362775 9003173627754 9009013627755 73
215986 9003172159867 9009012159868 28 363249 9003173632499 9009013632490 146




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 165
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
364685 9003173646854 9009013646855 121 477346 9003174773467 9009014773468 61
365824 9003173658246 9009013658247 120 477349 9003174773498 9009014773499 61
377415 9003173774151 9009013774152 80 477409 9003174774099 9009014774090 60
390970 9003173909706 133 477412 9003174774129 9009014774120 60
391718 9003173917183 9009013917184 149 477413 9003174774136 9009014774137 60
395773 9003173957738 9009013957739 149 477422 9003174774228 74
407610 9003174076100 81 477430 9003174774303 9009014774304 74
413027 9003174130277 145 477724 9003174777243 9009014777244 148
413774 9003174137740 81 477726 9003174777267 9009014777268 148
416671 9003174166719 126 477755 9003174777557 9009014777558 147
436472 9003174364726 9009014364727 126 477760 9003174777601 9009014777602 147
437634 9003174376347 9009014376348 97 477837 9003174778370 9009014778371 146
438088 9003174380887 9009014380888 120 490222 9003174902225 9009014902226 95
441302 9003174413028 96 494254 9003174942542 34
441342 9003174413424 32 494874 9003174948742 32
441350 9003174413509 33 494985 9003174949855 131
441399 9003174413998 29 495044 9003174950448 133
441401 9003174414018 29 498229 9003174982296 9009014982297 120
441403 9003174414032 29 498701 9003174987017 28
443944 9003174439448 9009014439449 145 501861 9003175018611 9009015018612 74
446432 9003174464327 146 502437 9003175024377 9009015024378 74
446453 9003174464532 146 502457 9003175024575 9009015024576 74
448482 9003174484820 9009014484821 145 516594 9003175165940 9009015165941 78
448603 9003174486039 9009014486030 95 525686 9003175256860 9009015256861 96
449559 9003174495598 80 527875 9003175278756 97
450328 9003174503286 83 532510 9003175325108 133
451151 9003174511519 9009014511510 120 532514 9003175325146 133
455124 9003174551249 9009014551240 95 532540 9003175325405 133
460976 9003174609766 9009014609767 149 534539 9003175345397 9009015345398 80
461239 9003174612391 9009014612392 96 543615 9003175436156 80
464290 9003174642909 9009014642900 149 548815 9003175488155 78
468751 9003174687511 9009014687512 50 568265 9003175682652 9009015682653 119
469619 9003174696193 50 577953 9003175779536 149
471114 9003174711148 80 587026 9003175870264 120
475960 9003174759607 9009014759608 146 593712 9003175937127 29
476545 9003174765455 98 596597 9003175965977 82
477254 9003174772545 9009014772546 148 600134 9003176001346 78
477283 9003174772835 9009014772836 74 608080 9003176080808 9009016080809 96
477289 9003174772897 9009014772898 74 611499 9003176114992 9009016114993 146
477342 9003174773429 9009014773420 61 617388 9003176173883 9009016173884 122




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 166
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
619701 9003176197018 145 664673 9003176646738 57
619872 9003176198725 104 664675 9003176646752 57
620118 9003176201180 9009016201181 18 664677 9003176646776 57
630054 9003176300548 33 664683 9003176646837 58
631057 9003176310578 9009016310579 120 664684 9003176646844 58
636398 9003176363987 9009016363988 122 664708 9003176647087 56
636658 9003176366582 9009016366583 123 664728 9003176647285 58
640777 9003176407773 9009016407774 122 664737 9003176647377 58
640978 9003176409784 126 664738 9003176647384 58
641839 9003176418397 9009016418398 123 664742 9003176647421 58
641854 9003176418540 9009016418541 122 664744 9003176647445 58
664048 9003176640484 80 664746 9003176647469 58
664052 9003176640521 80 664749 9003176647490 58
664185 9003176641856 82 664757 9003176647575 58
664256 9003176642563 9009016642564 78 664761 9003176647612 58
664261 9003176642617 78 664764 9003176647643 58
664383 9003176643836 32 664766 9003176647667 58
664389 9003176643898 32 664780 9003176647803 57
664394 9003176643942 32 664793 9003176647933 57
664397 9003176643973 32 664794 9003176647940 57
664406 9003176644062 32 664796 9003176647964 57
664407 9003176644079 32 665269 9003176652692 29
664409 9003176644093 33 665281 9003176652814 30
664412 9003176644123 33 665282 9003176652821 29
664419 9003176644192 33 665296 9003176652968 29
664420 9003176644208 33 666288 9003176662882 9009016662883 122
664423 9003176644239 33 666533 9003176665333 28
664426 9003176644260 33 667182 9003176671822 96
664474 9003176644741 33 667841 9003176678418 84
664476 9003176644765 33 669109 9003176691097 88
664485 9003176644857 33 669110 9003176691103 88
664498 9003176644987 33 675264 9003176752644 78
664504 9003176645045 33 675272 9003176752729 9009016752720 125
664506 9003176645069 30 675309 9003176753092 9009016753093 125
664536 9003176645366 37 675318 9003176753184 9009016753185 125
664546 9003176645465 28 676589 9003176765897 9009016765898 125
664621 9003176646219 50 678953 9003176789534 9009016789535 135
664622 9003176646226 50 679634 9003176796341 9009016796342 125
664648 9003176646486 30 679946 9003176799465 9009016799466 125
664672 9003176646721 57 680115 9003176801151 137




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 167
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
688752 9003176887520 45 804986 9003178049865 9009018049866 98
689930 9003176899301 9009016899302 125 804993 9003178049933 9009018049934 97
690785 9003176907853 18 805000 9003178050007 9009018050008 97
696324 9003176963248 9009016963249 125 805007 9003178050076 9009018050077 98
703242 9003177032424 9009017032425 123 805008 9003178050083 9009018050084 98
706631 9003177066313 82 805015 9003178050151 9009018050152 98
709899 9003177098994 9009017098995 50 805017 9003178050175 9009018050176 98
712490 9003177124907 9009017124908 120 805018 9003178050182 9009018050183 98
718361 9003177183614 9009017183615 78 805019 9003178050199 9009018050190 98
719904 9003177199042 9009017199043 95 807005 9003178070050 56
719906 9003177199066 9009017199067 95 819893 9003178198938 83
719918 9003177199189 9009017199180 98 820958 9003178209580 80
719922 9003177199226 9009017199227 96 822622 9003178226228 9009018226229 83
720012 9003177200120 9009017200121 98 822623 9003178226235 9009018226236 83
721301 9003177213014 9009017213015 125 822624 9003178226242 83
721303 9003177213038 9009017213039 125 826839 9003178268396 80
721319 9003177213199 9009017213190 125 831179 9003178311795 81
723117 9003177231179 9009017231170 81 837436 9003178374363 82
723118 9003177231186 9009017231187 80 840506 9003178405067 9009018405068 123
731387 9003177313875 9009017313876 126 841086 9003178410863 80
731399 9003177313998 9009017313999 126 845593 9003178455932 9009018455933 149
737812 9003177378126 9009017378127 78 845594 9003178455949 9009018455940 149
740908 9003177409080 99 845595 9003178455956 9009018455957 149
747519 9003177475191 57 850504 9003178505040 31
747522 9003177475221 57 853353 9003178533531 80
747530 9003177475306 58 853704 9003178537041 9009018537042 147
749042 9003177490422 34 856232 9003178562326 146
762445 9003177624452 9009017624453 96 861009 9003178610096 82
764468 9003177644689 9009017644680 80 867598 9003178675989 81
775149 9003177751493 9009017751494 37 867603 9003178676030 97
775476 9003177754760 106 872497 9003178724977 83
779789 9003177797897 9009017797898 126 876591 9003178765918 45
781702 9003177817021 78 876610 9003178766106 45
798715 9003177987151 9009017987152 120 876616 9003178766168 45
802276 9003178022769 9009018022760 89 876618 9003178766182 45
804945 9003178049452 9009018049453 97 876619 9003178766199 45
804957 9003178049575 9009018049576 97 879608 9003178796080 83
804976 9003178049766 9009018049767 97 886902 9003178869029 149
804979 9003178049797 9009018049798 97 901252 9003179012523 9009019012524 97
804983 9003178049834 9009018049835 98 901254 9003179012547 9009019012548 97




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 168
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
901256 9003179012561 9009019012562 97 34287483 9003172027968 84
901258 9003179012585 9009019012586 97 34287486 9003172028019 84
917288 9003179172883 106 34287490 9003172027784 84
918448 9003179184480 80 34340596 9003172460123 98
922647 9003179226470 97 1197 9003170011976 9009010011977 112
922857 9003179228573 97 1211 9003170012119 9009010012110 112
922860 9003179228603 97 1254 9003170012546 9009010012547 113
932780 9003179327801 9009019327802 149 3224 9003170032247 80
935730 9003179357303 96 6673 9003170066730 9009010066731 112
936929 9003179369290 28 6710 9003170067102 9009010067103 113
946904 9003179469044 96 6718 9003170067188 9009010067189 113
34039198 9003172004563 9009011226097 137 8749 9003170087490 31
34039199 9003172004617 9009011226103 137 8833 9003170088336 9009010088337 112
34044248 9003172004631 9009011229227 137 12695 9003170126953 35
34045604 9003172005485 145 12696 9003170126960 35
34046758 9003170045469 79 12950 9003170129503 31
34046759 9003170045612 79 12970 9003170129701 9009010129702 113
34046763 9003170045728 79 13695 9003170136952 9009010136953 112
34046764 9003170045759 79 14515 9003170145152 80
34046765 9003170045773 79 15685 9003170156851 9009010156852 113
34046770 9003170045810 79 19220 9003170192200 125
34046772 9003170045827 79 20917 9003170209175 96
34046781 9003170045926 79 25473 9003170254731 19
34046785 9003170045940 79 25590 9003170255905 9009010255906 112
34046786 9003170045988 80 27627 9003170276276 147
34046788 9003170046015 80 27867 9003170278676 96
34046791 9003170046053 80 30271 9003170302715 34
34046794 9003170046077 81 32023 9003170320238 9009010320239 113
34048027 9003170028196 119 32963 9003170329637 31
34048152 9003170028172 119 32965 9003170329651 31
34056064 9003172004648 9009011229517 137 33436 9003170334365 9009010334366 113
34057995 9003170028387 9009010029491 148 34480 9003170344807 105
34074549 9003172005232 34 35917 9003170359177 9009010359178 112
34074562 9003172005249 32 36561 9003170365611 51
34163206 9003170042147 145 36576 9003170365765 20
34165304 9003170046817 82 36579 9003170365796 35
34165307 9003170046824 83 39110 9003170391108 9009010391109 112
34172978 9003172005331 146 41555 9003170415552 121
34172980 9003172005348 146 42216 9003170422161 19
34173161 9003172005355 146 42808 9003170428088 9009010428089 112




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 169
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
43588 9003170435888 9009010435889 125 107611 9003171076110 21
44866 9003170448666 19 108728 9003171087284 9009011087285 114
46198 9003170461986 125 109336 9003171093360 9009011093361 30
46633 9003170466332 9009010466333 112 110964 9003171109641 35
47010 9003170470100 96 114648 9003171146486 35
50844 9003170508445 95 117241 9003171172416 9009011172417 29
54153 9003170541534 97 118827 9003171188271 51
55282 9003170552820 9009010552821 59 119385 9003171193855 18
58158 9003170581585 9009010581586 112 119392 9003171193923 18
58385 9003170583855 149 119395 9003171193954 9009011193955 114
59667 9003170596671 95 122991 9003171229912 31
59872 9003170598729 95 123064 9003171230642 31
60572 9003170605724 9009010605725 113 123688 9003171236880 96
62874 9003170628747 9009010628748 113 124644 9003171246445 123
63824 9003170638241 31 132297 9003171322972 149
66141 9003170661416 19 140088 9003171400885 28
67472 9003170674720 31 148132 9003171481327 9009011481328 114
70092 9003170700924 9009010700925 120 148656 9003171486568 9009011486569 44
70954 9003170709545 18 157800 9003171578003 9009011578004 114
71665 9003170716659 18 162057 9003171620573 32
73343 9003170733434 97 162874 9003171628746 9009011628747 98
75306 9003170753067 9009010753068 112 163110 9003171631104 9009011631105 44
75679 9003170756792 132 164485 9003171644852 9009011644853 114
75685 9003170756853 132 165940 9003171659405 9009011659406 111
76712 9003170767125 82 167205 9003171672053 9009011672054 111
78052 9003170780520 96 167207 9003171672077 9009011672078 111
79957 9003170799577 9009010799578 112 167215 9003171672152 9009011672153 111
83827 9003170838276 9009010838277 124 167226 9003171672268 9009011672269 111
85536 9003170855365 32 167333 9003171673333 9009011673334 111
88461 9003170884617 9009010884618 112 167334 9003171673340 9009011673341 111
90998 9003170909983 9009010909984 125 167336 9003171673364 9009011673365 111
91350 9003170913508 120 167339 9003171673395 9009011673396 111
92284 9003170922845 35 167351 9003171673517 9009011673518 111
94720 9003170947206 35 170606 9003171706062 19
96205 9003170962056 9009010962057 113 170608 9003171706086 19
96235 9003170962353 31 173085 9003171730852 132
97442 9003170974424 9009010974425 113 176979 9003171769791 35
97868 9003170978682 9009010978683 126 180994 9003171809947 34
100660 9003171006605 9009011006606 114 181873 9003171818734 20
101000 9003171010008 9009011010009 114 182232 9003171822328 120




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 170
Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina Cod produs EAN produs EAN ambalaj Pagina
182779 9003171827798 120 282111 9003172821115 9009012821116 112
196089 9003171960891 34 282113 9003172821139 9009012821130 113
197044 9003171970449 35 282114 9003172821146 9009012821147 113
202159 9003172021591 9009012021592 112 285090 9003172850900 67
202294 9003172022949 19 285743 9003172857435 51
205822 9003172058221 9009012058222 113 286864 9003172868646 101
209658 9003172096582 145 290181 9003172901817 66
212627 9003172126272 34 290183 9003172901831 67
215813 9003172158136 9009012158137 126 290670 9003172906706 20
216066 9003172160665 19 291603 9003172916033 9009012916034 125
216068 9003172160689 20 292129 9003172921297 96
217976 9003172179766 9009012179767 123 293034 9003172930343 19
220394 9003172203942 9009012203943 113 293789 9003172937892 20
223516 9003172235165 9009012235166 113 293802 9003172938028 35
223733 9003172237336 97 293865 9003172938653 35
226682 9003172266824 97 293867 9003172938677 35
227165 9003172271651 9009012271652 112 294034 9003172940342 96
228481 9003172284811 32 294602 9003172946023 34
228819 9003172288192 31 295600 9003172956008 28
229899 9003172298993 51 299109 9003172991092 114
230691 9003172306919 9009012306910 113 302416 9003173024164 28
231513 9003172315133 30 305227 9003173052273 120
232665 9003172326658 35 305234 9003173052341 34
232678 9003172326788 35 305269 9003173052693 34
234391 9003172343914 56 305279 9003173052792 34
235260 9003172352602 31 305281 9003173052815 34
235261 9003172352619 31 305800 9003173058008 95
235262 9003172352626 31 307001 9003173070017 34
235264 9003172352640 31 311250 9003173112502 125
248826 9003172488264 33 311791 9003173117910 33
249717 9003172497174 9009012497175 125 311922 9003173119228 34
259325 9003172593258 35 317532 9003173175323 9009013175324 114
260141 9003172601410 29 319980 9003173199800 60
265130 9003172651309 31 323627 9003173236277 50
267138 9003172671383 97 328027 9003173280270 102
278979 9003172789798 9009012789799 114 331135 9003173311356 102
280358 9003172803586 35 333396 9003173333969 32
282079 9003172820798 9009012820799 112 334166 9003173341667 120
282085 9003172820859 9009012820850 112 337183 9003173371831 9009013371832 44
282110 9003172821108 9009012821109 112 351654 9003173516546 106




CAUTARE RAPIDA A PRODUSELOR 171
Cod pr