PRODUSE
PROFESIONALE

PENTAGON

since 1991  INtotdeauna Solutia Potrivita



Material groups

o Material Strength
DIN 1.0037
PA Free-cutting steels, general constr. steels DIN 1.0050 < 600 N/mm?
$185
DIN 1.0503
P.2  General construction steels, steel castings DIN 1.0070 < 850 N/mm?
12 050
P.3 Tool steels low alloyed DIN 1.2711 2
Yy 19 662 <1100 N/mm
P DIN 1.5710
P.4 Heat treatable steels DIN 1.8159 <900 N/mm?
16 240
P.5 Tool steels high alloyed DI e 2
. <1100 N/mm
DIN 1.2343
P.6 Tool and treated steels 15 241 > 1100 N/mm?
15 260
AlSI 303
M. Corrosion- and acid-proof steels 1.4305 <750 N/mm?
17 243...
AlSI 304
M M.2 Corrosion- and acid-proof steels 1.4310 750-850 N/mm?
17 240...
AISI 310
M.3 Corrosion- and acid-proof steels 1.4571 > 850 N/mm?
17 348...
GG - 15 )
K1 Castiron GG -20 <820 N/mm
422415 (5 240 HB)
K 422420
K.2 Castiron GG-30 > 800 N/mm?
422420 (> 240 HB)
N1 Aluminium, Aluminium cast alloys Si Si<6% < 400 N/mm?
N.2 Aluminium, Aluminium cast alloys Si Si<12% < 600 N/mm?
N.3  Aluminium, Aluminium cast alloys Si Si>12% < 600 N/mm?
N.4  Copper-zinc alloys, copper-tin alloys < 800 N/mm?
DIN 1.4013
S Chrome-nickel alloys ngrﬁgeo <1500 N/mm?
S Hastelloy...
DIN 3.7124
S.2  Titanium, Titanium alloys DIN 3.7165 <1250 N/mm?
DIN 3.7184

<1920 N/mm?
(> 54 HRC)

HA Hardened materials

1920-2210 N/mm?
(54-60 HRC)

H.2 Hardened materials
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. . o DIN 6535 A:BOO '
Mini end mills @

short, 1 tooth cut over centre

Ig_"' sc

EST 1 ®
l2
by
o | o
‘ ] 2
<
JL L

o hd6 I I z C160402

0,5 3 40 1,5 3 .005 !

0,6 3 40 15 3 006 !

0,8 3 40 2 3 .008 1

1 3 40 2 3 o0

1,2 3 40 2 3 012 !

1,5 3 40 2 3 015

1,8 3 40 2 3 018 !

2 6 40 4 3 .020 0

25 6 40 5 3 025

3 6 40 5 3 030 !

35 6 40 6 3 035 1

4 6 40 7 3 040

45 6 40 8 3 045 !

5 6 40 8 3 .050 "

55 6 40 8 3 055 !

58 6 40 8 3 058 :

6 6 40 8 3 060

6,8 8 45 10 3 068 !

7 8 45 10 3 .070 |

7,8 8 45 10 3 078

8 8 45 11 3 080 !

8,7 10 50 1 3 087 0

9 10 50 11 3 090

9,7 10 50 11 3 097 !

10 10 50 13 3 100 1

12 12 55 15 3 20
Cutting conditions

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 21 a3 a6 28 210 212
P.1 < 600 N/mm? 0,5xD 0,1xD 140 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
P.3 < 1100 N/mm? 0,5xD 0,1xD 85 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
P.5 > 1100 N/mm? 0,5xD 0,1xD 65 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
M1 =< 750 N/mm? 0,5xD 0,1xD 70 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
M.2 750 - 850 N/mm? 0,5xD 0,1xD 60 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
KA1 < 820 N/mm? 0,5xD 0,1xD 105 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
K.2 > 800 N/mm? 0,5xD 0,1xD 85 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
SA1 < 1500 N/mm? 0,5xD 0,1xD 45 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
S.2 < 1250 N/mm? 0,5xD 0,2xD 55] 0,004 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042
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End mills
) ¥=12°

short, 1 tooth cut over centre, 30°

st

Dt . I @
l2
l
D d
h10 h6 I ) z C100402
3 3 40 12 2 030 !
4 4 10 12 2 .040 !
5 5 50 14 2 .050 |
1
6 6 50 16 2 .060 !
8 8 60 20 2 .080 !
1
10 10 70 22 2 .100 !
12 12 70 22 2 120 ;
16 16 75 25 2 160 i
|
20 20 100 32 2 .200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 @20
P.1 < 600 N/mm? 0,75xD 1xD 130 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.3 < 1100 N/mm? 0,75xD 1xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.5 > 1100 N/mm? 0,75xD 1xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M1 =< 750 N/mm? 0,75xD 1xD 65 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M.2 750 - 850 N/mm? 0,75xD 1xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.1 < 820 N/mm? 0,75xD 1xD 100 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.2 > 800 N/mm? 0,75xD 1xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
SA1 < 1500 N/mm? 0,75xD 1xD 85 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
S.2 < 1250 N/mm? 0,75xD 1xD 50 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
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End mills

short, 1 tooth cut over centre, 30°

=1 @
l2
l
Lo o
| 2 =
<
i«— J» 8
Ae
D d
h10 he 11 12 z
3 3 40 12 3 030 !
4 4 40 12 3 .040 0
5 5 50 14 3 050 1
1
6 6 50 16 3 .060 !
8 8 60 20 3 .080 !
1
10 10 70 22 3 100 !
12 12 70 22 3 120 !
16 16 75 25 3 160 i
|
20 20 100 32 3 .200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 220
P.1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 130 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.5 > 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M1 =< 750 N/mm? 1,5xD 0,2xD 65 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,2xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,2xD 100 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
SA1 < 1500 N/mm? 1,5xD 0,2xD 85 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,2xD 50 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
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End mills

short, 2 teeth cut to centre, 30°

IS @
l2
l1
Lo o
W e
<
i .LL
Ae
D d
h10 he 11 12 z
3 3 40 12 4 030 !
4 4 40 12 4 .040 0
5 5 50 14 4 050 1
1
6 6 50 16 4 .060 !
8 8 60 20 4 .080 !
1
10 10 70 22 4 100 !
12 12 70 22 4 120 !
16 16 75 25 4 160 i
|
20 20 100 32 4 .200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 @20
P.1 < 600 N/mm? 1,75xD 0,2xD 130 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.3 < 1100 N/mm? 1,75xD 0,2xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
P.5 > 1100 N/mm? 1,75xD 0,2xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M1 =< 750 N/mm? 1,75xD 0,2xD 65 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
M.2 750 - 850 N/mm? 1,75xD 0,2xD 60 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.1 < 820 N/mm? 1,75xD 0,2xD 100 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
K.2 > 800 N/mm? 1,75xD 0,2xD 70 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
SA1 < 1500 N/mm? 1,75xD 0,2xD 85 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
S.2 < 1250 N/mm? 1,75xD 0,2xD 50 0,007 0,014 0,019 0,023 0,028 0,037 0,047
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° DIN 6535 DIN 6535 W R A= 25 o '
End mils e

long, WR, 1 tooth cut over centre, 25°

45°
e

S1154 S$1154

Ll L]
% %
A A

A
e
D “l | | z $115402 $115412
h10 he 1 2
6 6 57 13 3 .060 ! 060 !
8 8 63 19 3 .080 0 .080 0
10 10 72 22 3 100 " 100 |
1 1
12 12 83 26 3 120 ! 120 !
14 14 83 26 3 140 ! 140 !
16 16 92 32 3 160 i 160 i
18 18 92 32 3 180 ; 180 ;
20 20 104 38 3 200 | 200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 6 a8 210 212 216 218 220
N.1 < 400 N/mm? 2xD 0,4xD 160 0,055 0,073 0,092 0,11 0,147 0,165 0,183
N.2 =< 600 N/mm? 2xD 0,4xD 220 0,055 0,073 0,092 0,11 0,147 0,165 0,183
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R DIN 6535 A=30° '
End mills

short, 1 tooth cut over centre, 30°

S$1006

o

| 2 =
<
JL J» e
D d
A s I I z $100602
3 6 50 8 1 .030 !
4 6 54 1 1 040 :
5 6 54 13 1 .050 .
6 6 54 13 1 .060 !
8 8 58 19 1 .080 !
10 10 66 22 1 100 i
12 12 73 26 1 120 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 6 28 210 212
N.1 < 400 N/mm? 1,5xD 0,2xD 160 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06
N.2 =< 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 220 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06
N.4 < 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 176 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06
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° DIN 6535 DIN 6535 >\=L5° '
End mils =ESEE

long, 1tooth cut over centre, 45°

e

- - I @
l2
l
| D | D
| 2 =
< '
«EA—E J».A;e
D “l I I z $111602 $111612
h10 he 1 2
3 6 57 8 2 030 ! 030 !
3,5 6 57 10 2 035 i 035 i
4 6 57 1 2 040 1 040 |
1 1
45 6 57 1 2 045 ! 045 !
5 6 57 13 2 050 ! 1050 !
6 6 57 13 2 .060 5 060 5
7 8 63 16 2 070 ! 070 !
8 8 63 19 2 .080 i .080 i
9 10 72 19 2 .090 l .090 l
10 10 72 22 2 1100 ! 100 !
12 12 83 26 2 120 | 120 1
1 1
14 14 83 26 2 140 ! 140 !
16 16 92 32 2 160 : 160 :
18 18 92 32 2 180 5 180 5
20 20 104 38 2 200 ; 200 ;
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 6 28 210 212 216 218 @ 20
N.1 < 400 N/mm? 1,5xD 0,2xD 160 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135
N.2 =< 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 220 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135
N.4 < 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 176 0,016 0,032 0,0424 0,0536 0,064 0,0856 0,096 0,1064
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. DIN 6535 DIN 6535 >\=L5° |/
End mills

long, 1tooth cut over centre, 45°

BT ®
l2
l
| D | D
| 2 =
<
JL J» e

D “l I I z $111402 $111412

h10 he 1 2

3 6 57 8 3 030 ! 030 !

3,5 6 57 10 3 035 ! 035 !

4 6 57 1 3 040 1 040 |

1 1

45 6 57 1 3 045 ! 045 !

5 6 57 13 3 050 ! 050 !

6 6 57 13 3 .060 5 060 5

8 8 63 19 3 .080 ! 080 !

10 10 72 22 3 1100 i 100 i

12 12 83 2 3 120 l 120 l

14 14 83 26 3 140 ! 140 !

16 16 92 32 3 160 1 160 1

1 1

18 18 92 32 3 180 ! 180 !

20 20 104 38 3 200 : 200 :
Cutting conditions

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve 23 26 a8 210 212 216 218 220
N.1 < 400 N/mm? 1,5xD 0,2xD 160 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135
N.2 =< 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 220 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135
N.4 < 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 176 0,016 0,032 0,0424 0,0536 0,064 0,0856 0,096 0,1064
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End mi"s al‘r‘usss ;l'l:as:s W AebbL6? z
o B=o w1 ||

long, 1tooth cut over centre, 44°, 45°, 46°

R
< @

S1114N S1114N

D
17
Dn

Ap

JL J»'A;e
D cl I I I D R z S$111402N S$111412N
e8 hs 1 2 3 0
6 6 62 7 24 5 0.2 3 .060 ! .060 !
8 68 9 30 7 0.2 3 .080 ! .080 !
10 10 80 1 38 9 0,3 3 100 ‘ 1100 ‘
12 12 93 13 46 11 0,4 3 120 ! 120 !
14 14 93 15 46 13 0.4 3 140 ! 140 !
16 16 108 17 58 15 05 3 160 5 160 5
18 18 108 19 58 17 0,5 3 180 ! 180 !
20 20 126 21 74 19 06 3 200 | 200 :
25 25 150 26 92 2 06 3 250 250 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a6 28 210 212 216 218 @20 @ 25
N.1 < 400 N/mm? 0,5xD 0,3xD 200 0,08 0.1 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2 0,25
N.2 =< 600 N/mm? 0,5xD 0,3xD 200 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2 0,25
N.4 < 800 N/mm? 0,5xD 0,3xD 500 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,18 0,2 0,25
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End mills sc

long, 44°-46°
R S1114R S1114R
N i i
D | | -U @ @
i |
1
|.1 |
|
|
g |
1
1
1
| o L o |
1
1
1
| o 2 |
< 1
| 1
1
JL Al |
|
1
b cl I I R z S111402R S111412R
e8 hs 1 2
6 6 57 15 0.2 3 .060 ! .060 !
8 8 63 21 02 3 .080 ! .080 !
10 10 72 24 0,3 3 100 " 100 |
1 1
12 12 83 28 04 3 120 ! 120 !
14 14 83 30 0.4 3 140 : 140 :
16 16 92 35 05 3 160 i 160 i
18 18 92 38 05 3 180 ! 180 !
20 20 104 42 06 3 200 | 200 :
25 25 120 50 06 3 250 | 250 |
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 220 25
N.1 < 400 N/mm? 2xD 0,4xD 200 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,12 0,15
N.2 = 600 N/mm? 2xD 0,4xD 200 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,12 0,15
N.4 < 800 N/mm? 2xD 0,4xD 500 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,12 0,15
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End mills

long, 2 teeth cut to centre, 38°

DIN6535 | [ DIN 6535 -38°| | 45°
BE By«

S1115

S$1115

W e
<
JL 'L ke
D d
h10 he 11 12 z
4 6 62 15 4 040 ! 040 !
5 6 62 18 4 .050 0 .050 0
6 6 62 18 4 060 . 060 .
8 8 68 24 4 .080 ! 080 !
10 10 80 30 4 100 ! 100 !
12 12 93 36 4 120 i 120 i
16 16 108 48 4 160 ; 160 ;
20 20 126 60 4 200 | 200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a4 a6 28 210 212 216 @ 20
N.1 < 400 N/mm? 2,5xD 0,1xD 160 0,027 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,133
N.2 =< 600 N/mm? 2,5xD 0,1xD 220 0,027 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,133
N.4 < 800 N/mm? 2,5xD 0,1xD 176 0,0216 0,032 0,0424 0,0536 0,064 0,0856 0,1064
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. DIN 6535 | [ DIN 6535 30° | W
End mills

short, 1 tooth cut over centre, 30°

SO ALTIN

h?o hd6 I I z 5100402 5100412

3 6 50 4 2 .030 ! 030 !

3,5 6 50 4 2 035 ! 035 !

4 6 54 5 2 040 l 040 |

45 6 54 5 2 o045 o045

5 6 54 6 2 050 ! 050 !

6 6 54 7 2 .060 5 060 5

7 8 58 8 2 070 ! 070 !

8 8 58 9 2 .080 i .080 i

9 10 66 10 2 .090 l .090 l

10 10 66 11 2 100 ! 100 !

12 12 73 12 2 120 | 120 l

14 14 75 14 2 RV RV

16 16 82 16 2 160 ! 160 !

18 18 84 18 2 180 i 180 i

2 2 92 2 2 200 200 !
Cutting conditions

fz (mm/z)

Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 0,5xD 1xD 200 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 0,5xD 1xD 120 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.5 > 1100 N/mm? 0,5xD 1xD 90 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M1 =< 750 N/mm? 0,5xD 1xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 0,5xD 1xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
KA1 < 820 N/mm? 0,5xD 1xD 150 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.2 > 800 N/mm? 0,5xD 1xD 120 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S < 1500 N/mm? 0,5xD 1xD 60 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 0,5xD 1xD 75 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
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End il e
) ) | 65271 12°)| Y

long, 1tooth cut over centre, 30°

SO ALTIN

S1014 S1014

h?o hd6 I I z 5101402 5101412
3 6 57 7 2 .030 ! 030 !
3,5 6 57 7 2 035 ! 035 !
4 6 57 8 2 040 l 040 |
45 6 57 8 2 o045 o045
5 6 57 10 2 050 ! 050 !
6 6 57 10 2 .060 5 060 5
7 8 63 13 2 070 ! 070 !
8 8 63 16 2 .080 i .080 i
9 10 72 16 2 .090 l .090 l
10 10 72 19 2 100 ! 100 !
12 12 83 22 2 120 | 120 l
14 14 83 22 2 RV RV
16 16 92 26 2 160 ! 160 !
18 18 92 26 2 180 i 180 i
2 2 104 32 2 200 200
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 26 28 210 212 216 218 @20
P.1 < 600 N/mm? 0,75xD 1xD 150 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 0,75xD 1xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.5 > 1100 N/mm? 0,75xD 1xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M1 =< 750 N/mm? 0,75xD 1xD 90 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 0,75xD 1xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
KA1 < 820 N/mm? 0,75xD 1xD 140 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.2 > 800 N/mm? 0,75xD 1xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S < 1500 N/mm? 0,75xD 1xD 50 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 0,75xD 1xD 70 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
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End il -l
- v

long, 1tooth cut over centre, 30°

) S1014N
[mm] i
= 1@
L2
13
b
Lo o
‘ o 2
<
A
JL J» <
D d
c8 h5 11 I2 13 Dn z
2 6 54 3 9 1,8 2 !
3 6 54 4 1 2,7 2 i
4 6 57 5 15 36 2 1
1
5 6 62 6 23 45 2 !
6 6 62 7 24 5,4 2 !
7 8 68 8 28 6.3 2
8 8 68 9 30 7,2 2 !
9 10 80 10 36 8,2 2 i
10 10 80 11 38 9 2
1 12 93 12 44 10 2 110 :
12 12 93 13 46 1 2 120 |
1
14 14 93 15 16 13 2 140 !
16 16 108 17 58 15 2 160 !
18 18 108 19 58 17 2 180 "
1
20 20 126 21 74 19 2 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve o4 26 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1xD 0,4xD 210 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 175 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,4xD 150 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,4xD 110 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
S < 1500 N/mm? 1xD 0,4xD 50 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,4xD 70 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
H.1 < 1920 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,4xD 100 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
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End mills
- v

long, 1tooth cut over centre, 30°

R

. _ 10
\ D I
(] - -+ o
] )
l2
13
l
| o o
‘ ] 2
< '
«EA—E J».A;e
D cl I I | D R z S101402R
e8 hs 1 2 3 0
4 6 57 5 15 3,6 0,3 2 04003 !
4 6 57 5 15 3,6 0,5 2 04005 |
6 6 62 7 24 5,4 0,3 2 .06003 i
6 6 62 7 24 5,4 05 2 06005 !
6 6 62 7 24 5.4 1 2 06010 |
8 8 68 9 30 7.2 0,5 2 .08005 5
8 8 68 9 30 7.2 1 2 08010 !
10 10 80 1 38 9 0,5 2 10005 |
10 10 80 11 38 9 1 2 110010 i
12 12 93 13 46 1 0,5 2 12005 |
12 12 93 13 46 M 1 2 12010 |
1
12 12 93 13 46 1 2 2 12020
16 16 108 17 58 15 1 2 16010 !
16 16 108 17 58 15 2 2 16020 |
1
16 16 108 17 58 15 3 2 16030
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 4 a6 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1xD 0,4xD 210 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 175 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,4xD 150 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,4xD 110 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
S1 < 1500 N/mm? 1xD 0,4xD 50 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,4xD 70 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,4xD 100 0,018 0,036 0,048 0,06 0,072 0,096 0,108 0,12
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End mils SN Y
= ¥=12° )| S

short, 1 tooth cut over centre, 30°

S ALTIN

BT 5@
l2
b
| D | D
‘ o 2
<
A
JL J» <
D “l I I z $120402 $120412
h10 he 1 2
3 6 50 4 3 030 ! 030 !
3,5 6 50 4 3 035 i 035 i
4 6 54 5 3 040 1 040 |
1 1
45 6 54 5 3 045 ! 045 !
5 6 54 6 3 050 ! 1050 !
6 6 54 7 3 .060 5 060 5
8 8 58 9 3 .080 ! .080 !
10 10 66 1 3 1100 i .100 i
12 12 73 12 3 120 l 120 l
14 14 75 14 3 140 ! 140 !
16 16 82 16 3 160 1 160 1
1 1
18 18 84 18 3 180 ! 180 !
20 20 92 20 3 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 218 @20
P.1 < 600 N/mm? 0,75xD 0,2xD 200 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1
P.3 < 1100 N/mm? 0,75xD 0,2xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.5 > 1100 N/mm? 0,75xD 0,2xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M1 =< 750 N/mm? 0,75xD 0,2xD 100 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M.2 750 - 850 N/mm? 0,75xD 0,2xD 80 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
KA1 < 820 N/mm? 0,75xD 0,2xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.2 > 800 N/mm? 0,75xD 0,2xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
SA1 < 1500 N/mm? 0,75xD 0,2xD 60 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S.2 < 1250 N/mm? 0,75xD 0,2xD 75 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
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End il e
) ) | 65271 12°)| Y

long, 1tooth cut over centre, 30°

SO ALTIN

BT e
l2
l
| D | D
‘ o 2
<
A
JL J» <
D “l I I z $121402 $121412
h10 he 1 2
3 6 57 7 3 030 ! 030 !
3,5 6 57 7 3 035 : 035 :
4 6 57 8 3 040 1 040 |
1 1
45 6 57 8 3 045 ! 045 !
5 6 57 10 3 050 ! 1050 !
6 6 57 10 3 060 060
8 8 63 16 3 .080 ! .080 !
10 10 72 19 3 100 : 100 :
12 12 83 22 3 120 120
14 14 83 22 3 140 ! 140 !
16 16 92 26 3 160 1 160 1
1 1
18 18 92 26 3 180 ! 180 !
20 20 104 32 3 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 6 a8 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 180 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.5 > 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M1 =< 750 N/mm? 1,5xD 0,2xD 90 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,2xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
KA1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,2xD 140 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,2xD 50 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,2xD 70 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
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End mils =R
= ¥=12° )| S

short, 1 tooth cut over centre, 45°

S ALTIN

B 1@
l2
b
o o
‘ ] 2
<
A
JL J» <
D “l I I z $140402 $140412
h10 he 1 2
3 6 50 4 3 030 ! 030 !
3,5 6 50 4 3 035 : 035 :
4 6 54 5 3 040 1 040 |
1 1
45 6 54 5 3 045 ! 045 !
5 6 54 6 3 050 ! 1050 !
6 6 54 7 3 060 060
8 8 58 9 3 .080 ! .080 !
10 10 66 1 3 100 : 100 :
12 12 73 12 3 120 120
14 14 75 14 3 140 ! 140 !
16 16 82 16 3 160 1 160 1
1 1
18 18 84 18 3 180 ! 180 !
20 20 92 20 3 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 218 220
P1 s 600 N/mm? 0,75xD 0,2xD 200 0,025 0,05 0,067 0,083 0,1 0,133 0,15 0,167
P.3 < 1100 N/mm? 0,75xD 0,2xD 120 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
P.5 > 1100 N/mm? 0,75xD 0,2xD 90 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
MA < 750 N/mm? 0,75xD 0,2xD 100 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
M.2 750 - 850 N/mm? 0,75xD 0,2xD 80 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
K. < 820 N/mm? 0,75xD 0,2xD 150 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
K.2 > 800 N/mm? 0,75xD 0,2xD 120 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
S.A1 < 1500 N/mm? 0,75xD 0,2xD 60 0,025 0,05 0,067 0,083 0.1 0,133 0,15 0,167
S.2 < 1250 N/mm? 0,75xD 0,2xD 75 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
HA1 < 1920 N/mm? 0,75xD 0,2xD 60 0,025 0,05 0,067 0,083 01 0,133 0,15 0,167
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End il R
) ) | 65271 12°)| Y

long, 1tooth cut over centre, 45°

SO ALTIN

B 1@
l2
l
| D | D
| ] 2
<
A
JL J» <
D “l I I z $141402 $141412
h10 he 1 2
3 6 57 7 3 030 ! 030 !
3,5 6 57 7 3 035 : 035 :
4 6 57 8 3 040 1 040 |
1 1
45 6 57 8 3 045 ! 045 !
5 6 57 10 3 050 ! 1050 !
6 6 57 10 3 060 060
8 8 63 16 3 .080 ! .080 !
10 10 72 19 3 100 : 100 :
12 12 83 22 3 120 120
14 14 83 22 3 140 ! 140 !
16 16 92 26 3 160 1 160 1
1 1
18 18 92 26 3 180 ! 180 !
20 20 104 32 3 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 180 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 100 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
P.5 > 1100 N/mm? 1,5xD 0,2xD 80 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
M1 =< 750 N/mm? 1,5xD 0,2xD 90 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,2xD 80 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
KA1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,2xD 140 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,2xD 100 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,2xD 50 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,2xD 70 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,12 0,133
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End mill Gl Y
O 6° -
long, 1tooth cut over centre, 37°-39°

I I
BT - e
l2
l
| D | D
‘ N 2
<
iAie ‘L ke
b ‘) I 12 13 D z $141402X $141412X
e8 hs 0
3 6 57 8 14 2,8 3 .030 ! .030 !
3,5 6 57 8 14 3,3 3 035 : 035 :
4 6 57 1 16 3,8 3 040 1 040 |
1 1
45 6 57 1 16 43 3 045 ! 045 !
5 6 57 13 18 48 3 .050 ! 050 !
55 6 57 13 18 5,3 3 055 055
6 6 57 13 19 5,7 3 .060 ! .060 !
8 8 63 19 25 7.6 3 .080 : .080 :
10 10 72 22 30 9,5 3 100 100
12 12 83 26 36 1,5 3 120 ! 120 !
14 14 83 26 36 13,5 3 140 1 140 1
1 1
16 16 92 32 42 15,5 3 160 ! 160 !
18 18 92 32 42 17,5 3 180 : 180 :
20 20 104 38 52 19,5 3 200 : .200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 o4 26 28 210 212 216 @20
P.1 < 600 N/mm? 1xD 0,1xD 210 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0.1
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,1xD 175 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
P.5 > 1100 N/mm? 1xD 0,1xD 120 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 01
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,1xD 150 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,1xD 110 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
S1 < 1500 N/mm? 1xD 0,1xD 50 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 01
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,1xD 70 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0.1
H.1 < 1920 N/mm? 1xD 0,1xD 120 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
H.2 1920-2210 N/mm? 1xD 0,1xD 100 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 01
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End mills B |7 s

short, 2 teeth cut to centre, 30°

B @
ly
l
o o
‘ o 2
<
A
JL 'L <
D “l I I z 5120602 5120612
h10 he 1 2
3 6 50 5 4 030 ! 030 !
3,5 6 50 6 4 035 ! 035 !
4 6 54 8 4 040 l 040 |
1 1
45 6 54 8 4 045 ! 045 !
5 6 54 9 4 050 ! 050 !
6 6 54 10 4 .060 5 060 5
8 8 58 12 4 .080 ! 080 !
10 10 66 14 4 1100 i .100 i
12 12 73 16 4 120 l 120 l
14 14 75 18 4 140 ! 140 !
16 16 82 22 4 160 1 160 1
1 1
18 18 84 24 4 180 ! 180 !
20 20 92 26 4 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 a6 a8 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1xD 0,2xD 200 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,2xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.5 > 1100 N/mm? 1xD 0,2xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M1 =< 750 N/mm? 1xD 0,2xD 100 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,2xD 80 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
KA1 < 820 N/mm? 1xD 0,2xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,2xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S < 1500 N/mm? 1xD 0,2xD 60 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,2xD 75 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
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End il e
) ) | 65271 12°

long, 2 teeth cut to centre, 30°

SO ALTIN

B @
ly
l
o | o
‘ o 2
<
A
JL 'L <
D “l I I z $121602 $121612
h10 he 1 2
3 6 57 8 4 030 ! 030 !
3,5 6 57 10 4 035 i 035 i
4 6 57 1 4 040 l 040 |
1 1
45 6 57 1 4 045 ! 045 !
5 6 57 13 4 050 ! 1050 !
6 6 57 13 4 .060 5 060 5
8 8 63 19 4 .080 ! 080 !
10 10 72 22 4 1100 i .100 i
12 12 83 2 4 120 l 120 l
14 14 83 26 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 160 1 160 1
1 1
18 18 92 32 4 180 ! 180 !
20 20 104 38 4 200 : 200 :
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 218 2 20
P.1 < 600 N/mm? 1,75xD 0,2xD 180 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 1,75xD 0,2xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.5 > 1100 N/mm? 1,75xD 0,2xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M1 =< 750 N/mm? 1,75xD 0,2xD 90 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 1,75xD 0,2xD 80 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
KA1 < 820 N/mm? 1,75xD 0,2xD 140 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.2 > 800 N/mm? 1,75xD 0,2xD 100 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S < 1500 N/mm? 1,75xD 0,2xD 50 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 1,75xD 0,2xD 70 0,01 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067

WWWw.pentagonromania.ro G PENTAGON intotdeauna Solutia Potrivita




End mils = AR
) ) | 65271 ¥=12°

long, fine teeth, 45°

45°
EE

=T e
l2
b
Lo o
‘ ] &
<<
A
JL 'L <
D “l | | z $131602 S$131612
h10 he 1 2
6 6 57 13 6 .060 ! 060 !
8 8 63 19 6 .080 0 .080 0
10 10 72 22 6 100 1 100 |
1 1
12 12 83 26 6 120 ! 120 !
14 14 83 26 6 140 ! 140 !
16 16 92 32 6 160 5 160 5
18 18 92 32 8 180 ; 180 ;
20 20 104 38 8 200 | 200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 218 @20
P.1 < 600 N/mm? 1,75xD 0,05xD 180 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.3 < 1100 N/mm? 1,75xD 0,05xD 100 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.5 > 1100 N/mm? 1,75xD 0,05xD 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M1 =< 750 N/mm? 1,75xD 0,05xD 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
M.2 750 - 850 N/mm? 1,75xD 0,05xD 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
K.1 < 820 N/mm? 1,75xD 0,05xD 140 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.2 > 800 N/mm? 1,75xD 0,05xD 100 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
SA1 < 1500 N/mm? 1,75xD 0,05xD 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S.2 < 1250 N/mm? 1,75xD 0,05xD 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
H.A1 < 1920 N/mm? 1,75xD 0,05xD 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
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End mils EERE YEY

extra long, fine teeth, 45°

I I
I I
I I
BT 1@ : :
I I
I I
2 1 1
I I
I I
L | |
I I
I I
I I
I I
I I
| |
D D I I
r— — I I
I I
I I
| A l l
< | |
| I I
I I
A
= e : :
I I
| |
D “l I I z $131602L $131612L
h10 he 1 2
6 6 62 18 6 .060 ! .060 !
8 8 68 24 6 .080 i .080 i
10 10 80 30 6 100 1 100 |
1 1
12 12 93 36 6 120 ! 120 !
14 14 100 45 6 140 ! 140 !
16 16 108 48 6 160 160
18 18 115 55 8 180 ! 180 !
20 20 126 60 8 200 i 200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 2,75xD 0,05xD 180 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 2,75xD 0,05xD 100 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
P.5 > 1100 N/mm? 2,75xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M1 =< 750 N/mm? 2,75xD 0,05xD 90 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 2,75xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.1 < 820 N/mm? 2,75xD 0,05xD 140 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
K.2 > 800 N/mm? 2,75xD 0,05xD 100 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S < 1500 N/mm? 2,75xD 0,05xD 50 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 2,75xD 0,05xD 70 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
HA < 1920 N/mm? 2,75xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,06 0,067
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End mils SR
I ¥=12°

extra* long, fine teeth, 45°

45°
EE

| |
I I
=T @ : :
I I
I I
2 1 1
I I
I I
L : :
I I
I I
I I
I I
I I
| |
D D I I
— — I I
I I
I I
| A l
€ | |
| I I
I I
i .LL | |
| Ae_ I I
I I
| |
D <) I 12 z S131602E S131612E
h 10 h6
6 6 80 36 6 .060 ! 060 !
8 8 90 16 6 .080 i 080 i
10 10 100 50 6 100 1 100 1
1 1
12 12 120 65 6 120 ! 120 !
16 16 140 80 6 160 ! 160 !
20 20 160 94 8 200 200
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 220
P.1 < 600 N/mm? 3,5xD 0,05xD 180 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
P.3 < 1100 N/mm? 3,5xD 0,05xD 100 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
P.5 < 1100 N/mm? 3,5xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
M1 =< 750 N/mm? 3,5xD 0,05xD 90 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
M.2 750 - 850 N/mm? 3,5xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
K.1 < 820 N/mm? 3,5xD 0,05xD 140 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
K.2 > 800 N/mm? 3,5xD 0,05xD 100 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
S < 1500 N/mm? 3,5xD 0,05xD 50 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
S.2 < 1250 N/mm? 3,5xD 0,05xD 70 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
HA < 1920 N/mm? 3,5xD 0,05xD 80 0,02 0,027 0,033 0,04 0,053 0,067
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End mills

long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

DIN 6535 DIN 6535 nl" /380 7 [‘50 .

$1416X $1416X

Ap

Ae

Jlae

1

/

h?o hd6 I I z $141602X $141612X
3 6 57 8 4 .030 ! 030 !
3,5 6 57 10 4 035 ! 035 !
4 6 57 1 4 040 l 040 |
45 6 57 1 4 o045 05
5 6 57 13 4 050 ! 050 !
6 6 57 13 4 .060 5 060 5
8 8 63 19 4 .080 ! .080 !
10 10 72 22 4 1100 i .100 i
12 12 83 2 4 120 l 120 l
14 14 83 26 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 160 1 160 1
18 18 92 32 4 80 80
20 20 104 38 4 200 ! 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 a6 a8 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,3xD 180 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,3xD 100 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
P.5 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,3xD 80 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
M1 =< 750 N/mm? 1,5xD 0,3xD 90 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,3xD 80 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
K1 820 N/mm? 1,5xD 0,3xD 140 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
K.2 800 N/mm? 1,5xD 0,3xD 100 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,3xD 50 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,3xD 70 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
H.A < 1920 N/mm? 1.5xD 0,3xD 80 0,012 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
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End mils :

short, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

) S1406N S1406N
o ST < &P 1 1
I I
I I I
Ll | :
13 | |
l | |
| |
I I
| |
Lo Lo | |
| |
‘ ] 2 | |
N | : :
I I
i& S | i
| |
D ‘) 11 12 13 Dn z $140602N $140612N
h 10 h6
3 6 50 5 9 2.8 4 030 ! 030 !
35 6 50 6 10 33 4 035 ! 035 !
4 6 54 8 13 3,8 4 .040 1 .040 |
45 6 54 8 15 43 4 o045 o045
5 6 54 9 16 48 4 050 : 050 :
6 6 54 10 17 5,7 4 060 060
8 8 58 12 22 7.8 4 080 ! 080 !
10 10 66 14 26 9,5 4 100 ! 100 !
12 12 73 16 28 11,5 4 120 120
14 14 75 18 30 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 82 22 34 15,5 4 160 1 160 1
18 18 84 24 36 175 4 80 80
20 20 9 26 42 19,5 4 200 ! 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 a6 a8 210 212 216 218 @20
P1 < 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M < 750 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
S < 1500 N/mm? 1xD 0,3xD 50 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,3xD 70 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,3xD 100 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
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End mils ey
) ) | 6527L ¥=10°

long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

&

_ S1416N S1416N
o ST < &P 1 1
I I
I I I
Ll | :
13 | |
l | |
| |
I I
| |
Lo Lo | |
| |
‘ ] 2 | |
N | : :
I I
i& S | i
| |
D ‘) 11 12 13 Dn z $141602N $141612N
h 10 h6
3 6 57 8 14 2.8 4 030 ! 030 !
35 6 57 10 16 3.3 4 035 ! 035 !
4 6 57 1 16 3,8 4 .040 1 .040 |
45 6 57 1 18 43 4 o045 o045
5 6 57 13 18 48 4 050 : 050 :
6 6 57 13 19 5,7 4 .060 060
8 8 63 19 25 7.8 4 .080 ! 080 !
10 10 72 22 30 9,5 4 100 ! 100 !
12 12 83 26 36 11,5 4 120 120
14 14 83 26 36 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 42 15,5 4 160 1 160 1
18 18 92 32 42 175 4 80 80
20 20 104 38 52 19,5 4 200 ! 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M1 < 750 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
S < 1500 N/mm? 1xD 0,3xD 50 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,3xD 70 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,3xD 100 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
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End mils ey
) ) | 6527L ¥=10°

long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

WY

. _ S1416R S1416R
N = | |
I I
I S i B . @ : :
L. | |
l2 | l
E | |
I I
: 1 1
I I
| |
Lo Lo | |
| |
‘ ] 2 | |
- A | | | |
I I
i& e i i
| |
D cl I Iy I3 Dn R z S141602R S141612R
h10 h6
6 6 57 13 19 5,7 05 4 06005 ! 06005 !
6 6 57 13 19 5,7 1 4 06010 | 06010 !
8 8 63 19 25 7,6 0,5 4 08005 | 08005 |
8 8 63 19 25 76 1 4 08010 ! 08010 |
10 10 72 22 30 9,5 0,5 4 10005 | 10005 |
10 10 72 22 30 9,5 1 4 110010 110010
10 10 72 22 30 9,5 2 4 10020 10020
12 12 83 26 36 11,5 0,5 4 12005 | 12005 |
12 12 83 2 36 11,5 1 4 12010 12010
12 12 83 26 36 11,5 2 4 12020 ! 12020 |
16 16 92 32 42 15,5 0,5 4 16005 1 116005 1
16 16 92 32 42 155 1 4 16010 | 16010 |
16 16 92 32 4 15,5 2 4 16020 16020 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a6 a8 210 212 216
P1 < 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 175 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
MA < 750 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,3xD 150 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,3xD 110 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
S < 1500 N/mm? 1xD 0,3xD 50 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,3xD 70 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,3xD 100 0,015 0,015 0,02 0,02 0,025
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End mill CAEET YW
long, 44°-45°

R c
\ [am) i i
D ] 1 -U @
l2
13
l
| D | D
| ] 2
< '
«EA—E J».A;e
D cl I I I D R z $151502R $151512R
e8 hs 1 2 3 0
4 6 57 5 16 3,6 0,3 4 04003 .04003 !
4 6 57 5 16 3,6 0,5 4 04005 | 04005 :
6 6 62 7 24 5,4 03 4 .06003 .06003
6 6 62 7 24 5,4 05 4 06005 ! .06005 !
6 6 62 7 24 5,4 1 4 06010 | 06010 !
8 8 68 9 30 7,2 05 4 .08005 .08005
8 8 68 9 30 7,2 1 4 08010 ! .08010 !
10 10 80 1 38 9 05 4 10005 | .10005 :
10 10 80 11 38 9 1 4 10010 110010
12 12 93 13 46 1 0,5 4 12005 | 112005 !
12 12 93 13 46 1 1 4 12010 | 12010 |
1 1
12 12 93 13 46 1 2 4 12020 12020 !
16 16 108 17 58 15 1 4 16010 ! 16010 :
16 16 108 17 58 15 2 4 116020 " 116020 "
1 1
16 16 108 17 58 15 3 4 16030 ! 16030 ;
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a6 a6 a8 210 212 216
P1 < 600 N/mm? 1xD 0,2xD 210 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,2xD 175 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,2xD 120 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M < 750 N/mm? 1xD 0,2xD 110 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,2xD 90 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,2xD 150 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,2xD 110 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
S < 1500 N/mm? 1xD 0,2xD 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,2xD 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,2xD 120 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,2xD 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
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. DIN 6535 | | DIN 6535 DIN N 0/62° | 45°
End mill < @

long, 2 teeth cut to centre, 40°-42°

[
[sm]
D ] T U @
P
3
l
| D | D
| 2 =
< '
«EA—E J».A;e
D ‘) I 12 13 D z 5151602 5151612
h10 h6 0
3 6 57 8 14 2.8 4 .030 ! 030 !
35 6 57 10 16 3.3 4 035 ! 035 !
4 6 57 1 16 3,8 4 040 1 040 |
1 1
45 6 57 11 18 43 4 045 ! 045 !
5 6 57 13 18 48 4 .050 ! 050 !
6 6 57 13 19 57 4 .060 5 .060 5
8 8 63 19 25 76 4 .080 ! .080 !
10 10 72 22 30 9,5 4 100 | 100 :
12 12 83 26 36 11,5 4 120 l 120 l
14 14 83 26 36 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 42 15,5 4 160 1 160 1
1 1
18 18 92 32 42 17,5 4 180 ! 180 !
20 20 104 38 52 19,5 4 200 ! 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 218 @20
M1 =< 750 N/mm? 1,5xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,3xD 100 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,3xD 70 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,3xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
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End il e S
[ ) )| 65271 ¥=12°

long, 2 teeth cut to centre, 40°-42°

<0

R c
\ [am] i i
D ] 1 -U @
l2
13
l
| D | D
| 2 =
< '
«EA—E J».A;e
D cl I I I D R z S$151602R S151612R
h 10 he 1 2 3 0
6 6 57 13 19 57 05 4 06005 | 06005 !
6 6 57 13 19 57 1 4 06010 ! 06010 |
8 8 63 19 25 76 0,5 4 .08005 ‘ .08005 ‘
8 8 63 19 25 7.6 1 4 08010 ! 08010
10 10 72 22 30 9,5 05 4 10005 | 10005 |
10 10 72 22 30 9,5 1 4 10010 5 10010 5
10 10 72 22 30 9,5 2 4 10020 ! 10020 |
12 12 83 26 36 1,5 05 4 12005 | 12005 |
12 12 83 26 36 11,5 1 4 12010 l 12010 l
12 12 83 26 36 1,5 2 4 12020 ! 12020 !
16 16 92 32 42 15,5 0,5 4 116005 1 16005 1
1 1
16 16 92 32 4 15,5 1 4 16010 16010
16 16 92 32 4 15,5 2 4 16020 ! 16020 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216
M < 750 N/mme 1,5xD 0,3xD 120 0,15 0,15 02 02 0,25
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,3xD 100 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,3xD 70 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,3xD 90 0,15 0,15 0,2 0,2 0,25
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End mills

long, 1tooth per centre, 37°-38° | trochoidal milling

R c
T\ (=)
o NS\ - o
b
13
1
D
£
¢ d I 12 13
e8 h5
6 6 62 18 24
6 6 62 18 24
6 6 62 18 24
8 8 68 24 30
8 8 68 24 30
8 8 68 24 30
10 10 80 30 38
10 10 80 30 38
10 10 80 30 38
10 10 80 30 38
12 12 93 36 46
12 12 93 36 46
12 12 93 36 46
12 12 93 36 46
16 16 108 48 58
16 16 108 48 58
16 16 108 48 58
16 16 108 48 58
20 20 126 60 74
20 20 126 60 74
20 20 126 60 74
20 20 126 60 74
25 25 150 75 92
Cutting conditions
Material Ap Ae
P.1 < 600 N/mm? 3xD 0,1xD
P3 = 1100 N/mm? 3xD 0,1xD
P5 < 1100 N/mm? 3xD 0,1xD
HA < 1920 N/mm? 3xD 0,1xD
H.2 1920 - 2210 N/mm? 3xD 0,1xD

Dn

57
57
57
7,6
7,6
7,6
9,5
9,5
9,5
.5
11,5
11,5
11,5
11,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
19,5
19,5
24

Ve

300
250
210
100
90

fz (mm/z)
76

0,087
0,087
0,087
0,087
0,087

N

o o1 o o oo oo OO oo OO o gl o o1 ool o1 gl gl

T
$1235T

L o= @

S$1235T

$123502T

$123502T

$123512T

$123512T

28

0,117
0,117
0,117
0,117
0,117

.060

.080

100

120

160

.200

.250

210

0,146
0,146
0,146
0,146
0,146

PENTAGON

212

0,175
0,175
0,175
0,175
0,175

.06005
.06010

.08005
.08010

.10005
10010
10020

12005
12010
12020

16005
16010
16020

.20010
.20020
.20030

214

0,204
0,204
0,204
0,204
0,204

216

0,233
0,233
0,233
0,233
0,233

.060

.080

100

120

160

.200

.250

218

0,262
0,262
0,262
0,262
0,262

@20

0,292
0,292
0,292
0,292
0,292

.06005
.06010

.08005
.08010

10005
10010
10020

12005
12010
12020

.16005
16010
16020

.20010
.20020
.20030

@225

0,365
0,365
0,365
0,365
0,365




End mills B NN

long, 1tooth cut over centre, 41°-42° | trochoidal milling

- _ S1435T S1435T
\ [em]
=i - @
l2
13
l1
D
&
eDs hd5 I 3 I3 Dn R z $143502T $143502T $143512T $143512T
6 6 62 18 24 5,7 5 .060 ! .060 !
6 6 62 18 24 5,7 0,5 5 ' 06005 ' .06005
6 6 62 18 24 5,7 1 5 1 .06010 1 .06010
8 8 68 2 30 76 5 080 ! 080
8 8 68 24 30 7.6 0,5 5 ! .08005 ! .08005
8 8 68 24 30 7.6 5 .08010 .08010
10 10 80 30 38 9,5 5 100 ! 100 !
10 10 80 30 38 9,5 0,5 5 0 .10005 0 .10005
10 10 80 30 38 9,5 5 10010 10010
10 10 80 30 38 9,5 2 5 ' 10020 ' 10020
12 12 93 36 46 11,5 5 120 1 120 1
12 12 93 36 46 1,5 05 5 12005 12005
12 12 93 36 46 1,5 5 ' 12010 ' 12010
12 12 93 36 16 11,5 2 5 " 12020 | 12020
16 16 108 48 58 155 5 160 60
16 16 108 48 58 15,5 05 5 ' 16005 ' 16005
16 16 108 48 58 15,5 5 16010 116010
16 16 108 48 58 15,5 2 5 | 16020 | 16020
20 20 126 60 74 19,5 5 200 | 200 |
20 20 126 60 74 19,5 1 5 120010 20010
20 20 126 60 74 19,5 2 5 ' 20020 20020
20 20 126 60 74 19,5 3 5 | 20030 | 20030
25 25 150 75 92 2 5 250 250
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 214 216 218 220 25
M1 =< 750 N/mm? 3xD 0,06xD 190 0,072 0,096 0,12 0,144 0,168 0,192 0,216 0,24 0,3
M.2 750 - 850 N/mm? 3xD 0,06xD 170 0,072 0,096 0,12 0,144 0,168 0,192 0,216 0,24 0,3
S < 1500 N/mm? 3xD 0,06xD 80 0,072 0,096 0,12 0,144 0,168 0,192 0,216 0,24 03
S.2 < 1250 N/mm? 3xD 0,06xD 130 0,072 0,096 0,12 0,144 0,168 0,192 0,216 0,24 0,3
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. DN es3s | (Desss | (- DIN 4L5° | I
End mills

long, fine teeth, 45°

e

[
[mm]
D ] - .D @
l2
13
l
| o o
‘ ] &
<<
A
JL 'L <
D d
A N3 I 12 13 Dn z
6 6 57 13 19 5,7 6 .060 ! .060 !
8 8 63 19 25 7,6 6 .080 ! .080 !
10 10 72 22 30 9,5 6 100 | 1100 1
1 1
12 12 83 26 36 11,5 6 120 ! 120 !
16 16 92 32 42 15,5 6 160 : 160 :
20 20 104 38 52 19,5 8 200 | 200 |
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 @20
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,015xD 175 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
P.5 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,015xD 120 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
K.1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,015xD 150 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,015xD 110 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
HA1 < 1920 N/mm? 1,5xD 0,015xD 180 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1,5xD 0,015xD 150 0,03 0,04 0,045 0,055 0,075 0,09
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. DIN 6535 DIN 6535 55° |7
End mills

long, 55°

45°
< @

[
[mm]
D ] 1 .D @
=
13
l
| D | D
| 2 =
<< t
«EA—E J».A;e
b ‘) K] 12 13 D z $152602 $152612
e8 hs 0
6 6 57 13 19 5,7 4 .060 ! .060 !
8 8 63 19 25 7,6 4 .080 0 .080 0
10 10 72 22 30 9,5 4 100 1 100 |
1 1
12 12 83 26 36 11,5 4 120 ! 120 !
14 14 83 26 36 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 15,5 4 160 5 160 5
18 18 92 32 42 17,5 4 180 ; 180 ;
20 20 104 38 52 19,5 4 200 | 200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 28 210 212 216 220
M1 =< 750 N/mm? 1,75xD 0,2xD 120 0,017 0,023 0,028 0,034 0,045 0,057
M.2 750 - 850 N/mm? 1,75xD 0,2xD 100 0,017 0,023 0,028 0,034 0,045 0,057
SA1 < 1500 N/mm? 1,75xD 0,2xD 70 0,017 0,023 0,028 0,034 0,045 0,057
S.2 < 1250 N/mm? 1,75xD 0,2xD 90 0,017 0,023 0,028 0,034 0,045 0,057
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. oiNes3s | (omesss | (- pIN 4L5° |
End mills EEa 0w &

long, CB, 2 teeth cut to centre, 45°

45° .
S|l ALTIN

i =—dEmml-
l2
L
| o o
‘ o 2
<
A
JL J» <
D “l I I z $113602 5113612
h10 he 1 2
4 6 57 " 4 040 ! 1040 !
5 6 57 13 4 050 : 050 :
6 6 57 13 4 .060 .060
8 8 63 19 4 .080 ! 080 !
10 10 72 22 4 100 ! 100 !
12 12 83 26 4 120 120
14 14 83 26 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 160 ! 160 :
18 18 92 32 4 180 180
20 20 104 38 4 200 ; 200 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve o4 26 28 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1,75xD 0,3xD 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.3 < 1100 N/mm? 1,75xD 0,3xD 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.5 < 1100 N/mm? 1,75xD 0,3xD 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
M1 =< 750 N/mm? 1,75xD 0,3xD 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
M.2 750 - 850 N/mm? 1,75xD 0,3xD 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
KA1 < 820 N/mm? 1,75xD 0,3xD 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
K.2 > 800 N/mm? 1,75xD 0,3xD 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S < 1500 N/mm? 1,75xD 0,3xD 50 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S.2 < 1250 N/mm? 1,75xD 0,3xD 70 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
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g SRl BE M
) )| 65271 ¥=8° 01-05
long, HR, 2 teeth cut to centre, 20° iy

® ®

A
e
D “l | | z $109602 $109612
h10 he 1 2
6 6 57 13 3 .060 ! .060 !
8 8 63 19 3 .080 0 .080 0
10 10 72 22 4 100 1 100 |
1 1
12 12 83 26 4 120 ! 120 !
14 14 83 26 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 160 5 160 5
18 18 92 32 4 180 ; 180 ;
20 20 104 38 4 .200 | .200 i
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve 26 a8 210 212 216 218 220
P.1 < 600 N/mm? 1xD 0,4xD 180 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 100 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 80 00,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,4xD 140 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,4xD 100 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S < 1500 N/mm? 1xD 0,4xD 50 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,4xD 70 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
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End mills 2= 5w '
I ) ) (65270 | y=6° ‘ 0105 S AlLTiN
ong, HR, 45°

Z=o0dd

3

-
s
D “l I I z 5119602 5119612
h10 he 1 2
4 6 57 " 3 040 ! 1040 !
5 6 57 13 4 050 : 050 :
6 6 57 13 4 .060 .060
8 8 63 19 4 .080 ! 080 !
10 10 72 22 4 100 ! 100 !
12 12 83 26 4 120 120
14 14 83 26 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 4 160 ! 160 :
16 16 9 32 5 16025 16025 1
18 18 92 32 5 180 ! 180 !
20 20 104 38 5 200 1 200 1
1 1
20 20 104 38 6 20026 20026
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a4 a6 a8 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,4xD 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,4xD 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
P.5 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,4xD 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
M1 < 750 N/mm? 1,5xD 0,4xD 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,4xD 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
K.1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,4xD 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,4xD 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,4xD 50 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,4xD 70 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05
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End mills

short, HR, 45°

45° | e 45°
EILEP

- S1186N S1186N
@ Z=even i i
o N N o | |
A l @ Z=odd 1 1
b | :
E | |
I I
: 1 1
I I
I I
I I
| |
- | |
| |
i | |
I I
| |
D ‘) 11 12 13 Dn z $118602N $118612N
h 10 h6
4 6 54 8 13 3.8 3 040 ! 040 !
5 6 54 9 16 48 4 050 ! 050 !
6 6 54 10 17 5,7 4 060 1 .060 |
8 8 58 12 22 76 4 080 ! 080 !
10 10 66 14 2 9,5 4 100 : 100 :
12 12 73 16 28 11,5 4 120 120
14 14 75 18 30 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 82 22 34 15,5 4 160 ! 160 !
16 16 82 22 34 15,5 5 16025 16025
18 18 84 24 36 17,5 5 180 ! 180 !
20 20 92 26 42 19,5 5 200 1 200 1
20 20 92 26 42 19,5 6 20026 20026
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a4 a6 a8 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 1xD 0,4xD 210 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
P.3 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 175 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
P.5 < 1100 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
M < 750 N/mm? 1xD 0,4xD 110 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 01 0,11
M.2 750 - 850 N/mm? 1xD 0,4xD 90 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
K.1 < 820 N/mm? 1xD 0,4xD 150 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
K.2 > 800 N/mm? 1xD 0,4xD 110 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 01 0,11
S < 1500 N/mm? 1xD 0,4xD 50 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 01 0,11
S.2 < 1250 N/mm? 1xD 0,4xD 70 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
H.A < 1920 N/mm? 1xD 0,4xD 120 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0.1 0,11
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1xD 0,4xD 100 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
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End mills

long, HR, 45°

ElLEPY

- S1196N S1196N
@ Z=even i i
o N N o | |
A l @ Z=odd 1 1
b | :
E | |
I I
: 1 1
I I
I I
I I
| |
- | |
| |
i | |
I I
| |
D ‘) 11 12 13 Dn z $119602N $119612N
h 10 h6
4 6 57 11 16 3.8 3 040 ! 040 !
5 6 57 13 18 48 4 050 ! 050 !
6 6 57 13 19 5,7 4 060 1 .060 |
8 8 63 19 25 76 4 080 ! 080 !
10 10 72 22 30 9,5 4 100 : 100 :
12 12 83 26 36 11,5 4 120 120
14 14 83 26 36 13,5 4 140 ! 140 !
16 16 92 32 42 15,5 4 160 ! 160 !
16 16 92 32 42 15,5 5 16025 16025
18 18 92 32 4 17,5 5 180 ! 180 !
20 20 104 38 52 19,5 5 200 1 200 1
20 20 104 38 52 19,5 6 20026 20026
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve a4 a6 a8 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 1,5xD 0,4xD 210 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
P.3 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,4xD 175 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
P.5 < 1100 N/mm? 1,5xD 0,4xD 120 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
M < 750 N/mm? 1,5xD 0,4xD 110 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 01 0,11
M.2 750 - 850 N/mm? 1,5xD 0,4xD 90 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
K.1 < 820 N/mm? 1,5xD 0,4xD 150 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
K.2 > 800 N/mm? 1,5xD 0,4xD 110 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 01 0,11
S < 1500 N/mm? 1,5xD 0,4xD 50 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
S.2 < 1250 N/mm? 1,5xD 0,4xD 70 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
H.A < 1920 N/mm? 1,5xD 0,4xD 120 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0.1 0,11
H.2 1920 - 2210 N/mm? 1,5xD 0,4xD 100 0,02 0,03 0,04 0,055 0,065 0,085 0,1 0,11
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. . R DIN DIN A=30° | W4
Die sinking cutters

short, 2-fluted

SO ALTIN

£
e
D cl 1 12 R z $510602 $510612
h 10 h6
3 6 50 4 15 2 030 ! 030 !
4 6 54 5 2 2 040 : .040 :
5 6 54 6 2,5 2 .050 .050
6 6 54 7 3 2 .060 ! .060 !
8 8 58 9 4 2 .080 ! .080 !
10 10 66 1 5 2 100 100
12 12 73 12 6 2 120 ! 120 !
14 14 75 14 7 2 140 ! 140 :
16 16 82 16 8 2 160 160
18 18 84 18 9 2 180 ! 180 !
20 20 92 20 10 2 200 | 200 |
Cutting conditions
Material Ap Ae Ve a3 a6 28 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 0,025xD 0,05xD 250 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
P.3 < 1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
P.5 < 1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
M1 < 750 N/mm? 0,025xD 0,05xD 110 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
M.2 750 - 850 N/mm? 0,025xD 0,05xD 100 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
K.1 < 820 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
K.2 > 800 N/mm? 0,025xD 0,05xD 140 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
N.1 < 400 N/mm? 0,025xD 0,05xD 350 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
N.4 < 800 N/mm? 0,025xD 0,05xD 450 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33
H.A < 1920 N/mm? 0,025xD 0,05xD 80 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,33

WWWw.pentagonromania.ro G PENTAGON intotdeauna Solutia Potrivita




Die sinking cutters W@
) =) | 65271 ¥=12°

long, 2-fluted

S|l ALTIN

A
e
D cl 1 12 R z $511602 $511612
h 10 h6
3 6 57 7 1,5 2 030 ! 030 !
4 6 57 8 2 2 040 ! .040 !
5 6 57 10 2,5 2 .050 ‘ .050 ‘
6 6 57 10 3 2 .060 ! .060 !
8 8 63 16 4 2 .080 ! .080 !
10 10 72 19 5 2 100 5 100 5
12 12 83 22 6 2 120 ! 120 !
14 14 83 22 7 2 140 ! 140 :
16 16 92 26 8 2 160 l 160 l
18 18 92 26 9 2 180 ! 180 !
20 20 104 32 10 2 200 | 200 |
Cutting conditions
Material Ap Ae Ve 23 a6 a8 210 212 216 218 220
P1 < 600 N/mm? 0,025xD 0,05xD 250 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
P.3 < 1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
P.5 < 1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 120 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
M < 750 N/mm? 0,025xD 0,05xD 110 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
M.2 750 - 850 N/mm? 0,025xD 0,05xD 100 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
K.1 < 820 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 03
K.2 > 800 N/mm? 0,025xD 0,05xD 140 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
N.1 < 400 N/mm? 0,025xD 0,05xD 350 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 03
N.4 < 800 N/mm? 0,025xD 0,05xD 450 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
H.A < 1920 N/mm? 0,025xD 0,05xD 80 0,045 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,27 0,3
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Extra long ball nose end mills wase | N [h=30° sc IR
=0 ¥=6°

S5116E S5316E

£
Tl
D cl I 12 13 Dn z z S511602E $531602E
k12 h6 55116 |l 55316
2 6 62 3 7 1,9 2 4 020 ! 1020 !
3 6 62 4 9,5 28 2 4 030 ! 030 !
4 6 62 5 12 3.8 2 4 040 | 040 |
1 1
5 6 80 6 14,5 48 2 4 050 ! 050 !
6 6 80 7 17 57 2 4 060 : 060 :
8 8 9 9 22 7.6 2 4 .080 .080
10 10 100 1 27 95 2 4 100 ! 100 !
12 12 120 13 32 11,5 2 4 120 ! 120 !
14 14 120 15 37 13,5 2 4 140 140
16 16 140 17 42 15,5 2 4 160 ! 160 !
18 18 140 19 47 17,5 2 4 180 | 180 1
1 1
20 20 160 21 52 19,5 2 4 200 : 200 :
Cutting conditions
Material Ap Ae Ve 23 26 8 @10 212 216 218 @20
P.1 < 600 N/mm? 0,1xD 0,05xD 210 0,03 0,06 0,08 0.1 0,12 0,16 0,18 0,2
P.3 < 1100 N/mm? 0,1xD 0,05xD 175 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
P.5 < 1100 N/mm? 0,1xD 0,05xD 140 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
K.1 < 820 N/mm? 0,1xD 0,05xD 150 0,03 0,06 0,08 0.1 0,12 0,16 0,18 0,2
K.2 > 800 N/mm? 0,1xD 0,05xD 110 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
SA1 < 1500 N/mm? 0,1xD 0,05xD 50 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
S.2 < 1250 N/mm? 0,1xD 0,05xD 70 0,03 0,06 0,08 0.1 0,12 0,16 0,18 0,2
H.A < 1920 N/mm? 0,1xD 0,05xD 120 0,03 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18 0,2
H.2 1920-2210 N/mm? 0,1xD 0,05xD 100 0,03 0,06 0,08 01 0,12 0,16 0,18 0,2
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Mini sinking cutters e

Ap

JL L

D cl 11 12 13 Dn ! z 5260402 S560602
k12 h6

0.4 3 50 0.6 5 0,35 02 2 .004 ! 004 !
05 3 50 0,7 6 0,45 0,25 2 005 ! 005 !
0,6 3 50 0,9 6 0,55 0,3 2 .006 ‘ .006 ‘
07 3 50 0,8 7 0,65 0,35 2 007 ! 007 !
0.8 3 50 1,2 8 0,75 0.4 2 008 : 008 :
09 3 50 1,3 9 0,85 0,45 2 .009 5 .009 5
1 3 50 1,5 12 0,95 05 2 010 ! 010 !
1,2 3 50 1,8 12 1,15 06 2 012 ! 012 :
1,4 3 50 21 16 1,35 07 2 014 l 014 l
1,5 3 50 23 20 1,45 0,75 2 015 ! 015 !
1,6 3 50 2,4 20 1,55 0,8 2 016 1 016 1
18 3 50 27 20 175 09 2 018 018
2 3 50 3 20 1,95 1 2 020 ! 1020 !
2,5 3 50 3,7 20 2,45 1,25 2 025 i 025 i
3 3 50 4 20 295 15 2 030 ! 030 !

5260402 P.5 P.6 M1 M2 Nia
S560602  P5 P.6 M1 M2 Nia
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Chamfer end mills

90°, 60°

X ' —_— o
l1
Dc d
a is 15 he h z

60° 1.2 6 57 4 .060012 !

60° 1.6 8 63 4 .060016 H

60° 2 10 72 4 060020 |

1

60° 2,4 12 83 4 .060024 !

90° 1,2 6 57 4 .090012 |

90° 1.6 8 63 4 .090016 5

90° 2 10 72 4 .090020 |

90° 2,4 12 83 4 .090024 :
Cutting conditions

fz (mm/z) 90° 60°

Material Ap Ae Ve 21,2 216 @2 @24 @12 216 @2 @24
P11 < 600 N/mm? 180 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
P3 < 1100 N/mm? 100 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
P5 < 1100 N/mm? 80 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
M < 750 N/mm? 90 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
M.2 750 - 850 N/mm2 80 0,05 0,07 0.1 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
K1 < 820 N/mm? 140 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
K2 > 800 N/mm? 100 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
S < 1500 N/mm? 50 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
S2 < 1250 N/mm? 70 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
HA < 1920 N/mm? 60 0,05 0,07 01 0,12 0,035 0,05 0,07 0,01
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Corner rounding @ st

concave cutters

£
a — - —H
1
d
R Dc h6 i z $360002
0,5 5 6 57 4 .005 1
1 4 6 57 4 .010 H
15 5 8 63 4 015 |
1
2 4 8 63 4 .020 !
2,5 5 10 72 4 .025 |
1
3 4 10 72 4 .030 !
3,5 5 12 83 4 .035 !
4 4 12 83 4 040 i
|
5 4 14 83 4 .050 !
Cutting conditions
fz (mm/z)
Material Ap Ae Ve RO,5 R1 R15 R2 R25 R3 R35 R4 R35
P1 = 600 N/mm? xR xR 180 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
P3 < 1100 N/mm? xR xR 100 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
P5 =< 1100 N/mm? xR xR 80 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
M1 < 750 N/mm? xR xR 90 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
M.2 750 - 850 N/mm? xR xR 80 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
K1 =< 820 N/mm? xR xR 140 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
K2 > 800 N/mm? xR xR 100 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
X 1500 N/mm? xR xR 50 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
S2 < 1250 N/mm? xR xR 70 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
H1 = 1920 N/mm? xR xR 60 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,01 0,012 0,14
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Multifunction end mills @ S

concave cutters

1
=] -

i“c, ; hD9 hd6 I 12 z 5390002 5390002

90° 3 4 50 6 2 .030 ! 030ALTIN |
90° 4 5 50 8 2 .040 ! O40ALTIN !
90° 5 6 50 10 2 .050 ‘ .050 ALTIN ‘
90° 6 8 60 12 2 .060 ! 0BOALTIN
90° 8 10 60 16 2 .080 ! 0B0ALTIN |
90° 10 12 70 18 2 100 5 100 ALTIN 5
90° 12 12 70 20 2 120 ; A20ALTIN !

S390002 P4 P.5 P.6 N1 N.4 S1 S.2 HAa H.2
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Solid carbide drills e

C30012

1,0 6 2 10 010° 45 2 58 45 045*
15 9 32 15 015* 46 24 58 46 046
16 10 34 16 016 a7 2 58 a7 047
2.0 12 38 2,0 020* 48 2 62 48 048
21 12 38 21 021 49 2 62 4,9 049
2.2 13 40 2.2 022 5,0 2% 62 5,0 050*
23 13 40 2.3 023 5,2 2% 62 5,2 052
2.4 14 83 2.4 024 55 28 66 5,5 055*
25 14 23 25 025* 58 28 66 58 058
26 14 43 26 026 6,0 28 66 6,0 060"
27 16 26 2.7 027 6,5 31 70 6,5 065*
28 16 16 28 028 6,8 34 74 6,8 068"
2.9 16 16 2.9 029 7.0 34 74 7.0 070"
3,0 16 16 3.0 030 75 34 74 75 075
31 18 49 31 031 8,0 36 79 8,0 080"
3,2 18 19 32 032 85 36 79 85 085*
33 18 19 33 033" 88 2 84 88 088
34 20 52 3,4 034 9,0 40 84 9,0 090*
35 20 52 35 035* 9,5 40 84 9,5 095*
36 20 52 36 036 10,0 23 89 10,0 100*
3,7 20 52 3,7 037 10,2 23 89 10,2 102
38 2 55 38 038 105 43 89 10,5 105
3,9 22 55 39 039 1,0 47 95 1,0 110
4,0 22 55 40 040 15 47 95 15 15
an 22 55 an om 12,0 51 102 12,0 120
42 2 55 42 042" _

43 24 58 43 043 ") Stock item

44 2 58 44 044

C30012 P P.2 P.3 M1 M3 K1 N4 N.2
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Solid carbide drills s

C10012

1.0 12 34 1.0 .010* 4,3 47 80 4,3 .043
1.5 18 40 1.5 .015* 4,4 47 80 4,4 .044
1.6 20 43 1.0 .016* 4,5 47 80 4,5 .045*
2,0 24 49 2,0 .020* 4,6 47 80 4,6 .046
21 24 49 2,1 .021 4,7 47 80 4,7 .047
2,2 27 53 2,2 .022 4,8 52 86 4,8 .048
2,3 27 53 2,3 .023 4,9 52 86 4,9 .049
2,4 30 57 2,4 .024 50 52 86 50 .050*
2,5 30 57 2,5 .025* 55 57 93 55 .055*
2,6 30 57 2,6 .026 6,0 51 93 6,0 .060*
2,7 33 61 2,7 .027 6,5 63 101 6,5 .065*
2,8 33 61 2,8 .028 6,8 69 109 6,8 .068*
2,9 33 61 2,9 .029 7,0 69 109 7,0 .070*
3,0 33 61 3,0 .030 7,5 69 109 75 .075*
31 36 65 31 .031 8,0 75 117 8,0 .080*
3,2 36 65 3,2 .032 8,5 75 117 8,5 .085*
33 36 65 3,3 .033* 9,0 81 125 9,0 .090*
34 39 70 34 .034 9,5 81 125 9,5 .095*
3,5 39 70 3,5 .035* 10,0 87 133 10,0 .100*
3,6 39 70 3,6 .036 10,2 87 133 10,2 102
3,7 39 70 3,7 .037 10,5 87 133 10,5 105
3,8 43 75 3,8 .038 11,0 94 142 11,0 110
3,9 43 75 3,9 .039 11,5 94 142 11,5 115
4,0 43 75 4,0 .040* 12,0 101 151 12,0 120
41 43 75 41 .041
4,2 43 75 4,2 .042* *) Stock item

C10012 P P.2 P.3 M1 M3 K1 N4 N.2
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[ ] (] [ ] nl"
Mini drills IM'EEH‘EI ¢

$16012

o .

D 12 I d

03 1 25 2.2 .003 ! !
04 1 25 3,6 004 ! !
0,5 1 25 4 005 " i
06 1 25 45 006 !
07 1 25 56 007 ! !
0.8 15 25 6,3 .008 i i
0.9 15 25 7.1 .009 ! !
1 1,5 25 8 010 i i
11 15 25 9 on . .
1,2 15 25 10 012 ! !
1,3 1,5 25 10 013 i i
1,4 15 25 11,2 014 :

516012 Pa P.2 P.3 P4 P.5 P.6 M M.2 M.3 N1 N.2 N.3 N.4
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gollod carbide NC-spotting drills s

$50102 S$50112

l f =
= S50102

550112

a D I 12 $50102 $50102
90° 4 12 50 040 ! !
90° 6 18 50 060 ! !
90° 8 23 60 .080 " i
90° 10 2 70 100 ! !
90° 12 24 70 120 ! !
120° 4 12 50 i .040 i
120° 6 18 50 ' 060 !
120° 8 23 60 | .080 i
120° 10 24 70 . 100 .
120° 12 24 70 1120 !
*) Stock item

S$50102 P.2 P.3 M1 M2 M3 Ni N2 N3 N4 HAa H.2
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[—]
/o

[

Solid carbide drills s a

7 ‘
ZEll TinN S

K

S30112

O
S
=
o
(=)
N}
=
o

1.0 8 38 3 .010* 6,3 34 79 8 .063
1.5 8 38 3 .015* 6.4 34 79 8 .064
1.6 8 38 3 .016* 6,5 34 79 8 .065*
2,0 16 50 3 .020* 6.6 34 79 8 .066
2,5 20 50 3 .025* 6,7 34 79 8 .067
3,0 20 62 6 .030* 6,8 34 79 8 .068*
3,1 20 62 6 .031 6.9 34 79 8 .069
3,2 20 62 6 .032 7,0 34 79 8 .070*
3,3 20 62 6 .033* 71 4 79 8 .071
3,4 20 62 6 .034 7,2 4 79 8 .072
3,5 20 62 6 .035* 73 4 79 8 .073
3,6 20 62 6 .036 7.4 41 79 8 .074
3,7 20 62 6 .037 7,5 41 79 8 .075*
3,8 24 66 6 .038 7.6 41 79 8 .076
3,9 24 66 6 .039 1,7 4 79 8 .077
4,0 24 66 6 .040* 7,8 41 79 8 .078
41 24 66 6 041 7.9 41 79 8 .079
4,2 24 66 6 .042*¢ 8,0 4 79 8 .080*
4,3 24 66 6 .043 8,1 47 89 10 .081
4,4 24 66 6 .044 8,2 47 89 10 .082
4,5 24 66 6 .045* 8,3 47 89 10 .083
4,6 24 66 6 .046 8,4 47 89 10 .084
4,7 24 66 6 .047 8,5 47 89 10 .085*
4,8 28 66 6 .048 8,6 47 89 10 .086
4,9 28 66 6 .049 8,7 47 89 10 .087
50 28 66 6 .050* 8,8 47 89 10 .088
5,1 28 66 6 .051 8,9 47 89 10 .089
52 28 66 6 .052 9,0 47 89 10 .090*
53 28 66 6 .053 91 47 89 10 .091
54 28 66 6 .054 9,2 47 89 10 .092
55 28 66 6 .055* 9,3 47 89 10 .093
5,6 28 66 6 .056 9,4 47 89 10 .094
57 28 66 6 .057 9,6 47 89 10 .095*
58 28 66 6 .058 9,6 47 89 10 .096
59 28 66 6 .059 9,7 47 89 10 .097
6,0 28 66 6 .060* 9,8 47 89 10 .098
6,1 34 79 8 .061 9,9 47 89 10 .099
6,2 34 79 8 .062 10,0 47 89 10 .100*
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Solid carbide drills -

S30112

10,1 55 102 12 101 12,5 60 107 14 125
10,2 55 102 12 102 12,8 60 107 14 128
10,3 55 102 12 103 13,0 60 107 14 130"
10,4 55 102 12 104 13,5 60 107 14 135
10,5 55 102 12 .105* 13,8 60 107 14 138
10,6 55 102 12 106 14,0 60 107 14 140"
10,7 55 102 12 107 14,5 65 115 16 145
10,8 55 102 12 108 14,8 65 115 16 148
10,9 55 102 12 109 15,0 65 115 16 150"
11,0 55 102 12 110" 15,8 65 115 16 158
11 55 102 12 AN 16,0 65 115 16 160"
11,2 55 102 12 112 16,5 73 123 18 165
1.3 55 102 12 113 17,0 73 123 18 170
11,4 55 102 12 114 17,5 73 123 18 175
11,5 55 102 12 115% 18,0 73 123 18 180"
11,6 55 102 12 116 18,5 79 131 20 185
1.7 55 102 12 17 19,0 79 131 20 190
11,8 55 102 12 118 19,5 79 131 20 195
11,9 55 102 12 119 20,0 79 131 20 .200*
12,0 55 102 12 120

*) Stock item

S30112 P P.2 P.3 P.5 M1 M3 KA1

WWWw.pentagonromania.ro G PENTAGON intotdeauna Solutia Potrivita




Solid carbide drills

g 62;'7|L \2 2 ot
S10122

2,0
25
3,0
3,1
32
33
34
35
3,6
3,7
3,8
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
438
49
5,0
5,1
52
53
5.4
55
5,6
5,7
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6.3
6.4
6,5

12 11 d
16 57 3
21 57 3
28 66 6
28 66 6
28 66 6
28 66 6
28 66 6
28 66 6
28 66 6
28 66 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
36 74 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
44 82 6
53 91 8
53 91 8
53 91 8
53 91 8
53 91 8

.020* 6,6 53 91 8
.025* 6,7 53 91 8
.030* 6.8 53 91 8
.031 6.9 53 91 8
.032 7,0 53 91 8
.033* 71 53 91 8
.034 72 53 91 8
.035* 7.3 53 91 8
.036 7.4 53 91 8
.037 7,5 53 91 8
.038 7,6 53 91 8
.039 1,7 53 91 8
.040* 7,8 53 91 8
.04 7.9 53 91 8
.042* 8,0 53 91 8
.043 8,1 61 103 10
.044 8,2 61 103 10
.045* 8,3 61 103 10
.046 8,4 61 103 10
.047 8,5 61 103 10
.048 8,6 61 103 10
.049 8,7 61 103 10
.050* 8,8 61 103 10
.051 8,9 61 103 10
.052 9,0 61 103 10
.053 9.1 61 103 10
.054 9,2 61 103 10
.055* 9,3 61 103 10
.056 9,4 61 103 10
.057 9,5 61 103 10
.058 9,6 61 103 10
.059 9,7 61 103 10
.060* 9,8 61 103 10
.061 9,9 61 103 10
.062 10,0 61 103 10
.063 10,2 Al 118 12
.064 10,5 Al 118 12
.065* 10,8 Al 118 12
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.066
.067
.068*
.069
.070*
.071
.072
.073
.074
.075*
.076
.077
.078
.079
.080*
.081
.082
.083
.084
.085*
.086
.087
.088
.089
.090*
.091
.092
.093
.094
.095*
.096
.097
.098
.099
100"
102
.105*
108

Q
2

(=)
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=
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Solid carbide drills o

$10122

11,0 A 118 12 110* 14,8 83 133 16 148
11,2 Al 118 12 112 15,0 83 133 16 150"
11,5 Al 118 12 115* 15,8 83 133 16 158
11.8 Al 118 12 118 16,0 83 133 16 .160*
12,0 Al 118 12 120* 16,5 93 143 18 165
12,5 77 124 14 125* 17.0 93 143 18 170
12,8 77 124 14 128 17,5 93 143 18 75
13,0 77 124 14 130" 18,0 93 143 18 180"
13,5 77 124 14 135 18,5 101 153 20 185
13,8 77 124 14 138 19,0 101 153 20 190
14,0 77 124 14 140" 19,5 101 153 20 195
14,5 83 133 16 145 20,0 101 153 20 .200"

*) Stock item

$10122 P P.2 P.3 P.5 M1 M3 KA1
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Solid carbide drills @ s

S$20122

O
S
=
o
O
¥}
=
o

3,0 34 72 6 .030* 10,2 114 162 12 102
33 34 72 6 .033* 10,5 114 162 12 .105*
3,5 34 72 6 .035* 10,8 114 162 12 108
3,8 43 86 6 .038 11,0 114 162 12 110*
4,0 43 86 6 .040* 11,2 114 162 12 112
4,2 43 86 6 .042* 11,5 114 162 12 115*
4,5 43 86 6 .045* 11,8 114 162 12 118
4,8 57 95 6 .048 12,0 114 162 12 120*
50 57 95 6 .050* 12,2 131 178 14 122
52 57 95 6 .052 12,5 131 178 14 125*
55 57 95 6 .055* 12,8 131 178 14 128
58 57 95 6 .058 13,0 131 178 14 130*
6.0 57 95 6 .060* 13,5 131 178 14 135
6,2 76 114 8 .062 13,8 131 178 14 138
6,5 76 114 8 .065* 14,0 131 178 14 140
6,8 76 114 8 .068* 15,0 152 203 16 150
7,0 76 114 8 .070* 16,0 152 203 16 160
7,5 76 114 8 .075*
7.8 76 114 8 .078
8,0 76 114 8 .080*
8,2 95 142 10 .082
8,5 95 142 10 .085*
8,8 95 142 10 .088
9,0 95 142 10 .090*
9,2 95 142 10 .092
€, 95 142 10 .095*
9,8 95 142 10 .098

10,0 95 142 10 .100*

$20122 P P.2 P.3 P.5 M1 M3 K1 K.2 Sa S.2 HAa H.2
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Sold carbide drills @ s

S$60122

D 12 I d
3,0 54 92 6 030 ! !
35 54 9 6 035 ! !
4,0 64 102 6 .040 1 1
45 64 102 6 045 ! !
5,0 78 116 6 050 ! !
55 78 116 6 055 5 5
6,0 78 116 6 060 ; !
6,5 108 146 8 .065 i i
7,0 108 146 8 070 ‘ ‘
7,5 108 146 8 075 ! !
8,0 108 146 8 .080 | 1
8,5 120 162 10 085 i i
9,0 120 162 10 090 ! !
9,5 120 162 10 095 ! :

10,0 120 162 10 100 I I
10,5 156 204 12 105 ! !
11,0 156 204 12 110 | 1
15 156 204 12 15 ! !
12,0 156 204 12 120 : :
13,0 182 230 14 130 5 5
14,0 182 230 14 140 ! !
15,0 208 260 16 150 i i
16,0 208 260 16 160 1 1

$60122 P P.2 P.3 P.5 M1 M3 K1 K.2 Sa S.2 HAa H.2
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Centre drills 60° @ s¢

form A

! ) 2 M
o — S —_— h=]
Pw\j% C
1y
D d 12 I VS92012
1,0 3,15 1,3-1,7 31 010 ! !
1,25 3,15 1,6~2,0 31 0125 ! !
1,6 4,0 2,0-2,6 35 016 " "
1 1

2,0 5.0 2,5-31 40 020 ! !
2,5 6.3 31-38 45 025 ! !
3,15 8,0 3,9-4,6 50 0315 i i
4,0 10,0 50-59 55 040 : :

V892012 P P.2 P.3 M1 M2 M3 N1 N.4
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